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H Matarverk med 01 Spanncylindrar 45° 02
AUtomatlca E bryggklampar (tillval) (tillval)
Automatsagar

Sagautomat med underifran kommande klinga for kapning vid endast 90°, utrustad
med frammatningssystem for stdng med NC -styrning, med positioneringstolerans for
kapningen upp till a £ 0,05 di mm. Maskinen ar utrustad med ett pneumatiskt system
for den automatiska separeringen av det kapade arbetsstycket for att garantera
maximal kvalitet av den kapade ytan. Klingmatningen kan vara hydraulisk eller
pneumatisk, den sistnamnda gér maskinen sarskilt lamplig for bearbetning av
profiler med stort tvarsnitt. Maskinen ar programmerbar fran “PLC” som ar belagen
pa maskinen.

Kapomrade 03 Kontroll 04

Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen



Automatica E

Automatsagar

01

Matarverk med
bryggklampar (tillval)

Stangmatningssystem som har
konstruerats genom anvandning
av en styrd axel som, tack vare
anvandningen av kulskruv, kan
garantera en hog
positioneringsprecision.
Programmerbart fran “PCL” som
ar belagen pa maskinen.

Forsett med system med brygg-
klampar (tillvalsmaojlighet) som
tillater mycket stor allsidighet vid
lasningen av de mest varierande
profilgeometrier, samtidigt som en
snabb forinstéllning av cylindrarna
for arbetsstyckets fastspanning
bibehalls
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Spanncylindrar 45°

(tillval)

Valfritt tillbehor som tillater en
korrekt fastspanning och kapning
av profiler med oregelbunden
geometri, genom att garantera
maximal styvhet och bevarandet
av precisionen som ar en
utmarkande egenskap for

maskinen.

Anvandningen av detta system
kannetecknas aven av enkelhet
och snabbhet vid instéllningen.

03

Kapomrade

Kapomradet tillater maximal
anvandning av den omfattande
kapningskapaciteten som

garanterar bearbetning av stora

profiler. Kapomradet
kénnetecknas av en robust
struktur som kan garantera
maximal precision, bade
betraffande horisontalplanet och

det vertikala vinkelmattet.
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04

Kontroll

Kontrollomradet kannetecknas av
en mandverkonsol som &r
forsedd med PCL, fran vilken det
ar mojligt att programmera
enstaka kapningar eller
kapningar fran kaplista i lokalt
arbetssatt, likaval som att
anvanda anslutningen via seriell
port, i fiarrfunktion.

Kontrollen av maskinens styrning
ar forsedd med ett system for
justeringen av klamptrycket och
med mojligheten att reglera
klingans utmatningshastighet.
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| Widia (beroende pa modellen) (mm)

Spantransportor for klingan

KLINGMATNING

450
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Oljepneumatisk eller hydraulisk (beroende pa modellen)

SKYDDSANORDNING OVER KAPOMRADET

Fullstandig med manuellt kommando

SMORJSYSTEM

Minimal olje-pumpkylning

SPANNCYLINDRAR

2 st. vertikala pneumatiska spanncylindrar med tryckreducerare som ar férsedd med manometer

2 st. horisontala pneumatiska spanncylindrar med tryckreducerare som ar férsedd med manometer

MOTOR

Trefas bromsmotor inkopplingstid 10 sek. (kW)

FORBEREDD FOR SPANSUG

5,5

MG
TILLBEHOR

Pneumatiskt separeringssystem for det kapade arbetsstycket

MATARVERK

NC-styrt (mm)

Velocita avanzamento (m/min)
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