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Tek kafali kesme makinesi

Yukselen tek kafali kesme makinesi, 90° dereceli kesimler i¢in otomatik olarak caligir
ve calisilacak parcayl mekanik bir sekilde durmasini saglayan bir sisteme sahip olup,
uzunluk ve tolerans ayarlari £ 0,05 mm’e kadar yapilabilmektedir. Makinenin diger bir
Ozellikleri arasinda de pnelimatik bigak sistemidir. Makine, kesilmis olan parganin
ylizeysel kalitesini garantilemek icin pentimatik otomatik bir ayirma sistemi ile
donatilmistir. Bigak hareketi pnetimatik veya hidrolik bir sekilde yapilabilmekle
beraber hidrolik islem bliylk boyutlardaki profiller igin daha uygundur. Makinenin
yaninda bulunan “PLC”den programlanabilmektedir.

Kesim merkezi 03 Kontrol 04
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Automatica E

Tek kafali kesme makinesi

01

Koprilii parca besleme
mengenesi (istege bagl)

Parganin taginmasi, pozisyona
gelmeyi hassas bir sekilde
yapabilen ve sferik dénen burgulu
mili sayesinde aksi kontrol
edebilen bir sistem ile
yapilmaktadir. Makinenin
kenarinda duran “PLC” ile
programlanabilir.

Koprull (opsiyonel) mengenesine
sahip olup, her geometrik yapida
profilin kolayca kenetlenmesinin
yapilmasini ve ayni zamanda da
parcanin kenetlenmesini yapan
silindirlere hizli bir sekilde komut
vermeyi de sagliyabilmektedir.

02

Mengene 45° derece
(istege bagh)

Diizgiin geometrik yapisi olmayan
pargalarin sert bir seklide
kenetlenmesinin yapiimasini
saglayarak makinenin kendine
has 6zelligi olan kesim netligini
muhafaza etmek icin opsiyonel bir
aksesuardir.

Bu sistemin kullanimasi yine
kullanim kolayhgi ve kesim netlik
ozelliklerinin bir simgesidir.

03

Kesim merkezi

Buylk boyutlardaki profillerin
caligilmasini garanti eden cok
genis kesim kapasitesini
kullanabilmek icin, kesim
merkezinin yapisi son derece
gulgli yapiimis olma 6zelligi
sayesinde saglamligi garanti eder.
Bu hem yatay tezgah hem de
dikey ekipman icin gecerlidir.

J 650-550-450

04

Kontrol

Kontrol merkezi, Gizerinde
bulunan PCL ile bigak kesim
cikislarinin ve yaglanmasinin
kontrol edildigi bir kontrol
panosundan meydana gelmistir.
Makinenin iglevsel kontrol,
mengenin hava basing ayari ve
bigak kesim ¢ikis hiz ayari ile
tamamlanmis olur.
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Kesim diagrami
BICAK
450
Widia’li (modele gore) (mm) 550
650
Bigak ¢capak konvéyori .
BIGAK HAREKETI
Yagli -pnelimatik veya hidrolik (modele gore) .
KESIM MERKEZI KORUMASI
Entegral bir sekilde manuel olarak .
YAGLAMA SiSTEMi
Minimum yayilmali yag ile °
MENGENELER
Pneilimatik dikey mengene cifti basing reduiktorli ve manometreli .
Pneilimatik yatay mengene cifti basing rediiktorlii ve manometreli .
MOTOR
Mudahale siresi 10 san. (kW), trifazli kendinden frenli 55
ASPIRATOR
MG .
AKSESUARLAR
Kesilmis parcanin peniimatik olarak ayrimi .
PARGA BESLEYiCi
CN'li (mm) 0+1000
Velocita avanzamento (m/min) 20
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