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BM F 3500 Schere und Anschlage 01 Horizontale Frasmaschine 02

Beschlagmontagetisch

Arbeitstisch fur die Beschlagmontage. Die groRRe Arbeitsflache ermdglicht die
Bearbeitung von grof3en Fliigeln oder Rahmen und die 3 zur Verfligung stehenden
Beschichtungsoptionen (kratzfestes hartes PVC fiir Aluminium, Birsten fir PVC, Filz
fur Holz) ermdglichen das Bearbeiten jeder Tur-/Fensterart.

Serienmafig umfasst die BMF 3500 die Vermessung der Beschlage, das Schneiden
mit einer hydropneumatischen Schere und das Einschrauben mit einem
Schraubautomat. Auf Anfrage sind hingegen die 3-Spindel-Bohreinheit fur Griffoliven,
das Kit Olivenfraseinheit, die Bohreinheit fiir Scharnierbohrungen, der
Spaneauffangkasten, das Beschlagemagazin und die automatische Messeinrichtung
der Glasleisten Giber Magnetsensoren erhaltlich.

Bohreinheit mit drei 03 Schraubautomat 04 Messeinrichtung 05
Spindeln Glasleisten

Die hier enthaltenen Abbildungen dienen nur zur Veranschaulichung



BMF 3500

Beschlagmontagetisch

01

Schere und
Anschlage

Der
Beschlagmontagetisch
ist mit einer
Beschlagschere und
Anschlagen auf
pneumatischen
Schlitten mit
unabhangiger
Verfahrung fir das
Messen und den
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Horizontale
Frasmaschine

Die Olivenfraseinheit ist auf
horizontalen Flihrungen mit
mechanischen Anschlagen
fir die Position des
Arbeitsverfahrweges
angebracht. Verstellbare
Anschlage ermdglichen
auflerdem die Einstellung
der Arbeitsverfahrwege auf
den drei Achsen.
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Bohreinheit mit
drei Spindeln

Der Bohrkopf fuir
Griffoliven ermdglicht die
gleichzeitige Herstellung
der drei
Griffolivenbohrungen und
ist auRerdem auf zwei
Achsen verstellbar.
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Schraubautomat

Der Schraubautomat
verfahrt auf horizontalen
Flhrungsschienen und ist
mit Laserpeilung
ausgerustet.
Spezialschrauben kénnen
aulerdem manuell
eingesetzt werden.

Zuschnitt der
Beschlage
ausgestattet.

ARBEITSFLACHEN

05

Messeinrichtung
Glasleisten

Diese Vorrichtung gibt das
genaue Beschlagmal des
gerade in Bearbeitung
befindlichen Fligels an.
Mit 2 Lesegeraten wird die
Position der internen
Spannanschlage erfasst;
der Parameter wird vom
SPS verarbeitet und der
Drucker druckt das Etikett
mit dem am Flugel
anzubringenden
Strichcode aus.

Kontaktflachen, mit hartem kratzfesten PVC beschichtet
Pneumatische Neigung der Arbeitsflache von 0° (horizontal) bis auf 12°
Verstellbare Arbeitsflachenhéhe (mm)

STUCKEINSPANNUNG

875 + 925

Pneumatisches, selbstzentrierendes Spannsystem
Spannbreite (mm)
EIGENSCHAFTEN

270 + 2.870

Automatische Messung der Beschlage

Horizontale, auf Fiihrungsschienen montierte Frasmaschine mit mechanischen Anschldgen fir die Position des Arbeitshubs
3-Spindelbohrkopf fiir Griffoliven

Automatischer Schrauber auf horizontaler Fiihrung mit Laser-Pointer-System

Gruppe verstellbarer externer Anschlage, links und rechts, mit Referenzierung ab Griffolivemitte
Hydropneumatische Schere

Bohreinheit fiir Bohrungen und Scharniere

Spéaneauffangkasten

Beschlagemagazin mit 42 Fachern

Automatische Erfassung der Glasleistenmafe

Lange (mm)

Breite (mm)

Gewicht (Version Base/Full optional) (kg)

Luftverbrauch (NI/min)

Installierte Leistung (kW)

Max. Tragkraft (kg)
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3.540

1.960

500/ 1.600

870

0,5/3,65
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