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H : Kontroll 01 Lutning av de rorliga 02
Combi 5 assi Star e
Dubbel Geringssag

De dubbla geringssagarna Emmegi erbjuder unika prestationsegenskaper pa grund av
deras robusta och palitliga konstruktion. De utgér ett idealiskt instrument for att kapa
aluminium- och PVC- profiler av olika tjocklekar och vinkelinstallningar. Maskiner av
den senaste generationen som kan ge ett betydande bidrag inne i produktionscykeln
pa grund av den hoga precisionsnivan saval som en anmarkningsvard enkelhet vid
anvandningen.

Combi 5 assi Star ar en elektronisk 5 axlig dubbel geringssag for att gera i tva plan
samtidigt. Motordriven rotation och elektronisk kontroll av den horisontala axeln
(22°30’ utat och 45° inat) och av den vertikala axeln (45° inat). Maskinen kan utrustas
med industriell etikettskrivare som majliggor identifieringen och anknytningen till den
tillhdrande ordern.

Etikettskrivare (tillval) 03 Mellanstod (tillval) 04 Vertikala spanncylindrar 05
(tillval)

Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen



Combi 5 assi Star

Dubbel Geringssag
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Kontroll Lutning av de Etikettskrivare
rorliga huvudena (tillval)

Kontrollen som
installerats pa de olika
modellerna ar férberedd
for en enkel anvandning
och I6per pa lager. Den
tillater en korrekt
positionering av de
rorliga huvudena i
enlighet med de
kapningsspecifikationer
som ska utféras.
Genom skapandet av
kaplistorna optimeras
bearbetningscykeln,
vilket tillater en
reducering av avfall och
en minskning av tiderna
for arbetsstyckets
laddnings-
urladdningsfaser.

Servomotorer med encoder
sorjer for tiltningen av de
rorliga enheterna och den
tillhorande positioneringen
hanteras elektroniskt och
parametriseras av
kontrollen som har ett enkelt
och lattfattligt operators-
granssnitt.

De rorliga enheterna ar
utrustade med fullstdndiga
skydd med pneumatisk
sankning, for
bearbetningszonen.

KONTROLLENS EGENSKAPER

Den industriella
etikettskrivaren tillater att
identifiera varje kapad profil
med profilens
identifieringsegenskaper
som harror fran kaplistan.
Dessutom tillater utskriften
av streckkoden en enkel
identifiering av sjalva
profilen, vilket ar sarkskilt
anvandbart for de féljande
bearbetningsfaserna pa
Bearbetningscentra eller pa
monteringslinjer.
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04

Mellanstod (tillval)

Det pneumatiska
mellanstodet ar ytterst
anvandbart vid kapning av
|atta profiler med stor
langd.

| detta fall sorjer det
pneumatiska stodet
automatiskt for att skapa

det idealiska villkoret for att

uppbaéra profilen.
Detta tillbehor finns att fa
for alla langder men det

rekommenderas sarskilt pa

maskiner med en effektiv
kapning pa 5 och 6 meter.

05

Vertikala
spanncylindrar
(tillval)

En saker och precis
fastspanningen av
profilen som skall kapas
underlattas genom
anvandningen av
lampliga pneumatiska
cylindrar som ar
utrustade med
lagtrycksanordning for
att hindra oavsiktlig
kldamning.

For att underlatta
regleringen pa bredden
och pa hojden av de
enstaka cylindrarna ar
varje
spanncylinderenhet
utrustad med praktiska
och snabba
spakhandtag.

Industriell dator “Windows XPE” kompatibel

Grafisk fargdisplay TFT 12"

DOMM-minne pa 1 Gb

Tangentbord med inbyggd mus

Forberedd for anslutning till industriell etikettskrivare

Férberedd for anslutning till fiarr-PC via USB, natverk eller seriell (beroende pa versionen)
Utférande av cykliska kapningar fran kaplistor och makro

Utférande av enkelkapningar

Lagring av 500 korrektionsvarden for profil med automatisk berékning av mattet for vinklade kapningar
Lagring av 500 kaplistor (vardera pa 1000) fran tangentbord

Optimering av balkar

MASKINENS EGENSKAPER

Elektronisk kontroll av mellanvinkelinstallningen

Avlasnng av det rorliga huvudets lage genom direkt matsystem med magnetband
2 klingor i Widia @ 500

Fullstandigt skydd med pneumatisk styrning for kapningsomradet

2 st. pneumatiska horisontala spanncylindrar med anordning for "lagt tryck”
Vertikalt fastspanningssystem med horisontal spanncylinder

Rullbana for profilens stod

System foér smoérjning med minimal-oljepumpkylning

Manuellt profilstod

Forberedd for automatisk start av spansug MG

Metrisk mattstock

Effektiv kapning 4/5/6 m beroende pa modellen

Effekt klingans motor (kW)
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