A

Q ‘ e m m e g i Aluminium

SV

Comet S4 | Motoriserade klammor 01

Bearbetningscentrum med 4
axlar
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Bearbetningscenter CNC med 4 styrda axlar avsett for bearbetning av stanger eller
arbetsstycken i aluminium, PVC, lattmetaller och stal med en langd upp till 4 m.

Maskinen har enskilda motoriserade klampar som méjliggor placeringen av klamparna i
bakgrunden.

Den 4:e axeln mojliggor for spindeln att rotera till CN fran -120° till +120° pa en kontinuerlig
horisontell axel, att bearbeta pa den évre ytan och pa alla sidoytor pa profilen.

Har ett verktygsmagasin med 10 poster, pa X-axelvagnen, som aven rymmer en klingfras.
Det har dessutom ett rorligt arbetsbord som underlattar pa- och avlastningen av profilerna och
utokar arbetsomradet betydligt.
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Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen
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Motoriserade
klammor

De motoriserade
kldmmorna, var och en med
sin egen motor, kan
positionera sig oberoende i
arbetsomradet. CNC
hanterar samtidigt rérelserna
av klamparna och
spindelhuvudet.

Detta méjliggor betydande
okning av produktiviteten.
Anvandningen av absoluta
referensaxiar gor det mojligt
att minska
initialiseringstiderna vid varje
omstart av maskinen.

AXELRORELSER
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Spindel

Spindeln pa 8,5 kW i S1 har
hogt vridmoment och tillater
aven tunga arbeten som kan
vara typiska inom
industribranschen. Som
tillval, for att 6ka prestandan
ytterligare, &r en spindel pa
10,5 kW med avkodare for
stabil gangning tillganglig.
Spindelsvangningen langs A-
axeln mojliggér bearbetningar
pa 3 sidor av profilen utan att
behdva flytta om den. Den
kan anvandas bade pa
stalprofiler och
aluminiumprofiler tack vare
smorjsystemet som justeras
via mjukvaran, vars dubbla
behallare mojliggor
anvandning av bade
oljepumpkylning och
dimsmarjning med
kylemulsion.
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Operatorsgranssnitt

Styrsystemets nya version
med fast monterad
mandverpanel gor det mojligt
for operatoren att se
bildskarmen fran alla lagen
tack vare att panelen ar
vridbar. Anvandargranssnittet
visas pa en pekskarm pa 24" i
formatet 16:9, portrattiage och
har alla de USB-anslutningar
som ar nédvandiga for att
kunna kommunicera med PC
och CN. Dessutom ér det
férsett med tangentbord och
mus samt ar forberett for
anslutning till .
streckkodslasare. Det AR
utrustat med USB-uttag pa
framsidan for datautbyte.
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Verktygsmagasin

Verktygsmagasinet, integrerat
pa X-axeln, som ligger under
och i bakférskjuten position i
forhallande till spindeln, minskar
drastiskt tiden for verktygsbytet.
Denna funktion ar sarskilt
anvandbar vid bearbetningar i
huvudet och bakénden pa
extrudern, vilket tillater att
slaget for att na magasinet
undviks, eftersom det ror sig
solitt till spindeln i de relativa
positionerna.
Verktygsmagasinet rymmer upp
till 10 verktygs-hallare med
respektive verktyg,
konfigurerbara enligt
operatdrens eget gottfinnande.
Varje position pa
verktygshallaren ar utrustade
med en sensor som detekterar
korrekt positionering av konen.
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Pneumatiska slag

Maskinen &r férsedd med
robusta slag som anvands
for profilens referens, varav
ett ar belaget pa den vanstra
sidan (standard) och ett pa
den hogra sidan (tillval).
Varje slag, som mandvreras
med en pneumatisk cylinder,
ar av utdragbar typ och valjs
automatiskt av maskinens
mjukvara enligt
bearbetningarna som ska
utféras. Férdelen med det
dubbla slaget kan
sammanfattas till méjligheten
att lasta fler profiler for
bearbetningar &r att man kan
kéra multiprofiler , forutom
mojligheten att positionera
om stangen eller blocket och
utféra bearbetningar pa
sarskilt 1anga profiler.

X-AXEL (langsgaende) (mm)

Y-AXEL (tvargaende) (mm)

Z-AXEL (vertikal) (mm)

A-AXEL (svangning pa en horisontell spindelaxel)
SPINDEL

3950

1000

450
-120° + +120°

Maximal effekt i S1 (kW)

Maximal effekt i S6 (60 %) (kW)

Maximal hastighet (varv/min)

Verktygskon

Automatisk inkoppling av verktygshallare

Kylning med varmevaxlare

Spindel som drivs pa 4 axlar med méjlighet till simultan interpolering
Spindel med avkodare for stabil gangning

AUTOMATISK MEDFARANDE VERKTYGSVAXLARE
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Maximalt antal verktyg i magasinet
Maxdiameter pa klinga som kan laddas i magasinet (mm)
FUNKTION
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Funktionen multiprofil

Extrem bearbetning upp till dubbel maximal nominell Iangd i X
Bearbetning i multistep upp till 5 steg

Bearbetning multiprofil i Y

Rotation arbetsstycke for bearbetning pa 4 sidor

GANGKAPACITET

Med kompensator
Stabil (tillval)
BLOCKERING ARBETSSTYCKE

M8
M10

Standardantal klampar
Maximalt antal klampar
Automatisk positionering av klamparna genom X-axeln

SAKERHETSANORDNINGAR OCH SKYDD
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Skyddskapa runt hela maskinen
Skiktat skyddsglas

Utdragbara laterala tunnlar

e ingar

o tillganglig

Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen
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