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Kontrollti 4 eksenli CNC calisma tezgahi 4 m’lik boya kadar ¢ita, aliminyum parga, PVC, hafif
alasimlar ve gelik pargalari calismak icin uygundur.

Makine, mengenelerin kisa stirede konumlanmasina imkan veren bagimsiz motorlu
mengenelere sahiptir.

4. eksen1 elektro mandrele CN’'de yatay eksen lzerinde -120° ile +120° arasi donme imkani
vermekte, bu sayede profilin st ylzeyi ve yan ylzeylerin tamaminda islem yapilabilmektedir.
Bu makina, X ekseni vagonu i¢inde diskli bir bigak da barindirma kapasiteli 10 mahalli bir takim
sap! boslugu ile donatiimistir.

Ayrica, parca yukleme/bosaltma operasyonlarini kolaylastiran ve caligilabilir kesiti 5nemli
sekilde artiran hareketli bir galisma yiizeyine sahiptir.

Operator ara yuizii 03 Alet deposu 04 Pnomatik darbe 05

Goérseller yalnizca bilgi amaclidir



Comet S4 |

4 eksenli calisma tezgahi

01

Motorlu mengeneler

Her biri kendi motoru
bulunan motorlu
mengeneler, bagimsiz bir
sekilde galisma alanina
yerlesebilmektedir. CNC
mengelenerin ve elektro
mandrelin hareketlerini es
zamanl olarak idare
etmektedir.

Bu durum 6nemli tretim
artislarina imkan
vermektedir.

Mutlak referansli eksenlerin
kullaniimasi, her tekrar
calistinldiginda makinenin
kisa surede baslatiimasina
imkan vermektedir.

EKSEN DEPLASMANI

02

Elektro mandrel

S1'de yiksek dénme
momentli 8,5 kW elektro
muylu, endustriyel
sektoriindeki tipik agir islerin
yuratilmesine olanak verir.
Istege bagh olarak,
performansin daha da
artirlmasi amaci ile, kati
cekme islemi icin kodlayicili
10,5 kW elektro mandrel
mevcuttur. Elektro mandrelin
A ekseni boyunca ddnmesi,
tekrar konumlandirmadan
profilin 3 ylzeyi Gzerinde
islem yapma imkani
vermektedir. Yazilim aracilhgi
ile ayarlanabilen yaglama
donanimi sayesinde
altiminyum profil ve bazi
cekme gelik tlrleri Gzerinde
kullanma imkani bulunur. Gift
depo sayesinde gerek
minimum yag dagihm
gerekse yag emdilsiyonlu
mikro buharli kullanim
mimkiindar.
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Operator ara yizii

Yeni asih ara yuzli kontrol
versiyonu, monitériin dikey
dingil Gzerinde doénus imkani
sayesinde, operatdrin her
turli konumdan videoyu
gérmesini saglar. Operat6r
ara ylzl 16:9 formatinda
portre modunda 24”’lik
dokunmatik bir ekrana
sahiptir. PC ve CN ile
haberlesme saglamak igin tim
gerekli USB girisleri
mevcuttur. Ayrica tug paneli
ve fare mevcut olup bunlardan
baska barkod okuyucu ve
hareketli panel baglanti
donanimi da bulunmaktadir.
veri degisimi igin 6n USB
baglantisi bulunur.
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Alet deposu

Takim degisim operasyonlari
icin etkili bir stre azaltmasina
olanak veren takim sapi
boslugu X dingili Gzerine
asagida ve elektro muyluya
nispeten geri pozisyonda
sabitlenmistir. Bu islev, ilgili
konumlanmalarda elektro
muyluda tek basina hareket
ettiginden takim sapi bosluguna
ulagiimak igin hareketi
onleyerek gekim basi ve
kuyrugundaki calismalarinda
ozellikle kullanighdir. Takim
sapi deposu, operatorin
kararina goére diizenlenebilen,
ilgili takimlari ile birlikte 10
takim sapi barindirabilir. Takim
sapinin her pozisyonu, koninin
dogru pozisyonunu saptayan bir
sensor ile donatilmistir.

05

Pnomatik darbe

Makinede biri sol yanda
(standart) digeri sag yanda
monte edilen (istege bagl)
dayanikli darbeli
durdurucular mevcut olup
cubuga referans saglarlar.
Her durdurma geri cekilen
tipte ve makinenin
yazihmindaki calismalara
bagl otomatik olarak
segcilebilen pnématik bir
silindir araciligi ile
gergeklesir. Cift darbenin
avantaji, coklu ¢alismalarda
birden fazla profil yikleme
imkani, gubuk ya da pargayi
pozisyonlama imkani ve gok
uzun pargalarla ¢galisma
imkani olarak 6zetlenebilir.

X EKSENI (yatay) (mm)
Y EKSENI (yanal) (mm)
Z EKSENI (dikey) (mm)

EKSEN A (elektro mandrel yatay eksen rotasyonu)

ELEKTRO MANDREL

3.950
1.000
450

—120° + +120°

S1 Maksimum hizi (kW)

S6 Maksimum hizi (%60) (kW)

Maksimum hiz (devir/dak.)

Alet baglanti konisi

Otomatik alet kutusu kancasi

Isi esanjorli sogutma

Simiiltane enterpolasyon imkanli, 4 eksen izerinde yonlendirilen elektro mandrel

Kati gekme islemi igin kodlayicili elektro mandrel
TASIYICI GOVDES| OTOMATIK ALET DEPOSU

8,5
10
24.000

HSK - 63F

Maksimum alet deposu sayisi

Depoya monte edilebilir maksimum bigak ¢api (mm)

ISLEVSELLIK
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Coklu parga isleyisi

X nominal azami uzunlugun iki katina kadar ebat disi isleme

5 adima kadar multistep isleme

Y’de cok pargali isleme

4 yiizey lzerinde isleme igin parga déndlrme

GEKME KAPASITESI

Dengeleyici ile
Sert (opsiyonel)
PARGCA BLOKAJI

M8
M10

Standart mengene sayisi

Maksimum mengene sayisi

X dingili vasitasi ile otomatik mengene konumlandirma
EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR

Makine ile baglantili koruyucu kabin

Katmanli koruyucu cam

Geri gekilen tipte yan tineller

e dahil
o istege bagh
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