A

LY
Aluminium

£ | emmegi 3
tr #2 n

Comet T4 Mengeneler konumlandirici 01 Elektromuylu 02

Calisma merkezi

Kontrolli 4 dingilli CNC galisma merkezi, aliminyum, PVC, genel hafif alasim ve gelik
bar veya parcalarin ¢alisiilmasina yoneliktir. 4 m uzunluga kadar olan barlar tzerinde
calisir. 4. dingil, profilin etrafindaki ¢calismalari gerceklestirmek icin elektromuyun CN
de 0 'sinden 180 'ye surekli olarak ¢evrilmesini saglar. Bu makina, parcanin 5 ylzu
Uzerinde ¢alismak igin X ekseni vagonu iginde 2 késeli birim ve diskli bir bicak
barindirma kapasiteli 8 mahalli bir takim sapi boslugu ile donatilmistir. Ayrica, parca
yukleme/bosaltma operasyonlarini kolaylastiran ve galisilabilir kesiti Gnemli sekilde
artiran hareketli bir galisma ytizeyine sahiptir.

Operator ara yuizii 03 Takim sapi boslugu 04 Yanaklar 05

Fotograflar sadece 6rnek amacghdir



Comet T4

Calisma merkezi

01

Mengeneler
konumlandirici

Makinanin software'i,
parganin uzunlugu ve
yurutilecek igleri baz
alarak, kesin glvenlik
kosullarinda her
mengene grubunun
konumlandirma
yuksekligini belirler.
Otomatik konumlandirici,
her mengene grubuna
kancalama ve vagon
hareketi aracihgi ile
yluritmeyi saglar. Bu
operasyon azami hiz ve
dogrulukta, uzun sureleri
ve carpisma risklerini
onleyerek ve makinayi
daha az uzman
operatorler tarafindan da
kolaylikla kullanilir kilarak
gerceklesir

02

Elektromuylu

S1'de yuksek dénme
momentli 8 kW
elektromuylu, endustriyel
sektorindeki tipik agir
islerin yrittilmesine
olanak verir.
Elektromuyun A dingili
boyunca doénus, profili
hareket ettirmeye gerek
kalmadan 3 yuz lGzerinde
de calisma ydurutecek
sekilde 0 + 180°donusler
gerceklestirmeye olanak
verir. Software ile
ayarlanabilir bir yaglama
tesisatinin mevcudiyeti
sayesinde hem bazi
cekilmis celik cesitleri
Uzerinde hem de
aliminyum profiller
Gzerinde kullanilabilir,
yaglama tesisatinin gift
deposu gerek minimal
difizyonlu yag gerek se
yag emlsiyonlu mikrosis
kullanimina olanak verir.

Tekparga Sekli

DINGILLERIN AKI$ HAREKETI

03

Operator ara yuzi

Yeni asil ara ylzli kontrol
versiyonu, monitorin dikey
dingil Gzerinde donus
imkani sayesinde,
operatoriin her turlt
konumdan video'yu
goérmesini saglar. Operator
ara ylzi, PC ve CN ile
uzaktan kesismek igin
gerekli olan tim USB
baglantilar ile donatiimig
15" dokunmatik bir ekrana
sahiptir. Digme paneli,
mouse ve klavyeye
sahiptir, ayrica barkot
okuyucu ve uzak digme
paneli baglantilarina
uyumludur. Kolay erisilebilir
bir 6n USB prizi, floppy
okuyucu ve CD-ROM
okuyucunun yerini alir.

04

Alet boslugu

Takim degisim
operasyonlari igin etkili bir
sure azaltmasina olanak
veren takim sapi boslugu X
dingili Gizerine agsagida ve
elektromuyluya nispeten
geri pozisyonda
sabitlenmistir. Bu islev, ilgili
konumlanmalarda
elektromuyluda tek basina
hareket ettiginden takim
sapi bosluguna ulasiimak
icin hareketi 6nleyerek
cekim basi ve kuyrugundaki
calismalarinda 6zellikle
kullaniglidir. Takim sapi
boslugu, operatoriin
kararina gore
dulzenlenebilen, ilgili
takimlari ile birlikte 8 takim
sapi barindirabilir. Takim
sapinin her pozisyonu,
koninin dogru pozisyonunu
saptayan bir sensor ile
donatiimistir.

05

Yanaklar

Makina iginde, bar
referansina hizmet eden
biri sag taraf zerinde
digeri sol taraf lizerinde
bulunan saglam yapili ve
katr yanaklar bulunur.
Her yanak, pnématik bir
silindir tarafindan hareket
ettirilir, gizlenmeli tiptir ve
makina software'i
tarafindan yuritilecek
calismaya gore otomatik
olarak segilir. Cift
yanagin avantajlari, barin
veya arta kalan parganin
tekrar
konumlandiriimasinin
otesinde gokparca
seklinde galismalar igin
daha fazla profil pargasi
yukleme olasihgi olarak
ozetlenenbilir.

Cokparca Sekli

DINGIL X (boylamasina) (mm) 4.000
DINGIL Y (enlemesine) (mm) 470
DINGIL Z (dikey) (mm) 420
DINGIL A (dingil rotasyonu) 0° + 180°
ELEKTROMUYLU

S1'de azami kuvvet (kW) 8
Azami hiz (devir/dk) 24.000
Takim baglanti konisi HSK - 63F
Otomatik alet kutusu kancasi .

Isi esanjorlii sogutma .
VAGON BORDASI IGINDE OTOMATIK ALETLER BOSLUGU

Boslugun alabilecegi azami alet sayisi 8
Takim sapi bosluguna girilebilecek azami kdseli kafalar sayisi 2
Bosluga girilebilecek bigagin azami gapi (mm) =180
iSLEVSELLIK

Cokparga isleyisi o
GALISILABILIR YUZLER

Dogrudan takim ile (Ust yiiz, yan yizler) 3
Koseli birim ile (yan yizler, kafalar) 2+2
Bigak takimi ile (Ust yiiz, yan yuzler, kafalar) 1+2+2
GEKME KAPASITESI

Denklestirici ile M8
Sert (opsiyonel) M10
PARCA BLOKAJI

Standart mengene sayisi 4
Azami mengene sayis| 6

X dingili vasitasi ile otomatik mengene konumlandirma
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