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Mengene konumlandiricisi 01

Comet X6 HP

4 eksenli gcaligma tezgahi

Elektro mandrel 02

Kontrolli 4 eksenli CNC calisma tezgahi 2 mm kalinliga kadar ¢ita, aliminyum parca, PVC,
hafif alagimlar ve gelik pargalari galismak igin uygundur.

Makine tek parca ya da coklu parga olarak her cubuk icin 7 m uzunluga kadar caligilabilir.
Mengenelerin ve referans darbelerinin pozisyonlanmasi igin 2 ilave eksenli PHANTOMATIC X6
HP versiyonu, iki bagimsiz ¢alisma alanli sarkag modunda ¢alismay! ve mengenelerin kisa
surede pozisyonlanmasini saglayarak, dinamik sarkac sekilde calisiimasina olanak tanir.

Her modelde, X ekseninin gévdesinde 10’e kadar alet boslugu bulunur. Ayrica parganin 5
yuzinde ¢aligsma uygulamak igin kdsegen Unitesi ve disk freze aplike etme imkani vardir.
CN’nin 4. ekseni, elektro mili 0°°den 180°’ye kadar déndurerek profil kenarlari Gzerinde calisma
olanagi saglar.

Bundan bagka hareketli galisma tezgahi parganin yiiklemesini/indiriimesini kolaylastirarak,
calisma kesitini dnemli olglde arttirir.
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Comet X6 HP

4 eksenli calisma tezgahi

01

Mengene
konumlandiricisi

Mengene gruplarinin
konumlandiriimasi, Gizerinde
referans durdurucusu
bulunan ve X eksenine
paralel olan iki kontrol
ekseni tarafindan
gerceklestirilir.

Bu ¢6zim, beher mengene
cifti icin bir parga olmak
Uzere ¢oklu parga modunda
calismaya imkan vermek
uzere makine boyunca
durdurucularin
yerlestiriimesini mimkan
kilmaktadir. Bunun yani sira
mengenelerin
konumlandiriimasi X
ekseninin galisma
modundan bagimsiz olarak
gerceklesmekte,
mengelenerin kisa siirede
yerlestiriimesini saglayarak
dinamik sarkag islemeye
imkan vermektedir.

EKSEN DEPLASMANI

02

Elektro mandrel

S1 ve 7 kW’lik elektro mil agir
galismalarin uygulanmasina
olanak tanir.

Elektro mandrelin hareketi,
pargayi yeniden
pozisyonlamaya gerek
kalmaksizin 3 yiiz Uzerinde ve
A ekseni boyunca 0°'den
180°’ye kadar donus ile
calisma imkani saglar.
Yazihm araciligi ile
ayarlanabilen yaglama
donanimi sayesinde
aliiminyum profil ve bazi
cekme gelik tirleri Gzerinde
kullanma imkani bulunur. Cift
depo sayesinde gerek
minimum yag dagilim gerekse
yag emdlsiyonlu mikro buharli
kullanim mumkunddir.
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Operator ara yizii

Yeni asil ara yizlu kontrol
versiyonu, monitériin dikey
dingil zerinde donls imkani
sayesinde, operatdrin her
tirli konumdan videoyu
goérmesini saglar. Operat6r ara
yuzl 16:9 formatinda portre
modunda 24”lik dokunmatik
bir ekrana sahiptir. PC ve CN
ile haberlesme saglamak igin
tim gerekli USB girisleri
mevcuttur. Ayrica tus paneli
ve fare mevcut olup bunlardan
baska barkod okuyucu ve
hareketli panel baglanti
donanimi da bulunmaktadir.
veri degisimi igin 6n USB
baglantisi bulunur.
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Alet deposu

Takim degisim operasyonlari
icin etkili bir stre azaltmasina
olanak veren takim sapi
boslugu X dingili Gzerine
asagida ve elektro muyluya
nispeten geri pozisyonda
sabitlenmistir. Bu islev, ilgili
konumlanmalarda elektro
muyluda tek bagina hareket
ettiginden takim sapi bosluguna
ulasilmak igin hareketi
onleyerek cekim basi ve
kuyrugundaki calismalarinda
ozellikle kullanighdir. Takim
sap! deposu, operatoriin
kararina gore diizenlenebilen,
ilgili takimlari ile birlikte 10
takim sapi barindirabilir.
Konilerin dogru pozisyonu bir
sensor aracilidi ile algilanir.

05

Sarkag modu

Yenilikgi calisma sistemi,
calisma pargasini yikleme
bosaltma esnasinda ki
makinenin duragan surelerini
en aza indirir.

Sistem gerek parca
yuklenecek gerekse
calisilacak farkl uzunluk, kod
ve galismaya sahip iki ayri is
alani diizenlenmesine olanak

sektord, kiguk siparis ve
farkli pargalardan olusan
kiguk Uretim partileri
agisindan son derece
avantajh kilar.

X EKSENI (yatay) (mm) 7.700
Y EKSENI (yanal) (mm) 420
Z EKSENI (dikey) (mm) 430
DINGIL A (mandrel déniisii) 0 +180°
EKSEN H (sag alan mengene konumlandiricisi) (mm) 3.300
EKSEN H (sol alan mengene konumlandiricisi) (mm) 3.300
ELEKTRO MANDREL

S1 Maksimum hizi (kW) 7
Maksimum hiz (devir/dak.) 16.500
Alet baglanti konisi HSK - 50F
Otomatik alet kutusu kancasi .

Isi esanjorlii sogutma .
Kati gekme islemi icin kodlayicili elektro mandrel o
TASIYICI GOVDESI OTOMATIK ALET DEPOSU

Maksimum alet deposu sayisi 10
Depoya baglanabilir maksimum kdse Unitesi sayisi 1
Depoya monte edilebilir maksimum bigak ¢api (mm) 2 =180
ISLEVSELLIK

Coklu parga isleyisi °
Dinamik sarkag isleyisi .

X nominal azami uzunlugun iki katina kadar ebat disi isleme o

5 adima kadar multistep isleme .
Multistep otomatik isleme yonetimi o
Y’de cok parcali isleme o

4 ylizey uizerinde isleme icin pargca dondirme o
GEKME KAPASITESI

Dengeleyici ile M8
Sert (opsiyonel) M10
PARCA BLOKAJI

Standart mengene sayisi 8
Maksimum mengene sayisi 12

H ve P eksenleri vasitasi ile otomatik mengene konumlandirma
GEKME KAPASITESI

Makine ile baglantili koruyucu kabin
Katmanli koruyucu cam
Geri gekilen tipte yan tlneller

e dahil
o istege bagh
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