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Com pound Cut Corte combinado 01 Avanco da lamina em 2 02

o eixos
maquina de corte de cabegote
duplo eletrénico com lamina
frontal para corte composto

Diagrama de corte

Maquina de corte de cabegote duplo de 9 eixos controlados que incluem o movimento mm \

automatico da cabecga movel, gestao eletronica de dois eixos de rotagédo das unidades de corte, SO0

0 avango das laminas e a translag&o vertical das unidades de corte para maximizar o campo de HASEENER RS

trabalho. 4501 FEESH

Permite atingir angulos de 45° (internos) a 22°30’ (externos) em eixo horizontal e de 0 a 45° em N

eixo vertical com uma precisao de corte decimal. 400 457/1357+45°

As laminas em widia de 600 mm podem avangar em dois eixos otimizando o diagrama de corte IEa N SE IR

no sentido vertical, para cortar perfis mais altos de 500 mm e para garantir a regulagao ideal de B G e =2 CE (1 il
velocidade e curso de saida das laminas. RESEEESEn-aEMvESEEAREEE
A versédo HS (High Speed) prevé um eixo X de velocidade superior e todas as protecdes 300 I EEE
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necessarias para executar usinagens automaticas mesmo sem supervisao.
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Bloqueio do perfil 03 Controlo 04

As imagens sdo apresentadas somente para fins ilustrativos



Compound Cut

maquina de corte de cabecgote duplo eletrénico com I&mina frontal para corte composto

01

Corte combinado

A inclinacéo de cada
cabegote, até 22°30’ para
fora, ocorre através de uma
transmissdo mecanica com
motorredutor de alta
precisdao e motor brushless
com encoder absoluto. O
balanco é feito através de
um atuador elétrico com
fuso de esferas
recirculantes e motor
brushless.

Para garantir um
posicionamento ideal, a
precisédo de
posicionamento &
verificada a jusante da
corrente cinematica de
transmissdo através de um
encoder rotativo absoluto.
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Avancgo da lamina
em 2 eixos

O avanco da lamina
ocorre em dois eixos. A
translagao vertical,
associada ao movimento
de saida da lamina,
aumenta
consideravelmente a
dimenséo do diagrama de
corte em altura,
permitindo aproveitar ao
maximo o amplo didmetro
da lamina. A trajetéria da
ferramenta é gerida pelo
software conforme o
programa de corte, o
perfil e a inclinagéo dos
cabecotes.

CARACTERISTICAS DA MAQUINA
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Bloqueio do perfil

A maquina possui um
sistema de morsas flutuante
no sentido horizontal que
permite efetuar, por meio de
prensas horizontais, o
bloqueio do perfil para o
corte extremamente
preciso.

Para as necessidades de
bloqueio vertical,
principalmente para cortes
especiais, esta disponivel
um sistema de prensas
horizontais, objeto de
patente, que permite o
bloqueio vertical do perfil.
Compound Cut é equipada
com transportador de rolos
em cabecote moével, para a
carga e a descarga padréo
e suportes intermediarios
pneumaticos para sustentar

a harra
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Controlo

O painel de controlo,
ergonémico e
extremamente
avangado, utiliza um
ecra tatil de 10,4” e um
software completamente
personalizado e repleto
de funcionalidades
idealizadas
especificamente para
esta maquina em
ambiente Microsoft
Windows®.

O ciclo de usinagem é
otimizado através da
criagdo de listas de
corte, permitindo a
redugao dos descartes e
a diminuigéo dos tempos
para as fases de carga-
descarga das pegas.
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HS - High Speed

A versao HS - High
Speed conta com um
eixo X (posicionamento
do cabecote moével)
mais veloz, e é
acompanhada por uma
protecado completa nas
laterais e na parte
traseira, para operar
com total seguranga
aumentando a
produtividade.

As caracteristicas de
seguranga desta verséao,
completamente
inacessivel durante o
funcionamento,
permitem utilizar ciclos
automaticos de corte,
mesmo sem supervisao,
permitindo a
operatividade maxima.

Controlo eletrénico do eixo X

Velocidade de posicionamento do eixo X padrao (m/min) 20
Velocidade de posicionamento do eixo X versao HS (padréo) (m/min) 30
Detecéo da posi¢do do cabecote mével por meio de sistema de medigéo direta com barra magnética absoluta .
Detecéo da inclinagdo da unidade de corte por meio de encoder absoluto .
Controlo eletrénico dos angulos intermediarios .
Inclinagéo interna max. 45°
Inclinagéo externa max. 22°30°
Angulo de balango interno méax 45°
Corte util, segundo modelo (m) 5/6
Largura méaxima do perfil ndo bloqueavel com morsas (mm) 225
Altura maxima do perfil ndo bloqueavel com morsas (mm) 180
Corte minimo padréo com 2 cabegotes a 90° (mm) 530
Corte minimo padréo com 2 cabecotes a 45° internos (mm) 1.270
Corte minimo padrdo com 2 cabegotes a 45° externos (mm) 560
Corte minimo padréo com 2 cabegotes a 22°30’ externos (mm) 640
Corte minimo com software PRO com 2 cabecotes a 90° (mm) 340
Corte minimo com software PRO com 2 cabegotes a 45° internos (mm) 1.130
Corte minimo com software PRO com 2 cabegotes a 45° externos (mm) 370
Corte minimo com software PRO com 2 cabegotes a 22°30’ externos (mm) 450
Altura maxima teérica do perfil com corte padrao a 90° (mm) 520
Altura maxima tedrica do perfil com corte padréo a 45° (mm) 365
Laminas de widia 2
Diametro da lamina 600
Poténcia do motor do disco de corte (kW) 3,6
Medidor eletrénico da espessura do perfil o
DISPOSITIVOS DE SEGURANGA E PROTEGOES

Protecao integral frontal com acionamento elétrico .
POSICIONAMENTO E BLOQUEIO DO PERFIL

Par de morsas pneumaticas horizontais com dispositivo de "baixa presséo" 3

Par de morsas pneumaticas com fecho vertical

Par de morsas pneumaticas adicionais

Par de morsas horizontais com transmissao para corte <45°

Pa de encosto do cabego fixo para o corte minimo

Morsa adicional de sustentacgéo do perfil no transportador de rolos

Transportador de rolos no cabegote mével com suportes pneumaticos de perfil em encadeamento

Tapete transportador para corte passo-a-passo ou automatico (versdo HS)

Suporte auxiliar de sustentagdo do cabegote movel

Suporte auxiliar de sustentagao do cabecote fixo

. incluido
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