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Com pound Cut Bilesik kesim 01 2 eksen ij_zerine bicagin 02

ilerlemesi
bilesik kesim amacli, 6n bigakli,
elektronik cift baslikl kesici

Kesim diyagrami

Hareketli bashgin otomatik hareketini, kesme unitelerinin iki dénme ekseninin elektronik mm \

idaresini, bicaklarin ilerleyisini, calisma alaninin maksimize etmek igin kesim Unitelerinin dikey SOOTTITPRL

hareketini kapsayan, 9 kontrolli eksenli gift baghkli kesici. | ‘\ HH-goe

Yatay eksen Uizerinde 45° (dahili) ile 22°30’ (harici) arasi, dikey eksen trenden de 0 ile 45° 4501 FHERH

arasl acllara, ondalik kesim hassasiyeti ile ulagiimasina imkan vermektedir. N

Yksekligi 500 mm’yi asan profilleri kesmek ve bigaklarin optimum hiz ve gikis parkurunu 400 457/1357+45°

ayarlamak amaci ile 600 mm’lik widia bigaklari iki eksen boyunca ilerleyerek dikey yondeki IEa NN S YN

kesim diyagramini optimize edebilmektedir. asod R T \\90 s

HS (High Speed) versiyonunda, yiiksek hizli bir X ekseni ve operatér gézetimi olmadan da RESEEESEn-aEMvESEEAREEE
otomatik islemler igin gerekli tim korumalar 6ngérilmektedir. 300 I o '~L;
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Compound Cut

bilesik kesim amagli, 6n bigakl, elektronik ¢ift baslikh kesici

01

Bilesik kesim

Her bir kafanin disa dogru
22°30’ seviyesine kadar
egilmesi, yuksek
hassasiyetli motoreduiktorlu
mekakin sanziman ve
mutlak kodlayicil fircasiz
motor araciligi ile
gergeklesmektedir. Yalpa
hareketi, firgasiz motorlu ve
bilyali vidali bir elektrikli
aktliatér tarafindan
saglanmaktadir.

Optimum konumu garanti
etmek icin yerlesim
hassasiyeti, kinematik
aktarma zinciri devaminda
bulunan bir mutlak déner
kodlayici tarafindan kontrol
edilmektedir.

MAKINENIN OZELLIKLERI

02

2 eksen lizerine
bigcagin ilerlemesi

Bicagin ilerleyisi iki eksen
Uzerinde
gergeklesmektedir. Bigak
cikis hareketine bagli
dikey hareket, kesim
diyagraminin yikseklik
boyutunu énemli oranda
artirarak bigagin genis
capinin azami diizeyde
kullaniimasini
saglamaktadir. Aletin
glizergahi, kesim
programina, profile ve
kafalarin egimine gére
yazilim tarafindan
yOnetilmektedir.
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Profil kilitleme

Makine, yatay presleyiciler
araciligi ile hassas kesim
icin profilin sabitlenmesine
imkan veren ve yatay yonde
hareket eden geneler
sistemi ile donatiimistir.
Disey yonde kilitleme igin,
ozellikle de 6zel kesimler
icin, profilin diisey yonde
kilittenmesini saglayan,
patentli bir yatay iticiler
sistemi mevcuttur.
Compound Cut hareketli
kafa Uzerinde, standart
yikleme ve bosaltma igin,
cubugun desteklenemsi igin
de pnématik ara destekler
ile donatiimistir.
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Kontrol

Geligsmis ergonomik
kontrol paneli, 10,4”
dokunmatik ekrani ve
tamamen
kisisellestiriimis yazihmi
ile, Microsoft Windows®
ortaminda bu makineye
6zel fonksiyonlar
bakimindan oldukga
zengindir.

Kesim listelerinin
olusturulmasiyla, fireler
azaltilarak ve parga
yukleme-bosaltma
sUreleri kisaltilarak
calisma donglist
optimize edilir.
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HS - High Speed

HS - High Speed
versiyonunda, tretimi
artirarak emniyet iginde
calismak amaciyla, yan
ve On taraflarinin
tamami korumalarla
kapli, daha hizli bir X
(hareketli kafa
yerlestirme) ekseni
bulunmaktadir.

Bu versiyondaki emniyet
donanimlari, galisma
esnasinda makineye
erisimi engelleyerek,
operatdr gézetimi
olmaksizin otomatik
kesim donguleri
kullanarak maksimum
Uretim saglarlar.

X ekseni elektronik kontroli

Standart X ekseni yerlesim hizi (m/dak) 20
HS versiyonu X ekseni yerlesim hizi (standart) (m/dak) 30
Manyetik banth 6lct sistemi ile direkt olarak hareketli kafanin pozisyonun belirlenmesi .
Mutlak kodlayici araciligi ile kesim Unitesi egiminin algilanmasi .
Ara agllarin elektronik kontroll .
Max. ic egim 45°
Max. dis egim 22°30°
Azami dahili yalpa agisi 45°
Etkin kesim boyu, modele bagli (m) 5/6
Cenelerin kavrayabildigi azami profil eni (mm) 225
Cenelerin kavrayabildigi azami profil yiksekligi (mm) 180
90°'li 2 baslik ile standart asgari kesim (mm) 530
Dahili 45°’li 2 baslik ile standart asgari kesim (mm) 1.270
Harici 45°’li 2 baslik ile standart asgari kesim (mm) 560
Harici 22°30”li 2 baslik ile standart asgari kesim (mm) 640
90°'li 2 baslik ve PRO yazilimi ile asgari kesim (mm) 340
Dahili 45°’li 2 baslik ve PRO yazilimi ile asgari kesim (mm) 1.130
Harici 45°'li 2 baglik ve PRO yazilimi ile asgari kesim (mm) 370
Harici 22°30'li 2 baslik ve PRO yazilimi ile asgari kesim (mm) 450
90°'li standart kesim ile azami profil teorik ylksekligi (mm) 520
45°li standart kesim ile azami profil teorik yiksekligi (mm) 365
Widia'li bigak 2
Bicak capi 600
Bigak motor giicti (kW) 3,6
Elektronik profil kalinhgi él¢lim cihazi o
EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR

Elektronik kontrollti komple 6n koruma .
PROFILIN YERLESTIRILMESI VE KILITLENMESI

Pnématik kontrollli, “dlsiik basing” dlizenekli yatay mengene gifti 3

Dusey kilitli yatay mengene cifti

llave yatay mengeneler

<45° kesim igin geri donen yatay mengene gifti

Asgari kesim icin sabit kafa tizerinde durdurma paleti

Merdaneler tizerinde profil destegi icin ilave mengene

Hareketli kafa tizerinde pnématik profil destekli rulo bant

Adim-adim ya da otomatik kesim icin tasiyici bant (sadece HS versiyonu)

Hareketli kafa tizerinde yardimci destek dizlemi

Sabit kafa lizerinde yardimci destek diizlemi

e dahil o istege bagh
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