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Diamant Parallell bearbetning 01

Bearbetningscentrum

Verktygsmagasin 02

Bearbetningscentrum med 4 CNC-styrda axlar avsedd for frasning, borrning och gangning samt
slitsfrasning, fran 0° till 180° runt profiler eller arbetsstycken i aluminium, PVC, lattmetaller och
stal. Bearbetningsenheten bestar av en portal som drivs med precisionskuggstang. Spindeln
med en effekt pa 7,5 kW och med verktygsfaste HSK63F, mojliggor bearbetningar med hogsta
precision och hastighet, &ven vid tunga belastningar. | évre delen av bearbetningsenheten finns
verktygsmagasinet med 9 platser. Maskinen kan kéras i dynamisk pendeldrift, en arbetsmetod
som tillater att reducera maskinens stillastaende till ett minimum, eftersom det gar att utféra
profil in- och utlastning och den automatiska klamppositioneringen samtidigt som spindlen ar i
ingrepp pa andra maskinsidan. Olika profiler och bearbetningar kan utféras pa de olika
maskinsidorna. En ljudskyddshuv éver bearbetningsenheten skydda operatéren mot buller samt
span och kringflygande profildelar.

Pendelkoérning 03 Klampar 04

Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen

Automatisk positionering 05
av klampar




Diamant

Bearbetningscentrum

01

Parallell
bearbetning
(Option)

Om funktionen for
parallell bearbetning
finns aktiverad i
maskinen, ar det mojligt
att utféra borr- och
frasningar mellan de
bada parallell klampade
profilerna. Med detta
kan maskinen jobbar en
langre tid obemannad
och frigdr operatdren for
andra uppgifter i
produktionen.

02

Verktygsmagasin

Verktygsvaxlaren &r
monterad pa maskinenes
bearbetningsportal. Dess
position éver spindeln och
bearbetningsomradet
garanterar en miljo fri fran
span och skyddar fran
oonskade vibrationer och
stotar. Upp till 9 (8 + klinga
pa 250 mm) verktyg kan
monteras och kan
konfigureras efter
operatérens behov.
Verktygshallarens position ar
kontrollerad av sensorer for
att undvika felplaceringar
och tapp av hallarna.

Arbetssatt med Enkelprofil (hdger och vanster)

03

Pendelkoérning

Med detta arbetssatt
kan man 6ka maskinens
utnyttjande eftersom in-
och utlastning kan ske
pa ena maskinsidan
samtidigt som maskinen
bearbetar pa den andra
sidan.

Det gar att bearbeta
olika profiler och kéra
olika program i de bada
maskinsidorna..

Arbetssatt med Pendeldrift

04

Klampar

Maskinens stabila,
pneumatiska klampar
kan pa ett sakert satt
spanna fast aluminium-,
stal-, PVC-profiler, aven
sadana med med stora
dimensioner. Varje
klampsats ar utrustad
med pneumatisk
forflyttning i djupled som
underlattar in- och
utlastning av profiler och
som betydligt 6kar
maskinens
arbetsomraden.

05

Automatisk
positionering av
klamparna

Maskinens klampar
positioneras automatiskt
och basta och mest
effektiva position berdknas
av maskinprogrammet. Med
detta undviks kollisioner
mellan klamp och spindel..

Arbetssatt med Multiprofil

AX-RORELSER

AXEL X (langdaxeln) (mm) FAs
AXEL Y (tvaraxeln) (mm) 1210
AXEL Z (vertikalaxeln) (mm) 910
AXEL A (spindelns rotation) 0° + 180°
POSITIONERINGSHASTIGHET

AXEL X (m/min) 80
AXEL Y (m/min) 64
AXEL Z (m/min) 64
AXEL A (°/min) 8100
SPINDEL

Maximal effekt i S1 (kW) 7,5
Max varvtal (varv/min) 20000
Max vridmoment (Nm) 8,2
Kona for verktygsfaste HSK-63F
AUTOMATISKT VERKTYGSVAXLARE

Antal verktyg i magasinet 9
Max matt pa verktygen som kan lastas i magasinet 2=63 L=180
Max matt pa klingan som kan lastas i magasinet 2=250
Maximalt antal vinkelhuvuden som kan sattas in i magasinet 2
BEARBETBARA SIDOR

Med rakt verktyg (6vre yta, sidoytor) 3
Med vinkelhuvud (6vre yta, sidoytor och andar) 1+2+2
Med klingverktyg (6vre yta, sidoytor och andar) 1+2+2

ARBETSOMRADEN (Bas x Héjd x Léngd)

Max profilstorlek bearbetning fran 1 sida med standardklamp och verktygsléangd (A) L=50mm plus verktygshallare (B)
L=138,5mm

Max profilstorlek bearbetning fran 1 sida med i special verktyg med verktygsléangd (A) L=50mm plus verktygshallare (B)
L=138,5mm

Max profilstorlek bearbetning fran 3 sidor med verktygslangd (A) L=50mm plus verktygshallare (B) L=138,5mm

640 x 380 x 7700
640 x 380 x 10000

900 x 380 x 7700
900 x 380 x 10000

460 x 380 x 7700
460 x 380 x 10000
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Max profilstorlek bearbetning fran 5 sidor med verktygslangd (A) L=50mm plus verktygshallare (B) L=138,5mm och 460 x 380 x 7400
vinkelhuvudsverktyg L=60mm 460 x 380 x 9730
GANGKAPACITET (med géngtapp pa aluminium och genomgaende hal)

Med kompensator M8

Direkt Gangning (option) M10
KLAMPNING

Standard antal pneumatiska klampar 6

Max antal pneumatiska klampar 12

Max antal klampar per omrade 6

Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen
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