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4 CNC milli ve mobil portalli,cubuk veya aliminyum parcalari, PVC, genelde her tiir
hafif alasim ve ¢elik Uzerinde 0° ile 180° arasi her ac¢ida, freze, delme, yontma ve
kesme calismalari yapmak amaciyla gerceklestiriimis isleme merkezidir. Makinenin
oynak kismi, sasmaz dogruluk saglayan disli motorize harekete sahip bir portaldan
olusmaktadir. HSK40F avadanlik takili ve 7,5 kW gligte motorize mil yatag, isleri, zor
olanlar da dahil mikemmel bir hiz ve sasmazlikla gergeklestirir. Mobil portal
arkasinda 9 konumlu alet muhafaza havzasi yer almaktadir. Makineyi durdugu
zamanlari asgariye indirmeyi saglayacak metod olan dinamik panduler modulde
kullanmak mimkindur, bu sekilde parga degistirme islemi (yikleme/indirme) ve
mengenelerin otomatik olarak devreye sokulmalari “gizlenmis” strede yapilabilir.
Ayrica iki calisma alani arasinda kodlari ve islenme yéntemleri degisik 6zel parcalari
da yuklemek ve bilahare islemek mimkindir. Operatori olasi tehlikelerden
korumaktan baska ortamda gurtlti oranini da hatiri sayilir dlgtide azaltan bir
siperlikle donanmistir.
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Diamant

isleme merkezi

01

Paralel calisma

Makinede paralel iki profil
cubugunun bloke
edilmesini saglayan
aksesuar 6ngorilmis ise,
elektrikli digli ile
ulagilamayan i¢ yuzlerde
delme ve frezeleme
islemlerini yapmak
mimkiindir; bu olanak,
calisma devresinde hatiri
sayilir bir tasarruf da
saglayarak makinenin
calismasindan
gerektigince yararlanmayi
mimkin kilar.

02

Alet muhafaza havzasi

Alet muhafaza havzasi kapsamli
ve hizli olup makinenin arabasi
Gizerine dogrudan monte
edilebilir; sakli pozisyondaki
konumu istisnai yerlesimi ile
birlestiginde konlardan hem de
kazaren meydana gelecek
darbelerden maksimum olglide
korur. Havza 9'a kadar (8+250
mm. lik bigak), operatdriin
arzusuna gore konfigiire
edilebilecek aleti kapsayacak
kapasitededir. Ayrica, her alet
tasiyicisinin pozisyonu bir sensor
ile donatilmis olup, konilerin
dogru pozisyonda olup
olmadiklarino belirler.

Tek parga modili (sag ve sol)

MILLERIN HAREKET GAPI

03

Pandiiler modiilii

Islenecek parganin
yiklenme ve bosaltma
surelerini asgariye indirmeyi
saglayan ¢alisma sistemidir.
Bu sistem uzunluk, kod ve
degisik galisma gerektiren
pargalarin iki degisik
caligsma alani arasinda
gerek yiklenmesi gerekse
islenmesini saglar. Bu
¢6zim makineyi 6zellikle
cesitli kullanim sektorlerinde
son derece avantajl kilar.

Pandiiler moduli

04

Mengeneler

lyi 6lglilmils mengene grubu,
biylk boyutlarda olanlar da
dahil aliminyum, celik,pvc ve
diger baska materyelden
profillerin dogru sekilde bloke
edilmesini garanti eder.Her
mengene grubu, makinenin
tezgahu Gzerinde prizma
seklinde kilavuzlar
araciligiyla yurir; her grup
Uzerine, kolay ve gabuk bir
sekilde kontr-profilleritakip
s6kmek ve bu sekilde
makineyi islemesi kolay ve
cok yonlu hale getirmek
mumkiinddr. Ayrca mengene
grubu,calisilacak parcaya
nazaran daha kompakt ve az
yer kaplayacak sekilde
yaratiimistir.

05

Mengenelerin otomatik
pozisyon ayari

Makinenin software’i, islenecek
par¢anin uzunluguna ve
yapilacak isin tlriine gore, son
derece hassas bir sekilde her bir
mengene grubunun pozsyon
kotasini ayarlayabilecek
kapasitededir. Mengene
gruplarinin otomatik olarak
ayarlarini gok hizli ve kusursuz
bir sekilde yaparak zaman
kaybini ve darbeleri dnleyerek,
kullanici operatorler az deneyimli
olsa dahi, kolay bir sekilde
kullanmalarini saglar.,

Cok parga modulu

X MILI (boy) (mm) 170%9000

Y MiLi (genislik) (mm) 1210

Z MILI dikey) (mm) 910

A MiLI (disli rotasyonu) 0° +180°
POZISYON AYAR Hizi

MIL X (m/min) 80

MIL' Y (m/min) 64

MIL Z (m/min) 64

MIL A (°/min) 8100
MOTORIZE MIL YATAGI

S1 Maksimum giig(kW) 7,5
Maksimum hiz (g/min) 20000
Maksimum cift (Nm) 8,2
Aletin takildigr koni HSK-63F
MAKINE UZERINDEKI OTOMATIK ALET HAVZASI

Havzada bulunan aletlerin adedi 9
Havzaya yiiklenilebilecek alet maksimum boyutu 2=63 L=180
Havzaya yiiklenilebilecek bigak maksimum boyutu =250
Depoya sokulabilecek kése kafalar maksimum sayisi 2
iSLENEBILIR YUZEY KESITLERI

Direkt aletile (Ust ylizey, kenar ylizeyler) 3
Koseli kafa alet ile (Ust ylzey, kenar yiizeyler, kafalar) 1+2+2+1
Bicakli alet ile (list ylizey, yan yiizeyler, kafalar) 1+2+2
CALISMA ALANI (Taban x Yiikseklik x Uzunluk)

Aletin uzun kismi ile parganin 1 yiizeyinde islem yapabilecek maksimum &lgiler, standard mengene ile bloke edilmis 460 x 380 x 7700

alet uzunlugu (A) L=50mm arti alet tasiyici (B) L=138,5mm

Aletin uzun kismi ile parcanin 1 ylzeyinde islem yapabilecek maksimum oélgiler, 6zel aletler ile bloke edimis alet
uzunlugu (A) L=50mm arti alet tasiyici (B) L=138,5mm

3 ylzde calisilabilir avadanlik uzunlugu (A)L=50 mm arti avadanlik tasiyici(B)L=138,5mm parcanin maksimum boyutu

460 x 380 x 10000

900 x 380 x 7700
900 x 380 x 10000

460 x 380 x 7700
460 x 380 x 10000

Aletin uzun kismi ile parganin 5 yiizeyinde islem yapabilecek maksimum oélgller, alet uzunlugu (A) L=50mm arti alet 460 x 380 x 7400
tastyici (B) L=138,5mm 460 x 380 x 9730
KILAVUZ DELIK AGMA KAPASITESI (Erkekk ilavuzlaaliiminyum iizerine ve taraftan tarafa delik agma) )

Kompensator ile M8

Kati birlestirme M10
PARCANIN BLOKAJI

Standard mengene sayisi 6
Maksimum mengene sayisi 12

Bdlge bagina maksimum mengene sayisi 6
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