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Kontroll 01 Lutning av de rorliga 02

Doppia Libra huvudena

Dubbel Geringssag

De dubbla geringsségarna Emmegi erbjuder unika prestationsegenskaper pa grund

av deras robusta och palitliga konstruktion. De utgér ett idealiskt instrument for att 45e--»90° 905

kapa aluminium- och PVC- profiler av olika tjocklekar och vinkelinstallningar. P “.45°

Maskiner av den senaste generationen som kan ge ett betydande bidrag inne i 22°30°F B
/ 12:30°

~

produktionscykeln pa grund av den hdga precisionsnivan saval som en
anmarkningsvard enkelhet vid anvandningen.

Doppia Libra ar en dubbel geringssag med automatisk forflyttning av det hdgra
huvudet genom en NC-styrd likstrdmsmotor. Maskinen kan utrustas med industriell
etikettskrivare som mojliggor identifieringen och anknytningen till den tillhérande
ordern.

Etikettskrivare (tillval) 03 Mellanstod (tillval) 04 Elektronisk matanordning 05
for tjockleken (tillval)

Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen



Doppia Libra

Dubbel Geringssag

01

Kontroll

Kontrollen som installerats
pa de olika modellerna ar
forberedd for en enkel
anvandning och I6per pa
lager. Den tillater en korrekt
positionering av de rorliga
huvudena i enlighet med de
kapningsspecifikationer som
ska utforas.

Genom skapandet av
kaplistorna optimeras
bearbetnings-cykeln, vilket
tillater en reducering av
avfall och en minskning av
tiderna for arbetsstyckets
laddnings- urladdningsfaser.

02 03 04

Lutning av de Etikettskrivare Mellanstod (tillval)
rorliga huvudena (tillval)

Den industriella etikettskrivaren
tillater att identifiera varje profil
som kapats med
identifieringsegenskaper fran
kaplistan. Dessutom tillater
utskriften av streckkoden en
enkel identifiering av sjalva
profilen, vilket ar sarkskilt
anvandbart for de féljande
bearbetningsfaserna pa
Bearbetningscentra eller pa
monteringslinjer.

Huvudenas rotation runt den
horisontella axeln sker genom
pneumatiska cylindrar. De
méjliga vinkelinstallningar ar fran
90° till 45° (utat) for maskiner
som ar utrustade med klingor
med en diameter pa 450 mm.
Med klingor som har en diameter
pa 500 mm &r det mgjligt att
erhalla vinkelinstallningar fran
90° till 22°30’ utat. De
mellanliggande vinklarna kan
erhallas genom det sérskilda,
manuellt justerbara stoppet.

De rérliga enheterna ar
utrustade med fullstandiga skydd
med pneumatisk sankning av
bearbetningszonen.

Det pneumatiska
mellanstodet ar ytterst
anvandbart vid kapning av
latta profiler med stora
langder.

| detta fall sérjer det
pneumatiska stodet
automatiskt for att skapa det
idealiska villkoret for att
uppbaéra profilen.
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KONTROLLENS EGENSKAPER

05

Elektronisk
matanordning for
tjockleken (tillval)

Detta raffinerade
kontrollsystem for profilens
tjocklek tillater att utféra den
automatiska korrigeringen av
kapmattet i enlighet med
profilens verkliga dimension,
med tillhérande tolerans som
harrér fran ytbehandlingar
sasom lackering,
anodoxidering 0.s.v.
Anordningen kan anvandas
efter operatérens godtycke och
i flera funktionsséatt, beroende
pa de olika
avkéanningscyklerna, med
foljande korrigering av hela
kaplistan, inklusive
makrostrukturens formel.

Bakgrundbelyst LCD Display

Forberedd for anslutning till industriell etikettskrivare

USB port

Utférande av enkelkapningar

Lagring av 99 korrektionsvarden for profil med automatisk berakning av mattet for vinklade kapningar
Lagring av 25 kaplistor (vardera pa 100 rader) via kabel fran extern PC med RS232-kort

Skapande av 100 typer av dorr- och fonsterramar (1500 formler) som kan nerladdas pa USB

MASKINENS EGENSKAPER

Avlasning av det rorliga huvudets lage genom direkt matsystem med magnetband
2 st. klingor i Widia

Fullstéandigt skydd med pneumatisk styrning for kapningsomradet

2 st. pneumatiska horisontala och vertikala spanncylindrar med anordning for "lagt tryck"
Rullbana for profilens stod

Dimsmorjning med oljeemulsion

Manuellt profilstod

System med avstrykare for bortféring av span

Férberedd for automatisk start for spansug MG

2 st. standard profilfixturer

Metrisk mattstock

Effektiv kapning 5 m

Klingmotor effekt (kW)
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