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Fissamatic Dragrullar 01 Iskruvning med 02

automatisk skruvladdning
Fastskruvningscentral for

profilforstarkningar av PVC

Fastskruvningscentral med en kontrollerad axel for att skruva fast aluminium- eller
jarnforstarkningen i ramprofiler av PVC. Skruvarna matas automatiskt, skruvmejseln
kan justeras i h6jd med 6-positionsinstallning. Eventuellt kan justeringen styras via
mjukvara via Z-axeln till CN. Hanteringen av arbetscykeln sker med en intuitiv
programvara som leder operatdéren genom enkla anvisningar pa
pekskarmsdisplayen. Direktanslutning till PC mgjlig via ethernetuttaget (tillval).

Skruvlastare 03 Rullbana for patransport 04 Manoverpanel 05
och avtransport
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Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen



Fissamatic

Fastskruvningscentral for profilforstarkningar av PVC

01

Dragrullar

Profilen transporteras av
motordrivna rullar med
pneumatiska pressar.
Enligt typ av profil kan
man anvanda lampliga
omvanda profiler fér en
battre blockering och
dragning av
arbetsstycket.
Aktiveringen sker med en
fotpedal som aktiverar
fastspanningen av
arbetsstycket och dess
iskruvning.

MASKINENS EGENSKAPER

02

Iskruvning med
automatisk
skruvladdning

Tack vare Fissamatic, ar
iskruvningsprocessen
enkel och snabb: genom
att trycka in en fotpedal
kan man samtidigt styra
fastspanningen av
profilen och iskruvningen
med automatisk laddning
av skruven.
Fastskruvningsenheten
kan hojdregleras med en
forinstallning i 6 positioner
i basversionen.

Eventuellt kan justeringen
styras via mjukvara via Z-
axeln till NC.

03

Skruvlastare

Gor att skruvarna kan
matas in automatiskt i
foljd och riktas in pa ratt
satt. Som tillval kan man
lagga till en andra
skruvmatare for att fa en
hogre effekt i
produktionscykeln.

04

Rullbana for
patransport och
avtransport

En rullbana i ingangen
och en i utgangen, vilkas
funktion ar patransporten
och avtransporten av
profilen, sérjer for att
forflyttningen av
arbetsstycket blir latt och
garanterar att en minimal
anstrangning for
operatoren.

05

Manoverpanel

Operatérsgranssnittet med
pekskarmsdisplay pa 5,7
tum gor att man kan
definiera arbetsstyckets
position dar skruven ska
skruvas fast pa den
horisontella och den
vertikala axeln. Denna
maskin ar forsedd med en
USB-port for att underlatta
datadverforingen.

Justering av skruvdjupet och av vridmomentet

Fastskruvningsenhet som kan placeras pa Z-axeln pa NC

Automatisk laddning av skruvarna

Hantering av den andra skruven

POSITIONERING OCH FASTSPANNING AV PROFIL

Frammatning av profilen med motordrivna rullar

Rullbana for patransport och avtransport

DIMENSIONER

5700x1215x 1 500
325 +2 500

L= 40 + 140
H= 40 + 180

Fastskruvningens min + max hojd (mm) 18 + 168

Maskinens dimensioner LxDxH (mm)

Profilens min-max langd (mm)

Profilens min-max dimensioner (mm)

Maximal vikt pa profilen som kan laddas (kg) 15
Maskinens vikt (kg) 360
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