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Fusion 4H Sayisal ayar sistemi 01

Seamless teknolojisi ile uyumiu
kaynak makinesi

Ergonomi 02

FUSION 4H, PVC profillerin kaynak iglemleri igin sayisal kontrollii yatay kaynak makinesidir. Iki
ebat halinde imal edilmis olup, 90”lik dort kdsenin es zamanli kaynagdi sayesinde cercevelerin
olusturulmasina imkan vermektedir.

Standart versiyonu, kalinigr miteakip temizlik isleminin gerektirdigi ince iscilik 6zelliklerine gére
dnceden tanimlanabilen kaynak bordiiriiniin ebadini kontrol etmektedir. istege bagl olarak tedarik
edilen patentli elektronik ayar sistemi, kaynak bordurtnin ebadini asgari 0,2 mm ile azami 2 mm
araliginda ayarlanmasina imkan vermektedir.

FUSION 4H, sifir bordlrll kaynagdin gerceklestiriimesine imkan veren kontra mastarlar ile
uyumludur. Bu kaynak modu mditeakip isleme ddngusunu kisaltip dnemli oranda basitlestirmekte,
uretkenlik ve sonucun kalitesi Uzerinde 6nemli katki saglamaktadir.

Makine, manuel yikleme ve otomatik bogaltma igin donatiimistir. Ergonomi ve guivenlik ilkelerine
en iyi sekilde cevap verebilmek igin dusinilmus olup 151kl gdstergeler ve kaynak basliklarinin
hareketleri operator ile makine arasindaki diyalogu, hem profillerin ytiklenmesi hem de muteakip
Isitma ve kaynak asamalarinda basit ve sezgisel hale getirmektedir.

Donguinilin tim degiskenleri (kaynak sureleri, hiz, vs.) programlanabilir olup otomatik olarak
makineye girilebilmektedir.

Seamless teknolojili karsit 03 Alan bus baglanti sistemi 04
mastarh sifir bordiir
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Fusion 4H

Seamless teknolojisi ile uyumlu kaynak makinesi

01

Sayisal ayar sistemi

PVC cergevesinin baglanmasi,
beher profilin senkron hareketini
diizenleyen kontrollii eksenler
araciligi ile meydana gelmektedir.
Standart yapilandirmada bu
¢6zUm, kaynaklarin hassasiyetini,
kalitesini ve tekrar edilebilirligini
garanti etmekte, ayarlanan
bordUiriin ebadinin tam olarak
gerceklestirimesine imkan
vermektedir (0,2 / 2,0 mm).

Ozel istege bagl donanim ile
bordiriin ebadinin 0,2 ile 2,00 mm
araliginda tanimlanmasi
mimkinddr.

Bu durum performansta bari
gelismeye imkan vermekte,
ozellikle de PVC kisimlarinin
hareketinin artirrmsal ayara imkan
vermeyen pnématik silindirlerce
yurGtildagu geleneksel ¢dziimlere
gobre avantaj saglamaktadir.
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Ergonomi

Makinenin ergonomik unsurlarina ayri
o6nem verilmistir; yenilikgi gérinim,
koruma ve erigebilirlik hedeflerinin
insan-makine ara yiizl optimizasyonu
ile entegre edilmesinden ileri
gelmektedir.

Kaynak Unitelerinin siperlerine
entegre edilen ledlerin sagladidi 1sikli
bildirimler, makinenin durumunu ve
ylksek sicaklik asamalari ile hareketli
unitelerin hareketleri gibi operatériin
dikkatine ihtiyac duyan olasi
durumlari her an igin bildirmektedir.
Farkli renklere operatore farkli
asamalarin durumunu bildirmekte,
guvenlik acisindan pratik ve etkin
olmakla beraber duyussal olarak da
avantajl bir his yaratmaktadir.

03

Seamless teknolojili karsit
mastarh sifir bordiir

FUSION 4H, Seamless teknolojili
karsit mastar ile bilikte sifir bordirll
kaynagin gergeklestiriimesine imkan
vermektedir.

Hassasiyet, kontrolli eksenli PVC
kisimlarinin hareket ettirimesi ile
garanti edilmektedir.

Bu sistem, miteakip isleme
dongusuni 6nemli dlglide
kolaylastirmakta Uretkenlik ve
sonucun kalitesi Gzerinde énemli
katki saglamaktadir.

04

Alan bus baglant sistemi

Merkez unite ile kaynak basliklari arasi
ara baglant tercihi, alan BUS kullanima
dayalidir.

Bu ¢6ziim, kontrol ve gézetim
fonksiyonlarinin dogrudan operator
gruplarina devredilmesine imkan
vermistir.

Bu durum, basit, kolayca erisilebilen bir
kablolamanin tesis edilmesine imkan
vermistir.

Etkin iletisim agi, makinenin mekanik,
pnématik ve elektronik bilesenleri
arasinda tam entegrasyonu garanti
etmektedir.

EBATLAR
Standart mod otomatik bosaltmali azami gergeve ebadi (Y-X mm) gggg i g;gg
Standart mod otomatik bosaltmall asgari gergeve ebadi (mm) 400 x 350
Sasi yatay ylkleme ve esigin standart modda montaji sistemli gergeve asgari ebadi (mm) 400 x 430
Standart mod otomatik bosaltmali seamless karsit mastarli azami gergeve ebadi (Y-X mm) g:gg ))é %ggg
Standart mod otomatik bosaltmall seamless karsit mastarli asgari gergeve ebadi (mm) 420 x 300
Sasi yatay ylkleme ve esigin seamless karsit mastarli montaji sistemli gergeve asgari ebadi (mm) 420 x 410
KONUMLANDIRMA HizI
X EKSENI (m/dak) 50
Y EKSENI (m/dak) 40
CALISMA ALANI
Profil azami yiksekligi (mm) 110
Profil asgari yiiksekligi (mm) 35
Profil azami eni (sasi / kapak mm) 115/130
Standart mod kaynak bordtirii ebadi (mm) 2/0,2
Seamless karsit mastarli kaynak bordiiri ebadi (mm) 0
Elektronik degiskenli kaynak bordiri (istege bagli) (mm) 02+2
ISLEVSELLIK
Seamless karsit mastar uyumlulugu .
Isitici plaka sicaklik kontrolii (°C) 200 + 300
Bord(ir sinirlayicilari sicaklik kontroli (istege bagh) (°C) 70’e kadar
Conta kontrol sistemi (seamless karsit mastar kaynagi icin yapilabilirlik analizi gerektirir) o
Sasi yatay ylkleme sistemi ve esik montaji (seamless karsit mastar kaynagdi igin yapilabilirlik analizi gerektirir) o
Cergevenin kaynak makinesinden CN'ye bosaltma Unitesi .
EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR
Kaynak makinesi gevre siperi °
Hatta bosaltmali kaynak makinesi cevre siperi °
Kafa muhafaza ve 1sikli ikazlar °
KUMANDA VE KONTROL UNITESI
Havalandirmali elektrik dolabi .
Pnoématik panel °
CNC-Intel® islemcili PC °
15” LCD-TFT renkli grafik ekran .
RJ45 ag kart .
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2019/03/01 Gorseller yalnizca sunum amaglidir www.emmegi.com



