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= Veri ekranlama ve diagnostik 01
FUSlon 5TVH ara karti ?
Kaynak aleti

4

90°derece agllar icin ve 30°‘den 180°ye degisebilen, kdseler igin T ve H ve hag seklindeki
kaynaklar icin linear 5 kafali ve otomatik devreli kaynak aleti. FUSION 5 TVH 'yi 2 ayr
uzunlukta temin etmek mumkuindur (4.440 ve 5.440 mm) ve 1 veya daha cok kafa ile ayni anda
4 adet cerceveye kaynak yapma olanagini saglayabilir. 0,5 mm ile 2 mm arasinda olmak Uzere
konfiglirasyon esnasinda ayarlanabilir kaynak kordonu limitleyicileri ile donatilmistir. FUSION 5
TVH duz hat Uzerinde hareket eden disey mengeneler ile donatiimistir. Erime derinligi
ayarlanabilir olup 2,5 ve 3 mm arasinda degisir ve tasiyici kollarin yiksekligi de ayarlanabilecek
sekildedir. FUSION 5 TVH yan kesit karsitlari (opsiyonel) ile donatilabilir ve standard, akrilik ve
kaplama her tur profili ve buylk boyutlu profilleri (monoblok) calisabilecek sekildedir. Degistirme
islemi gcabuk yapilarak teflonlu filmin temizliginde kolaylik saglar. Calisma devri PLC tarafindan,
isitici levha ise dijital termoregulatoér (hem °C hem de F olarak ayarlanabilir) tarafindan kontrol
edilir ve LCD ekran sayesinde ise 1sinma slresi de ayarlanabilir.
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Fusion 5TVH

Kavynak aleti

01

Veri ekranlama ve
diagnostik ara karti

LCD bir ekran sayesinde
veriler géruntdlenir ve
Isinma ve kaynak siiresinin
ayarlanmasini saglyarak
islem devri esnasinda da
islem sonuna ne kadar
zaman kaldigini gosterir.
Ekran Uzerinde ayrica,
islem sirasinda makinenin
kotl calismasi ve
anormallikler nedeniyle
meydana gelen hatalar
g6rmek mumkilnddr.
Minimum ve maksimum
yumusatma isisi, efektif
yumusamta fazi isisi ile
karsilastirilarak daha
mukemmel bir kaynaklama
saglanir ve ortaya
cikabilecek fark tespit edilir.
Isitici levhalar, 1s1 kontrolii
icin dijital termoreglilatorler
ile donatilmistir;makineye
verilmis olan 1si ile islem
1sisi arasinda fark oldugu
takdirde, bu durum
oparatdére aninda bir alarm
aracihgu ile bildirilir.

MAKINENIN OZELLIKLERI
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Isitilmig ve
ayarlanabilir
kaynak kordonu
limitleyicisi

Kaynak kordonunun
olgusd, 1Isinmis ve
mekanik olarak
ayarlanabilen
limitleyiciler tarafindan
idare edilir. Bunlar
sayesinde kaynak
kordonunun kalinliginin
0,2 mm ile 2 mm
arasinda degismesi
saglanir.

Isi dijital bir
termoregulator tarafindan
kontrol edilir olup, Isi
50°C’ ye kadar ulagabilir.
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Kaynak yapilacak
malzemenin
yerlestirilmesi

Kaynak ¢apaginin miktari,
konfligurasyon esnasinda
mekanik olarak 2,5 ile 3
mm arasinda ayarlanabilir.
Bu islem sayesinde
yapilacak olan kaynagin
ozelliklerinin makine
standartlarina ve degisik
tirdeki profillere uyum
saglamasi saglanir.
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Kaynak kafalarinin
rotasyonu

Bu makine, uygun
konfigurasyon ayarlari ile
LveV,TveHvehag
seklinde yapabilir. H
seklindeki kaynaklari
gerceklestirebilmek icin
1°, 2°, 4°, 5° ‘nci kafalari
manuel olarak,
yanlamasina gelecek
sekilde yerlesene kadar
90° gevirmek
mimkundur. Makinenin
tim boy uzunlugunun
kullaniimasini gerektiren
normalden uzun
parcalarin ¢aligilmasini
saglamak i¢in, merkez
kafalari islemden
¢tkarmak mimkuandur.
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Ergonomi ve
guvenlik

Bu makine, kolaylik ve tam
bir glivenlik icinde
calisilmasi igin
tasarlanmstir. Profillerin
yerlestirilme islemi,
ayarlanabilir profil tasiyici
kollari sayesinde kolay ve
cabuk yapilr.

Preslerin inis hareketi tam
bir glivenlik gergevesinde ve
algak basing ile yapilip,
basincin kontroll basing
Olger tarafindan yapilir.

Gerekli kaynak sekli (uzun / kisa) (mm)

Minimum kaynak 6lglisti (uzunluk x ytikseklik) (mm)

Levhanin élgtleri (uzunluk x genislik x kalinlk) (mm)

A 90° ‘de profilin maksimum genisligi (mm)

Profilin maksimum yiiksekligi (mm)

Profilin minimum yiksekligi (mm)

Kaynaklama sonunda otomatik mesafeleme

Kaynak kordonu (konfiglirasyon esnasinda ayarlanabilir ) (mm)

Isinmig kordon limitleyicileri
Kaynak isisi kontroll (°C)
Kordon isisi kontroli (°C)
Kaynak siresi ayari

Sogutma stiresi ayari

En (profil destek kollari tamamen kapali) (mm)

En (profil destek kollari tamamen agik) (mm)

Boy (uzun / kisa) (mm)
Yikseklik (mm)
Makinenin glicli (kW)
Agirlik (uzun / kisa) (kg)
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4.440/ 5.440
300 x 270
250 x 300 x 13
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5.920/ 4.920
2.100
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2.200/2.100
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