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Yapay gorselli hirdavat vidalama
ve montaji i¢in otomatik tezgah

Genis bir calisma tezgahina sahip, pencere gercevelerine sabit ya da degisken adimli hirdavatlari
otomatik otomatik olarak vidalama icin kullanilan yapay o¢rselli calisma tezgahi buyuk élctlerdeki
tezgahlarin dondurilmesine ya da hareket ettirilmesine olanak tanir.

INSERMATIC V1 idare sisteminden bagimsiz olarak ¢alisma olanagi saglar.

Yapay gorselli bir donanim hidavati tarayarak delikleri releve eder ve daha sonra vidalama
istasyonunda vidalarin takilacagi delikleri tespit eder.

“B” ve “BA” modelleri, komponent secim sistemli 5n montaj tezgahi, hirdavat yerlestirme igin 21
g6zIU hirdavat deposu, dlculi kesme icin komple CN kesme ve kenar toplama kutusuna sahiptir.
Talep edildigi taktirde LED'li (istege bagl) tanimlama sistemi ve degisken hirdavat sistemi icin ek
kesme ile birlestirilebilir depo 42 pozisyona kadar genisletilebilir.

“BA” modelleri, tezgahin montaj tezgahindan hirdavat vidalama tezgahina otomatik olarak gegisini
saglayan bir tagima sistemi ile donatilmistir.

Cerceve dondiirme 03 Yapay goriintiileme 04 Kontrol 05

Gorseller yalnizca sunum amaglidir.



Insermatic V1

Yapay gorselli hirdavat vidalama ve montaji icin otomatik tezgah

01

Otomatik
vidalayici

V1 modeli, 6zel
vidalar igin ek
ylkleyici (istege
bagli) monte etme
imkani bulunan bir
vidalama sistemi ile
donatilmistir.

02

Cerceve transferi

Bu sistem, buylk
oOlgllerde dahil olmak
lizere gergevelerin
operatorin herhangi bir
miidahalesi olmaksizin
montaj tezgahindan
vidalama tezgahina,
hirdavatin otomatik
vidalamasinin bagladigi
noktaya taginmasini ve
pozisyonlanmasini
sagdlar.

03

Cerceve dondiirme

4 kenari sira ile islemek Uzere
gercevenin dondurilmesi,
CN’li otomatik bir tezgah
aracihg ile saglanir. Donanim
biyiik olgtlerdeki
gercevelerin, pano lzerinde
yer alan hirdavat tamamen
sabitleninceye kadar,
opreratérin herhangi bir
mudahalesi olmaksizin
dondurilmesine ve
yerlestiriimesine olanak tanir.

04

Yapay goriintileme

V1 modeli, idare sisteminden
bagimsiz bir sekilde
calisiimasini saglar ve bu
esnada software tarafindan
vidalarin pozsyon
koordinatlarinin iletimesine
gerek kalmaz. Lazerli hirdavat
deliklerini releve etme sistemi
profili tarar ve daha sonra
vidalarin yerlegtirilecegi
vidalama noktalarini tespit
eder.

05

Kontrol

Argonomik kontrol paneli
ileri decede teknolojik
olup 10,4”lik bir
dokunmatik ekrana
sahiptir. Software
tamamen kisiselletirilmis
ve Microsoft Windows®
ortaminda 6zel olarak bu
makine igin tasarlanmig
zengin iglevlerle
donatiimistir.

42 g6zt depo ve hat bosaltma tnitesi donanimli “BA” modeli

MAKINENIN OZELLIKLERI

Kontrolli eksen sayisi 4
X eksen parkuru — ana vidalama Unitesi ve yapay gorsel tarama (m/dak) 3860
Y eksen parkuru — montaj alanindan gergeve alma (m/dak) 4870
R eksen parkuru — cergeve dondirme -5° + 185°
X eksen hizi — vidalama yerlestirme (m/dak) 45
X eksen hizi — yapay gorsel tarama (m/dak) 30
Y eksen hizi — montaj alanindan gergeve gegisi (m/dak) 45
R eksen hizi — gergeve déndlrme (°/dak) 2500
Uygulama basinci (bar) 6-7
Hava tiiketimi (NI/dak) 700
Kurulu gtic (kW) 8
Maksimum gti¢ (kg) 240
ON MONTAJ TEZGAHI (“B” ve “BA” modelleri)
Hirdavat 6n montaj tezgahi .
21 gozlu hirdavat deposu °
42 gozli hirdavat deposu o
Sabit adim hirdavati igin CN kesme .
Kenar toplama kutusu .
Degisken adim hirdavati icin CN kesme o
VIDALAMA UNITESI
Vidalama unitesi sayisi 1
Ozel uzunluktaki vidalar igin ek yiikleme o
PARCA BLOKAJI
Pnomatik iskenceler araciligi ile gergeveyi bloke etme sistemi .
Minimum profil yiiksekligi (mm) 34
Maksimum profil yliksekligi (mm) 120
Maksimum profil blokaji dlgtisti (mm) 170
Islenebilir minimum gergeve &lglisti — dis 6lgli (mm) 400 x 400
Islenebilir maksmum gergeve 8lgiisii — dis 6lgli (mm) 1250 x 2500
Islenebilir maksimum gergeve minimum 8lgiisti — dis 6lgli (mm) 1250 x 2700
GALISMA DUZLEMLERI
Firca ile kapl temas ylizeyleri °
Calisma tezgahi yliksekligi (mm) 905
e dahil
o mevcut
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