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rengoring

Linjen for svetsning, bearbetning och rengdring av profiler i polyvinylklorid INTEGRA Q1 bestar
av 5 stycken huvudsakliga delar: den vagratt uppstallda svetsmaskinen FUSION 4H (i samtliga
av sina modeller) inklusive enheten for utstétning av panel, enheten Q-MATIC for bearbetningar
pa den svetsade ramens tva sidor, vridbord, rengéringsmaskin med 4 axlar (TRIMMER 4A )
samt bord for utstotning pa linjen. Linjen kan byggas ut till modell INTEGRA Q2 genom tillagg
av en andra modul Q-MATIC. Modulen tar emot ramen vinklad 90° i férhallande till den forsta
ramen sa att nédvandiga bearbetningar kan utféras pa évriga tva sidor.

Tack vare mojligheten till dubbel energiférsorjning (fran hdger och fran vanster hall) av samtliga
utgdrande delar kan man, i samband med konfiguration, for hela linjen valja om man vill ha ett
arbetsflode fran vanster till hdger eller tvartom. Beroende pa vilken svetsmaskin som har
forutsetts for linjen kan INTEGRA Q1/Q2 skoéta tavlor i olika storlekar pa helautomatisk vag. Om
linjen ar ratt konfigurerad klarar den av att bearbeta alla typer av standardprofiler, samt profiler i
akryl och profiler med bekladnad.
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Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen



Inteara Q

linie for svetsnina, frasnina och renadring

01

Vagrat svetsmaskin
med 4 huvud

FUSION 4H &r en vagratt
uppstalld svetsmaskin med
numerisk styrning for
svetsning av profiler i
polyvinylklorid som ar helt
och hallet digital. Maskinen
finns i tva olika storlekar
och modellen med 4
huvuden méjliggér en
ramtillverkning med
samtidig svetsning av de
fyra 90°-graders-vinklarna,
eller endast av valda
vinklar. FUSION 4H &r
forinstalld for manuell
palastning och lastar
automatiskt av fardig
produkt pa frasmaskinens
arbetsbank. Alla variabler
for cykeln (tider,
hastigheter, o.s.v.) &r
programmerbara och kan
stallas in pa maskinen pa
automatisk vag.

FUSION 4H
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Q-MATIC
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Forsta
frasningsstationen

Bearbetningen av
ramens tva sidor i
frasningscentret Q-
matic 1 hanteras och
Overvakas standigt av
kontrollenheter som ser
till att utvandiga ytor ar
férenliga med 6nskade
matt.

Kombinationen av
fraktremmar och mobila
kldmmor i modulens
olika zoner gor sa att
ramen forflyttas smidigt
och att dvergangarna
mellan olika
forflyttningssystem i
cykelns olika faser sker
fullstandigt
synkroniserat.

TRIMMER 4A

PROFILSTORLEK (*)
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Linje INTEGRA fér polyvinylklorid med 1 stycken Q-matic
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Rengoéringsmaskin med
4 axlar

Trimmer 4A ar en
rengdringsmaskin med
numerisk styrning fér ramhérn
i polyvinylklorid. Maskinen har
4 interpolerade axlar med
automatisk cykel. Om
maskinen ar ratt konfigurerad
kan den kontrollera storleken
pa biten som ska bearbetas.
Maskinen ar férsedd med ett
knivblad med diametern 275
mm som, med hjalp av olika
bearbetningsprogram,
mojliggdr en rengdring av
utvandigt hérn hos olika
profiler. Trimmer 4A har dven
knivférsedda évre och undre
enheter for kantrengdring,
samt knivférsedda ovre och
undre enheter for rengéring
av invandiga hérn.
Bearbetningen av invandiga
och utvandiga hérn kan
fardigstallas med hjalp av
enheterna for évre och undre
halslagning/frasning, vilka
anvands for en rengdring av
hérn eller packningsutrymmen

FUSION 4H
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Andra
frasningsstationen

Med det andra
frasningscentret Q-matic 2
som tar emot ramen som
vinklats 90° kan man
bearbeta ytterligare tva
andra sidor hos tavlan pa
linjen for svetsning och
rengoring.
Produktivitetsnivan har
uppnatts med hjalp av en
hantering av tva vagnar som
helt oberoende av varandra
och samtidigt kan utféra
bearbetningar pa tavlans tva
sidor utan nagon funktionell
eller tidsrelaterad
begransning.

De tva vagnarna hanteras
“parallellt” och uppnar
forutsedd produktivitetsniva
for tva separata moduler.
Kontrollenheten évervakar
vagnarnas reciproka lage
och samordnar
bearbetningarnas
utféranden med en
minimering av cykeltiden
som resultat.

Q-MATIC TRIMMER 4A
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Linjeévervakning

Integra kannetecknas av
en sarskilt enkel och
smidig anvandning:
anlaggningens funktion
kan skotas av en enda
operator (fran
arbetsposten for palastning
av svetsmaskin Fusion
4H). All information om
pagaende bearbetning
(data som bade avser
ramar som bearbetas och
bearbetad profiltyp) ar
Overblickbar fran vilket
som helst granssnitt som
ar kopplat till maskinen.
Seriekopplingen
sakerstaller att nédvandiga
data delas och gor det
modjligt att férdela och/eller
samla upp information om
forloppet fran en och
samma punkt.

Q-MATIC
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Linje INTEGRA for polyvinylklorid med 2 stycken Q-matic

Maximistorlek for tavla yttre matt (mm)

2500 x 2500 (2,8 kg/m)

Minimistorlek for tavla yttre matt (mm) 400 x 350
Minimistorlek for tavla inre matt (mm) 350 x 300
Maximihajd for profil som kan bearbetas pa linje 120
Maximihojd for profil som kan dverflyttas utan bearbetningar till Q-MATIC 180
Minimihdjd profil (mm) 40
Maximibredd profil (mm) 150
LINJENS FUNKTIONER

Kontroll av temperatur pa uppvarmande platta (°C) 200 + 300

Storlek pa svetskant (mm)

Temperaturkontroll kantbegransare (°C)

Skydd for huvud och ljussignaler

Enhet for utstétning av tavla fran svetsmaskin

Kontrollsystem packningar
Hal for faste till vagg

Hal for fastning av tvarsla
Hal for liten hammare

Bearbetning med spanjolett

Hal fér gangjarn stomme
Hal fér gangjarn lucka

Referenspunkter for atdragning av skaror (punktsvetsning)

Oppningar fér ventilation

Oppningar fér témning av kondens
Automatisk dverflyttning av ram
Avlastning pa gravitationsbank

Placering av ram: automatisk med vridbord

Frasning av olika profiler
Hal fér gangjarn

(*) Prestandan ska kontrolleras efter en analys av sarskilda profiler och tillhérande bearbetningar

e Ingar
o Tillganglig
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2 (standard)
0,2 + 2 (tillval)

Upp till / up to 70
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