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INTEGRA Q1 PVC profillerinin kaynak, isleme ve temizleme hatti 5 ana bilesenden
olusmaktadir: entegre pano c¢ikarma Uniteli FUSION 4H yatay kaynak makinesi (tim
modellerde), kaynaklanan ¢ergevenin iki kenarindaki islemler icin bir Q-MATIC Unitesi, ddnme
tablasi, 4 eksenli temizleyici (TRIMMER 4A) ve son olarak ¢ikarici masa. Cerceveyi 90°
dondirtlmis sekilde kabul eden ikinci bir Q-MATIC modiil ile INTEGRA Q2 modeli haline
getirilebilir, ilkine gore diger iki kenarda da gerekli islemleri yapabilmektedir.

Onu olusturan elemanlarin tamaminin ¢ift besleme (sagdan ve soldan) imkani ile hattin tamami,
yapilandirma agsamasinda igslemlerin soldan sada ya da ters yonde akisina karar verilebilir.
Hattin iginde éngdrilen kaynak makinesine bagli olarak INTEGRA Q1/Q2, degisken ebatlara
sahip panolari tam otomatik sekilde isleyebilmektedir. Uygun sekilde yapilandirildiginda hat,
standart, akrilik ve kaplamali profil tirlerinin tamamini isleyebilmektedir.
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4 kafali yatay kaynak
makinesi

FUSION 4H, PVC
profillerin kaynak islemleri
icin tamamen sayisal ve
Sayisal KontrollU yatay
kaynak makinesidir. Iki
ebat halinde imal edilmis
olup 4 kafali modeli, 90°’lik
dort kdsenin es zamanli ya
da segilebilir kaynagi
sayesinde gergevelerin
olusturulmasina imkan
vermektedir. Manuel
yukleme ile donatilan
FUSION 4H, biten Griinu
otomatik olarak freze
makinesinin tablasina
bosaltmaktadir. Dénglinin
tim degiskenleri (streler,
hiz, vs.) programlanabilir
olup otomatik olarak
makineye girilebilmektedir.

FUSION 4H
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Q-MATIC
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Birinci frezeleme
istasyonu

Cercgevenin iki
kenarinin Q-matic 1
frezeleme merkezinde
islenmesi, kontrolinG
ve dig yluzeylere mutlak
uyumu garanti eden
tertibatlar tarafindan
sirekli
denetlenmektedir.
Modulun farkh
alanlarindaki tasiyici
kayislarin ve hareketli
mengenelerin
eslesmesi, cergevenin
hareketlerinde akicilik
ve déngunun farkli
asamalarindaki farkli
hareket ettirme
sistemleri arasinda
mutlak senkron elde
edilmesine imkan
vermektedir.
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1 Q-matic’li PVC INTEGRA hatti

PROFIL EBATLARI ()
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4 eksenli temizleyici

Trimmer 4A, 4 adet ara
degerli eksenli, otomatik
dongllt PVC gergevelerinin
koselerini temizleme makinesi
olup, uygun sekilde
yapilandirildiginda islenecek
olan parganin ebatlarini
kontrol edebilmektedir. Farkli
isleme programlari araciligi ile
farkli profillerin dis agisinin
temizligine imkan veren 275
mm'lik bir bigak ile
donatilmistir. Trimmer 4A
ayrica, bordurlerin temizligine
yonelik bicakli Ust ve alt
uniteler ile i¢ agilarin
temizligine yonelik bicakli tst
ve alt Uniteler ile donatilmistir.
Ig ve dis aginin islenmesi,
acllarin ya da conta
yuvalarinin temizligine yonelik
ust delme/frezeleme uniteleri
ile tamamlanabilmektedir

FUSION 4H
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ikinci frezeleme
istasyonu

Cerceveyi 90° dondurilmis
halde kabul eden ikinci Q-
matic 2 frezeleme merkezi,
panonun diger iki kenarinin
kaynak ve temizleme hattina
islenmesine imkan
vermektedir. Uretkenlik
seviyesi, tamamen bagimsiz
sekilde herhangi islevsel ya
da zaman kisitlamasi
olmadan panonun iki kenari
Gzerindeki islemleri es
zamanl olarak
gergeklestirebilen iki adet
arabaninin idaresi sayesinde
elde edilmistir.

Bu iki araba “paralel” sekilde
idare edilmekte ve iki ayri
modulde Uretkenlige
ulasiimaktadir. Kontrol
Unitesi karsilikli konumlarini
denetlemekte ve dongu
suresini asgariye indirmek
amaci ile islemlerin
yuritilmesini koordine
etmektedir.

Q-MATIC
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Hat denetimi

Integra 6zel bir kullanim
kolayligina ve esnekligine
sahiptir: tesisin isleyisi her
hallikarda tek bir operator
tarafindan idare
edilebilirken (Fusion 4H
kaynak makinesinin
yikleme konumlarindan)
devam etmekte olan islem
hakkindaki her turll bilgi
(hem islenmekte olan
cercevelere ile hem de
islenen profillerin turiine ait
veriler), hatta bagli
herhangi bir ara ylizden
gorintilenebilmektedir.
Seri baglanti gerekli olan
verilerin paylasiimasina ve
slreg bilgilerinin tek bir
noktadan dagitilmasina
ve/veya toplanmasina
imkan vermektedir.

Q-MATIC
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TRIMMER 4A 7%
g

2 Q-matic’li PVC INTEGRA hatti

Pano azami ebatlari dig 6lgli (mm)

2.500 x 2.500 (2,8 kg/m)

Pano asgari ebatlari dis 6lgi (mm) 400 x 350
Pano asgari ebatlari i¢ 6l¢li (mm) 350 x 300
Hatta islenebilen profilin azami yiiksekligi 120
Q-MATIC iizerine isleme olmadan aktarilabilen azami profil yiiksekligi 180
Profil asgari yliksekligi (mm) 40
Profil azami eni (mm) 150
HATTIN iSLEVSELLIGi

Isitic plaka sicaklik kontrolii (°C) 200 = 300

Kaynak bordurii ebadi (mm)

Bord(ir sinirlayicilari sicaklik kontrolii (°C)
Kafa muhafaza ve isikli ikazlar

Kaynak makinesinden pano ¢ikarici tnitesi
Conta kontrol Sistemi

Duvara monte delikleri

Travers tespit delikleri

Cekic delikleri

Kanat siirglisi isleme

Sasi mentese delikleri

Kanat mentese delikleri

Kenar vidalama referanslari (puntalama)
Havalandirma delikleri

Yogusma tahliye delikleri

Otomatik gergeve aktarma

Yer gekimli tezgaha bosaltma

Cergeve konumlandirma: dénme tablali otomatik

Farkl profillerin frezelenmesi

Mentese delikleri

(*) Spesifik profillerin ve ilgili islemlerin analizinden sonra degerlendirilecek performans degerleri
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