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|nteg ra 4H Entegre edilmis operatér 01

- arayuzii
Kaynak ve kose temizleme hatti

Otomatik kaynak hattinin 02
idaresi

INTEGRA 4H, PVC malzemeden imal edilmis profiller igin bir kaynak ve kdse
temizlenme hatti olup, baglica 5 Gniteden meydana gelmistir: bunlar, yatay FUSION 4H
kaynak makinesi (tUm modellerde), bitmis ¢erceve ¢ikartma Unitesi, sogutma masasi,
doner masa, 2 veya 4 aksli (TRIMMER 2A veya 4A) kose temizleyici ve son olarak hat
Uzerinden alma masasidir. Cerceveyi meydana getiren tim pargalarin cifli taraftan
beslenebilmesi imkani sayesinde (sagdan ve soldan), tim hattin operasyon iglemleri
icin konfigurasyon esanasinda, soldan sada veya tam ters secimi yapmak mumkunddr.
Hat icinde secilmis olan kaynak makinesine gore, INTEGRA 4H tamamen otomatik
olarak degdisik boyutlardaki c¢ercevelerin idaresini yapabilir. Gerektigi sekilde
konfigurasyon yapildigi taktirde, hat Uzerinde standart, akrilik ve kaplanmis profil
calismak mumkundur.
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Integra 4H

Kavnak ve kose temizleme hatti

01

Entegre edilmis
operator arayuzii

Integra’nin kullanim kolayhgi
ve esnekligine sahip olmasi
makineye onemli bir 6zelik
saglar. Tesisin calismasi tek
bir operator tarafindan
saglanabilir (Fusion 4H
kaynak makinesinin yiukleme
kismindan), fakat hem
yapilmakta olan islem bilgileri
icin (hem gerceveye ait, hem
de islemde kullanilan profil
tipine dair bilgiler) hatta bagl
bulunan herhangi bir arayuzu
lizerinden okunarak
saglanabilir.

Serial baglanti, gerekli olan

verilerin paylasilmasini garanti

eder ve tek bir calisma
noktasindan bilgilerin
dagitiimasini ve/veya
toplanmasini saglar.

Bu tip arayiizler, son derece
gelismis grafik gézumleri
kullandiklarindan adam-
makine ve bilgilerin
kavranmasi safhasi
esnasindaki iletigimi

02

Otomatik kaynak
hattinin idaresi

FUSION 4H kaynak
makinesi, kaynak
ddngusini kontrol eden
sayisal ayar sistemi
araciligi ile kaynak
borduruniin ebadini (0,2 ile
2 mm arasl) yazilimdan
otomatik idaresine imkan
vermektedir.

Seamless teknolojisi karsit
mastar ile birlikte
kullanildiginda FUSION 4H,
sifir bordUr ile mikemmel
kaynagin
gerceklestirimesine imkan
vermektedir.

Hassasiyet, PVC
kisimlarinin kontrolli
eksenler ile hareket
ettirilmesi ile garanti
edilmistir.

Bahse konu sistem,
miiteakip isleme
donglsunin énemli dlgiide
kisaltiimasina ve basite
indirgenmesine olanak
saglamakta, sonucun

03

Field Bus lizerine
baglanma sistemi

Merkez Unite ile gevresel
Uniteler ve operator
gruplari arasindaki dahili
baglanti, alan Bus'u
kullanimina
dayanmaktadir: bu ¢6zim,
buttin kontrol ve denetim
islemlerini asmaya ve ayni
zamanda makinenin
degdisik mekanik, pnématik
ve elektronik unsurlari ile
operator gruplari arasinda
son derece kolaylikla
girilebilen kablaj yapisi ile
etkin bir iletisim ag
olusturmaya izin
vermektedir.

04 05

Dahili referans ve harici Cerceve hareket
blokaj sistemi

Cercevenin tum hareket
etme foksiyonlarini yliksek
bir dinamizmle
sagliyabilecek,
pozisyonlama evrelerini
garanti edebilecek ve her bir
parcanin ¢calisma
evrelerindeki hassasiyeti
sagliyabilecek islemleri bir
dispositif icinde konsatre
etme hedefi, 4 milli bir
hareket ettirici sayesinde
elde edilmistir.

Bu sistem, temizleme devre
islemlerini yapan aletlerin
bulundugu ve operatoriin
kullandigi moduilden 6zerk
oldugundan, makinelerde
kolaylikla filtrasyon
yapabilecek sekildedir.

Mil dispositifi kontrollii olup,
parcalarin is devresinde
besleme, rotasyon ve
bosaltma parametreleri,
hareket ettirilecek kornisin
hacmina ve ebatlarina gére
CNC tarafindan otomatik

Emmegi firmasi tarafindan PVC
temizliyecilerinin hassasiyeti igin
verilen garanti, kornisin
kdsesinin, ayni kornisin i¢
kismina nazaran makineye
degmesine olanak saglayan,
ortalamayi garanti ederek,
kornisi olusturan profillerin
geniglikleri arasinda olasi
degisiklikleri sinifamayi
saglayacak CN’e uygulanan bir
darbe vasitasiyla gergeklesir. Bu
¢6zUm ile ilgili olarak kdsenin
bloke edilmesi iki kizak tzerine
monte edilmis ve iki dikey yonde
hareket ederek kdseyi
makinenin ¢alisma istikametine
yonelten iki blokaj sisteminin
(yatay ve dikey) bagimsiz
faaliyeti ile garanti edilir.

kolaylastirir. Uretkenligi ve kalite Gizerine olarak optimellestirilir ve is
6nemli faydalari garanti evre siiresi minimumda
etmektedir. kalmasini ve parga

ylzeylerinin makineye
degen kisimlar iginde
hassasiyet garanti edilir.

CALISMA ALANI

Max geceve olglisii (mm) 3.500 x 2.700

Otomatik olarak beslenen gercevenin maksimum boyutu (mm) 2.500 x 2.500, (2,8 kg/m)

Otomatik olarak beslenen gercevenin minimum boyutu, dis 6lgli (mm) 400 x 350

Cerceveninn minimum boyutu, i¢ 6l (mm) 210x 210

Profiilin maksimum ytiksekligi (mm) 200

Profilin minimum yiiksekligi (mm) 35

Profilin maksimum genisligi (mm) 150

MAKINENIN KULLANIMI

Kaynak makinesinden gerceveyi ¢ikarma unitesi. .

Cercevenin pozisyonlanmasi: otomatik olarak déner masa ile .

Otomatik sogutma masasi O

Cercevenin bosaltiimasi: otomatik olarak bosaltma masasi ile J

Seamless karsit mastar uyumlulugu .

Isitic plaka sicaklik kontrolii (°C) 200 = 300

Fazla malzeme parametresi (mm) 3

EBATLAR VE GUC

Kapladigi alan (genislik x uzunluk x ylkseklik) (mm)
Tiketilen ortalama gli¢ (kW), TRIMMER 2A versiyonu ile
Tiketilen ortalama gii¢ (kW), TRIMMER 4A versiyonu ile
GUVENLIK VE KORUYUCULAR

7.900 x 16.200 x 2250
25
27

Hattin gevresel koruyucu kafesi
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