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Manuel kafa isleme makinesi

Tamamlayici teknolojiler atdlye igerisinde gok énemli rol oynamakta olup, nitekim
arin yelpazesi igerisinde bulunan Urlnler 6zel olarak diigtintlmus ve imal edilmis
aletler ile bir araya gelince hertlrll ihtiyaci karsilayip cevap verecek sekildedirler.
Freze, delme, bas tornalama, eyeleme, profil pozisyonlama ve 6l¢gi mukayese
islerinde Emmegi firmasi makine Uretim konusunda ¢ok genis bir yelpaze
sunmaktadir.

Lilliput 300 yatay bir kafa isleme makinesi olup, manuel ¢alisir. Frezeleme islemi
+45° / 90° / -45° agi disi. Freze grubu pnetimatik komutla yapilir. Calisma tezgahi
hasar gérmiyecek sekildedir. Calisma alani entegral bir sekilde korunur.
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Lilliput 300 M

Manuel kafa isleme makinesi
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Rulolu profil Mengene grubu ve agi
destek tasiyici disi

Hem yatay hemde dikey
mengeneler, alcak basingli
pneumatik bir tertibatla caligir.
Agci digi olan islemlerde
manuel olarak calistirilarak
egim —45° a +45° arasi
degistirilebilir. Pozisyonun
okunmasi, metrik olgl aleti
veya dereceli dlger ile yapilir.

Profillerin taginmasina
destek veren rulolu
taslyici sayesinde profilin
dizgln bir sekilde
makinada
pozisyonlanmasini ve is
merkezinine de emin bir
sekilde yerlestirilmesini
sagdlar. Taslyici rulolar
profillerin hareket
islemlerini son derece
kolay bir hale getirir.

TEKNIK OZELLIKLER
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Yildiz vurusu

Birbirinden ayri 6
pozisyona ayarlanabilen
yildiz vurma iglemi,
sahip oldugu bir tertibat
sayesinde, profilin
mekanik ve estetik
entegresini garanti
ederekten parcayi
otomatik olarak ¢ikarir.
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Pnetimatik hizh
degisim

Freze grubunun alet
degisimi pnelimatik
olarak ve ¢ok hizli bir
sekilde kontrol
panosunun uzerinde
bulunan bir diigme ile
yapihr. Nitekim
makinenin iginde bulunan
freze grubunun
varyosyonunu ve
birbirinden farkli estriize
malzemenin ¢alisiimasini
sagdlar.
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Alet deposu

Makinenin alt kisminda,
manuel islemlerde
kolaylikla erigilebilecek ve
freze gruplarini diizgln bir
pozisyonda, yerlerinde
tutabilmek ve
entegrasyonunu
saglayabilmek igin, freze
deposu olarak kullanmak
Gizere bir hazne
bulunmaktadir.

Kendinden frenli motor: 1,1 kW

Alet hizi: 2800 devir/dak.

Alan 300 mm

Mengene kapasitesi: 200x120 H mm

Dustik basingh tertibatl dikey pnelimatik ve yatay mengene
6 posizyonlu derin revolver vuruslu

Freze- tagima kayigi @ 27/32x135 mm

Max freze capi: 160 mm

Yag emulsiyonlu su ile mikro sis puskirtmeli yaglama sistemi
Frese gruplari tasiyici depo ve gapak toplama hazneleri

Temizlik icin basingh havall tabancasi
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