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L||||put 320 InSO Sessizlestirilmis tiinel 01
Otomatik kafa isleyici

Tamamlayici teknolojiler atélye igerisinde ¢ok dnemli rol oynamakta olup, nitekim Uriin yelpazesi
icerisinde bulunan Urlinler 6zel olarak dusiinilmus ve imal edilmis aletler ile bir araya gelince
herturll ihtiyaci karsilayip cevap verecek sekildedirler. Freze, delme, bas tornalama, eyeleme,
profil pozisyonlama ve 0lgli mukayese islerinde Emmegi firmasi makine tretim konusunda ¢ok
genis bir yelpaze sunmaktadir.

Lilliput 320 Inso yatay bir kafa isleme makinesi olup, eletropnetumatik sekilde gcalisir. Frezeleme
islemi +45°/90° / -45° agi disi. Aletin ¢cok hizli bir sekilde dénmesi, 6000 devir/dak. boyanmis
profilin ve agi disi galisma kalitesini yikseltir. Freze grubunun deg@isimi pneiimatik komutla
yapilir. Calisma tezgahi hasar gérmiyecek sekildedir. Calisma alani entegral ve i¢ kisimlarin
gorinumu sagliyacak bir sekilde bir karena igindedir. Tinel guriltisiz ve 1100 mm olup,
manuel komutla galisip, makinenin galisma esnasindaki gurdltisini yaklasik 85 dB dir.
(sadece 90° derece agl i¢i frezelemelerde)
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Lilliput 320 Inso

Otomatik kafa isleme makinesi

01

Sessizlestirilmis
tiinel

Buyuk boyutlardaki
estriize malzemelerin
caligiimasi ve
desteklenmesi
sessizlestiriimis tinel
sayesinde garantilidir.
Makinenin yan tarafina
yerlestirilmis olup, hem
profile destek olup hem
de calisiimasini
sagliyarak cift vazife
goérmekte ve ayrica da
gurilttyl azaltarak

konforlu bir sekilde atélye

icinde calismayi
saglamaktadir. Arka
tarafta agilan bir kapisi

bulur ve bu sayede uzun

profillerin galigiimasi
yapilabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

02

Capak toplayici

Makinenin alt kisminda,
bulunan hazne icerisine
calisma esnasinda gikan
capaklar toplanarak hem
islevselligi hemde makinenin
temiz kalmasi saglanir.

03

Kontrol

Makinenin kontrol panosu
Uzerinde bulunan
digmeler sayesinde
oleodinamik bir sekilde
freze grubunun, mengene
tezgahinin temizleme
islemi i¢in kullanilan hava
Ufleyicileri, emniyet
digmesi ile calisan hizh
alet degistirme sisteminin
calistinlmasi saglanir.

04

Mengene grubu
ve agi digi

Hem yatay hemde dikey
mengeneler, alcak
basingli pnelimatik bir
tertibatla calisir. Aci disi
olan islemlerde manuel
olarak galistirilarak egim
—45° a +45° aras|
degistirilebilir.
Pozisyonun okunmasi,
metrik 6lcl aleti veya
dereceli Olger ile yapilr.

05

Pnetimatik hizh
degisim

Kontrol panosu Uizerinde
bulunan komutlar
sayesinde makinenin
kontrolu pnetimatik bir
sekilde yapilr.

Bu, makine iginde bulunan
frezelerin varyasyonunu ve
ayni zamanda da
birbirinden degisik estriize
malzemenin calisiimasini
garanti eder.

Kendinden frenli motor: 1,5 kW

Alet hizi: 6000 devir/dak.

Alan 300 mm

Mengene kapasitesi: 200x120 H mm

Dustik basing tertibatli dikey pnelimatik ve yatay mengene

6 posizyonlu derin revolver vurusu

Freze- tasima kayigi @ 27/32x160 mm

Max freze ¢api: 180 mm

Yag emulsiyonlu su ile mikro sis plskirtmeli yaglama sistemi

Duman emicinin takilmasi igin yerler

Frese gruplari tasiyici depo ve gapak toplama hazneleri

Rulolu profil destegi L=500 mm

Karkadan kapakli giriltiisiz tiinel

Mengene tezgahini temizlemek icin hava ufleyicileri

Temizlik icin basingli hava tabancasi

Boyutlar (mm)

Agirlik (kg)
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1270 x 1020 x 1450
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