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Li I I i p ut 320 M Profilauflage-Rollenbahn 01

Manuelle Ausklinkfrase

Die Erganzungstechnologien spielen eine bedeutende Rolle bei der taglichen Arbeit in der
Werkstatt, da die Produktpalette aus Geraten besteht, die nach individuellen Anforderungen
entwickelt wurden. Fir Frasen, Bohren, Ausklinken, Verputzen, das Positionieren von Profilen
und die Langenmalerfassung bietet Emmegi ein umfangreiches Angebot an
anwendungsspezifischen Maschinen.

Lilliput 320 M ist eine horizontale Ausklinkfrase mit elektropneumatischem Vorschub. Nicht
rechtwinklige Frasebearbeitung +45° / 90° / -45°. Die besonders hohe Drehzahl des Werkzeugs
(6000 U/min) sorgt fiir die Verbesserung der Oberflachengiite an lackierten und nicht
rechtwinkligen Profilen. Pneumatisch gesteuerter Schnellwerkzeugwechsel. Kratzfester
Arbeitstisch. Vollschutzhaube mit guter Sicht zum Arbeitsbereich.
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Profilauflage-Rollenbahn Spaneauffangkasten

Mit einem
Spaneauffangkasten im
Untergestell der Maschine
werden die bei der
Bearbeitung erzeugten Spane
aufgesammelt und somit die

Erméglicht die korrekte
Positionierung in der
Maschine und die sichere
Profilauflage im Frasbereich.
Dank der Laufrollen wird der
Transport des Profils
erleichtert.

TECHNISCHE DATEN

Reinigungsarbeiten erleichtert.
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Steuerung

Am Bedienpult sind folgende
Steuerungen mdglich:
Luftgeblase fiir die Reinigung
des Spanntisches, Start mit
Sicherheitsschalter,
Schnellwerkzeugwechsel.
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Spanneinrichtungen und
nicht rechtwinklige
Frasbearbeitung

Die Spanneinrichtungen
(sowohl horizontal als auch
vertikal) sind pneumatisch
und mit Niederdruck-
Sicherheitseinrichtung
ausger(stet.

Bei nicht rechtwinkliger
Frasbearbeitung besteht die
Méglichkeit, die Neigung
manuell von -45° bis +45°
zu andern. Visualisierung
des Langenmales uber
metrischen MafRstab oder
LangenmaRanzeige.
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Pneumatischer
Schnellwerkzeugwechsel

Der Werkzeugwechsel erfolgt
pneumatisch tber das
Bedienpult.

Dadurch besteht die
Mdglichkeit, das Frasaggregat
in der Maschine zu wechseln
und unterschiedliche Profile zu
bearbeiten.

Bremsmotor: 1,5 kW
Werkzeugdrehzahl: 6000 U/min
Verfahrweg 300 mm
Spannbereich: 200x120 H mm

Horizontale und vertikale pneumatische Spanneinrichtung mit Niederdruck-Sicherheitseinrichtung

Revolver-Tiefenanschlag mit 6 Stellungen
Werkzeugaufnahme @ 27/32x160 mm

Fraserdurchmesser max.: 180 mm

Nebelspriiheinrichtung

Anschlussstutzen fiir Rauchabsaugung

Untergestell mit Werkzeugmagazin und Spaneauffangkasten
Profilauflage-Rollenbahn, L = 500 mm

Reinigungsgeblase flir Spanntisch
Druckluft-Reinigungspistole

Abmessungen (mm)

Gewicht (kg)
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1270 x 720 x 1450

180
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