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Otomatik kafa igleme makinesi
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Eletropndmatik sekilde galisan yatay kafa isleme makinesi otomatik olarak ¢alisir. Delik
frezeleme islemi +45°/90° / -45 aci disi. Aletin hizli ddnme hareketi elektronik bir varyator ile
degisim gdrmekte olup, boyanmis profilin ve aci disi calisma kalitesini yukseltir. Freze grubunun
degisimi hizli bir sekilde pnématik komutla yapilir. Calisma tezgahi hasar gérmeyecek sekildedir
Calisma alani gurultiisiiz ve entegral bir sekilde karenlanmistir. Sessiz tiinel L=1.100 o 2.000
mm ebatlarinda, otomatik kumandal olup makinenin ¢ikardidi gurultuyl yaklasik 75dB’ye
dusurdr ( sadece 90° aci dahilindeki frezelemelerde).Revolver darbesi oto-yatmali olup,
parcanin ilerlemesi esnasinda darbe ile parganin temasini iptal eder.
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Lilliput 350 A Inso

Otomatik bas isleme makinesi

01

Tiinel kumanda
silindiri

Pnelimatik bir silindir
glrdltusiz tinelin Gst
kapisinin agilip/kapanma
islemlerini garanti eder.
Iki el ile birlikte, kontrol
panosu Uzerinde bulunan
diigmeler sayesinde
verilen komut hareketi
sagdlar.

TEKNIK OZELLIKLER

02

Capak toplayicisi

Makinenin alt kisminda,
bulunan hazne icerisine
calisma esnasinda gikan
capaklar toplanarak hem
islevselligi hemde makinenin
temiz kalmasi saglanir.

03

Inverterli kontrol

Makinein kontrol panosu
Gzerinde bulunan
digmeler sayesinde
oleodinamik bir sekilde
frese grubunun, mengene
tezgahinin temizleme
islemi icin kullanilan hava
Ufleyicileri, emniyet
digmesi ile calisan hizh
alet degistirme sisteminin
calistinlmasi saglanir.

Bir inverterin bulunmasi
motor devirlerini
ayarlamakta ve dijital
ekrandan da
okunabilmektedir.
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Mengene grubu
ve aci disi

Yatay veya dikey
mengeneler, alcak
basingli pnelimatik bir
tertibatla galisir. Agi disi
olan islemlerde manuel
olarak galistirilarak egim
—45° a +45° aras|
degistirilebilir.
Pozisyonun okunmasi,
dereceli lger ile yapilir.

05

Yildiz vurus

Birbirinden ayri 6
pozisyona yararlanabilen
yildiz vurma islemi, sahip
oldugu bir tertibat
sayesinda, profilin mekanik
ve estetik entegresini
garanti ederekten parganin
farkli islemlerinin yapilmasi
icin hizli bir sekilde
otomatik olarak ¢ikarir.

Inverterli motor: 2,2 kW

Degisebilen alet hizi: 4000 + 7000 devir/dak.

Alan: 350 mm

Mengene kapasitesi: 240x120 H mm

Dustuk basingh yatay ve dikey algak basing tertibatli pnetimatik

6 posizyonlu derin revolver vurusu

Freze- tagima kayig1 @ 27/32x160 mm

Max freze gapi: 200 mm

Alet hizi gosterien led ekrani

Yag emulsiyonlu su ile mikro sis puskirtmeli yaglama sistemi
Duman emicinin takilmasi igin yerler

Frese gruplari tasiyici depo ve ¢apak toplama hazneleri
Rulolu profil destegi L=500 mm

Ust kapakli ve arkadan agilmali giriiltiisiiz tiinel

Mengene tezgahini temizlemek igin hava Ufleyicileri

Temizlik igin basingh havali tabancasi
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