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Centro de usinagem
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Centro de usinagem com CNC de 3 eixos controlados, dedicado a usinagem de
barras ou pegas de aluminio, PVC, ligas leves em geral e ago até de 3 mm. Dispde
de magazine das ferramentas com 4 posi¢cbes, com possibilidade de acolher 2
ferramentas angulares e uma fresa de disco, para executar usinagens sobre 5 faces
da pega. Além disso, disp6e de uma mesa de usinagem movel que facilita a
operacao de carga/descarga da peca e aumenta notavelmente a se¢éo que pode ser
usinada.

Magazine das ferramentas 03 Interface do operador 04 Lubrificagao das 05
ferramentas angulares

As imagens sdo apresentadas somente para fins ilustrativos



Phantomatic T3 A

Centro de usinagem

01

Morsas

O Software da maquina,
em fungéo do
comprimento da peca e
das usinagens a serem
realizadas, estd em
condigdes de determinar,
com absoluta seguranca,
a cota de
posicionamento de cada
grupo morsas. O
posicionador automatico,
permite engatar qualquer
grupo morsas e desloca-
lo, mediante a
movimentagao do carro.
Esta operagao é
realizada com a maxima
rapidez e precisao,
evitando tempos longos
e riscos de coliséo e
tornando a maquina
facilmente utilizavel
também por parte de
operadores menos
expertos.
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Eletromandril

O eletromandril de 5,5 kW
em S1, disponivel a
pedido na versdo com
poténcia de 7,5 kW em
S1, de binario elevado,
permite executar também
usinagens pesadas,
peculiares do setor
industrial. Pode ser
utilizado quer em alguns
tipos de extrudados de
ago quer em perfis de
aluminio gracas a
disponibilidade de uma
instalagdo de lubrificagéo,
programavel por meio do
Software, cujo tanque
duplo permite a utilizagao
quer de 6leo por difusao
minima quer de
microneblina com
emulsdo de dleo.
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Magazine das
ferramentas

O novo magazine porta-
ferramentas, de forma
circular, permite reduzir as
medidas externas e
garantir o posicionamento
na maquina de extrudados
de grandes dimensdes e,
além disso, levar a cabo a
troca da ferramenta em
maneira muito rapida. A
cobertura de protecdo em
chapa garante a maxima
protecao dos cones quer
de cavacos quer de
choques acidentais. O
magazine esta em
condigdes de conter até 4
(8 a pedido) porta-
ferramentas com as
respectivas ferramentas,
configuraveis a discri¢céo
do operador.

04

Interface do operador

04

Lubrificagao das
ferramentas
angulares

No eletromandril esta
presente um flange de
adaptagdo, com engates
rapidos, que permite
posicionar o sistema de
lubrificacdo das
ferramentas angulares,
garantindo a correta
lubrificacéo das
ferramentas durante a
usinagem.

A nova versao do controle,
com interface pénsil, permite
ao operador ver a tela de
qualquer posicéo, gragas a
possibilidade de girar o
monitor sobre o eixo vertical.
A interface do operador
dispde de display de 15"
touchscreen, equipado com
todas as conexdes USB
necessarias para por-se em
interface a distancia com PC
e CN. Além disso, dispde de
botoeira, mouse e teclado,
assim como da predisposigao
para a conexao de leitor de
codigo de barras e botoeira
remota. Uma tomada USB
frontal, de facil acesso,
substitui o leitor de floppy e o
leitor de CD-Rom.

Modalidade Monopega

CURSOS DOS EIXOS

Modalidade Multipega, 2 pegas, no maximo

EIXO X (longitudinal) (mm) 4300
EIXO'Y (transversal) (mm) 270
EIXO Z (vertical) (mm) 300
ELETROMANDRIL

Poténcia maxima em S1 (kW) 515)
Poténcia maxima em S1 (kW) (opcional) 7,5
Velocidade maxima (R.P.M.) 20000
Cone de engate da ferramenta HSK 63F

MAGAZINE DAS FERRAMENTAS AUTOMATICO

Numero maximo de ferramentas no magazine

4 padronizado

2021/04/01

8 opcional
Numero maximo de ferramentas angulares que podem ser posicionadas no magazine das ferramentas 2
Diametro maximo da lamina de corte que pode ser posicionada no magazine (mm.) 2180
FUNCIONALIDADE DA MAQUINA
Funcionamento da multipeca [
FACES QUE PODEM SER USINADAS
Com ferramenta direta (face superior) 1
Com ferramenta angular (faces laterais, topos) 2+2
Com ferramenta lamina (faces laterais e cabecas) 2+2
CAPACIDADE DE ROSQUEAMENTO (com macho, em aluminio e furo passante)
Com compensador M8
Rigida (opcional, somente com eletromandril de 7,5 kW) M10
POSICIONAMENTO PERFIL
Tope ESQ. de referéncia pega com movimento pneumatico °
Tope DIR. de referéncia peca com movimento pneumatico o
BLOQUEIO DA PECA
Numero padronizado de morsas 4
Numero maximo de morsas 6

Posicionamento automatico das morsas por meio do eixo X

As imagens séo apresentadas somente para fins ilustrativos
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