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4 eksenli gcalisma tezgahi

Calisma alani

Kontrollt 4 eksenli CNC calisma tezgahi 2 mm kalinliga kadar ¢ita, aliminyum parca, PVC,
hafif alagimlar ve gelik pargalari galismak i¢in uygundur.

Tam modeller tek parga ya da ¢oklu parga olarak her gubuk i¢in 7,7m uzunluga kadar
calisilabilir. PHANTOMATIC X6 ve PHANTOMATIC X6 HP modelleri, iki bagimsiz ¢calisma alani
ile sarkan sekilde galismaya imkan tanir. Mengenelerin ve referans darbelerinin
pozisyonlanmasi igin 2 ilave eksenli PHANTOMATIC X6 HP versiyonu, mengenelerin kisa
surede pozisyonlanmasini saglayarak, sarkan dinamik sekilde galisiimasina olanak tanir.

Her modelde, X ekseninin gbévdesinde 8'e kadar alet boslugu bulunur. Ayrica parcanin 5
yuzunde ¢aligsma uygulamak icin kdsegen unitesi ve disk freze aplike etme imkani vardir. 4
eksenli CN, profil kenari Gzerinde ¢alisma uygulamak igin elektro milin devamli sekilde 0°’dan
180°’ye kadar doénduriilmesine olanak tanir.

Bundan baska hareketli calisma tezgahi parganin yiklemesini/indirilmesini kolaylastirarak,
calisma kesitini dnemli 6l¢lde arttirir.
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Le immagini sono riportate solo a scopo illustrativo



Phantomatic X6

4 eksenli galisma tezgahi

01

Mengene

Makinenin yazilhimi,
calisilacak parganin
uzunlugu ve yapilacak
islemler dogrultusunda
tam bir gtivenlik icinde
her mentese grubunun
pozisyonlanma kotasini
belirleyecek diizeydedir.
Otomatik pozisyonlama,
her mengene grubuna
kenetlenecek ve
tastyicinin hareketi
araciligi ile her mengene
grubunu hareket ettirecek
yeterliliktedir. Bu
operasyon maksimum
hiz ve hassasiyet ile
gergeklestirilirken
uzzaman kayiplari
carpma riski onlenir,
diger yandan makinenin
az tecrubeli operatorler
tarafindan kullanimida
kolaylasir.

02

Elektro baghk

S1ve 7 kW'lik elektro mil
agir calismalarin
uygulanmasina olanak
tanir. Elektro milin
hareketi, parcayi yeniden
pozisyonlamaya gerek
kalmaksizin 3 yiz
lizerinde ve A ekseni
boyunca 0°den 180°’ye
kadar donus ile calisma
imkani saglar. Yazilim
araciligi ile ayarlanabilen
yaglama donanimi
sayesinde aliminyum
profil ve bazi gekme gelik
tirleri Gizerinde kullanma
imkani bulunur. Cift depo
sayesinde gerek minimum
yag dagil gerekse yag
emdlsiyonlu mikro buharli
kullanim mimkunddr.

03

Alet boslugu

X ekseni lizerinde bulunan
alet bosluklari alt kisima ve
elektro mile nispeten geriye
yerlestirilmis oldugdu icin alet
degistirme sureleri oldukca
kisaltilmistir. Bu islev bas ve
son kisimlarda gergeklesen
calismalar agisindan son
derece faydalidir. Her ne
kadar ilgili pozisyonlamalarda
yalnizca elektro mil araciligi
ile hareket ediyorsa da alet
bosluklarina ulagsmak igin
sarfedilen silireyi en aza indirir.
Alet boslugunda 8 alan
mevcut olup operatoriin
gerekliligi dogrultusunda
diizenlemek mumkind(r.
Konilerin dogru pozisyonu
pozisyonu bir sensor aracilig
ile algilanir.
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Operator arayiizii

Asili araylize sahip yeni
kontrol versiyonu ve
monitéru dikey eksen
Uzerinde déndirme imkani
operatore ekrani her
pozisyondan gérme
olanagi saglar. Operator
araylzu 15”lik dokunmatik
bir ekrana sahiptir. PC ve
CN ile haberlesme
saglamak i¢in tim gerekli
USB girisleri mevcuttur.
Ayrica tus paneli, mouse
ve klavye mevcut olup
bunlardan baska barkod
okuyucu ve hareketli panel
baglanti donanimi da
bulunmaktadir.

TUm bunlardan bagka veri
degisimi icin 6n USB
baglantisi bulunur.

05

Sarkan yontem

Yenilikgi galisma
sistemi, calisma
parcasini yikleme
bosaltma esnasinda ki
makinenin duragan
surelerini en aza indirir.
Sistem gerek parca
yliklenecek gerekse
calisilacak farkh
uzunluk, kod ve
calismaya sahip iki ayri
is alani dizenlenmesine
olanak sagdlar.

Bu ¢6zlim makineyi kilit
sektord, kiguk siparis
ve farkli pargalardan
olusan kuguk tretim
partileri agisindan son
derece avantajli kilar.

Tek parga yontemi

EKSEN PARKURU

Coklu pargca yontemi

Sarkan yontem

X EKSENI (uzunlamasina) (mm) 7.700
Y EKSENI (enlemesine) (mm) 270
Z EKSENI (dikey) (mm) 420
A EKSENI (mil déniisii) (°) 0+180
H/P EKSENI (mengene pozisyonu) (PHANTOMATIC X6 HP) (mm) 3.300
ELEKTRO MiL

S1 Maksimum hizi (kW) 7
Maksimum hiz (devir/dak.) 16.500
Alet baglanti konisi HSK - 50F
TASIYICI GOVDESI OTOMATIK ALET MAGAZINI

Maksimum alet magazini sayisi 8
Magazine baglanabilir maksimum késegen nitesi sayisi 1
Magazine monte edilebilir maksimum bigak ¢capr (mm) =180
ISLEVSELLIK

Coklu parga isleyisi (PHANTOMATIC X6 M) .
Sarkan isleyis (PHANTOMATIC X6) .
Dinamik sarkan isleyis (PHANTOMATIC X6 HP) .
GALISILABILIR YUZLER

Dogrudan aletli (Ust ve yan yiizler) 3
Kosegen Uniteli (basliklar) 2
Bigak aletli (Ust yliz, yan yiiz va baslik) 1+2+2
GEKME KAPASITESI (aliiminyum ve gegis deligi iizerinde erkekli)

Denklestirici ile M8
Sert (istege bagl) M10
PROFIL POZISYONLAMA

Pnomatik hareketli parga referans darbesi 2

H ve P bagimsiz eksenleri araciligi ile otomatik parga referans darbesi (PHANTOMATIC X6 HP) 2
PARGANIN BLOKE EDILMESI

Standart mengene sayisi 6
Maksimum mengene sayisi (PHANTOMATIC X6 M) 8
Maksimum mengene sayisi (PHANTOMATIC X6 — PHANTOMATIC X6 HP) 12

X ekseni aracilii ile otomatik mengene pozisyonlamasi (PHANTOMATIC X6 M — PHANTOMATIC X6)

H ve P bagimsiz eksenleri araciligi ile otomatik parga referans darbesi ve otomatik mengene pozisyonlamasi

(PHANTOMATIC X6 HP)
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