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das unidades de corte
maquina de corte com cabeca dupla

eletrénica com disco de corte frontal
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Maquina de corte com cabeca dupla eletrénica e com movimento automatico da cabeca moével
através de motor Brushless comandado por controlo numérico. Inclinagdo pneumatica das unidades
de corte de 90° até 22°30’ (externa) com sistema mecanico de regulagdo dos angulos intermédios. 400
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Precision C2

Magquina de corte com cabega dupla eletronica com disco de corte frontal

01 02

Eixo virtual de Bloqueio do perfil
inclinagao das
unidades de corte

A inclinacéo de cada cabeca,
até 22°30’ para fora para
ambas versdes de aluminio e
PVC, ocorre por meio de duas
guias circulares posicionadas
em quatro pares de rodas de
aco. Esta solugéo, objeto de
patente, permite eliminar
qualquer obstaculo na area de
corte com grandes vantagens
para o posicionamento e
bloqueio do perfil, além de
oferecer uma rigidez superior
em relagdo aos sistemas
tradicionais.

O posicionamento do eixo X
por meio de barra magnética
absoluta elimina a
necessidade de referéncia e os
tempos de ciclo associados.

Com a ampla
disponibilidade de espaco
permitida pelo eixo virtual,
o blogueio do perfil para o
corte é realizado de modo
extremamente preciso e
seguro através de dois
preensores horizontais.
Para necessidades de
bloqueio vertical,
principalmente para cortes
especiais, esta disponivel
um sistema de preensores
horizontais, objeto de
patente, que permitem o
bloqueio vertical do perfil.
Trés suportes intermédios
acionados mecanicamente
intervém automaticamente
suportando o perfil quando
se cortam comprimentos
consideraveis.
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Protegoes das
cabegas

Duas protegdes locais
de movimento
automatico, instaladas
nas unidades de corte,
protegem a zona de
laboragdo. Sao
realizadas em
policarbonato
antirriscos, os
movimentos de
abertura e fecho
ocorrem
automaticamente nas
devidas fases do ciclo
de corte e séo
acionados por um
cilindro pneumatico.
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Controlo

O painel de controlo,
concebido para uma facil
utilizacdo, permite um
posicionamento correto das
cabegas moveis com base
nas especificacdes do corte
a efetuar. Utiliza um ecra
tatil de 5,7 polegadas e um
software completamente
personalizado e pleno de
funcionalidades
especificamente idealizadas
para esta maquina. A titulo
opcional, pode ser instalado
num suporte deslizante
sobre rolamentos ao longo
do lado frontal da maquina.
O ciclo de laboragao &
otimizado através da
criagéo de listas de corte,
permitindo a redugao dos
descartes e a diminuigao
dos tempos para as fases
de carga-descarga das
pegas.
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Cargae
descarga

A maquina de corte
dispde de transportador
de rolos em cabeca
mével, para carga e
descarga standard.

O transportador de
rolos suporta
opcionalmente um
torno suplementar para
o bloqueio da barra
residual e o medidor
eletrénico da
espessura do perfil
trabalhado que permite
fazer a correcdo em
automatico do valor de
corte em fungao da real
dimenséo do perfil,
com a respetiva
tolerancia que deriva
dos tratamentos
superficiais.

22°30 22°30'
CARACTERISTICAS DA MAQUINA
Controlo eletrénico do eixo X .
Velocidade de posicionamento do eixo X 25 m/min
Identificagdo do posicionamento da cabega mével através de sistema de medigao direta com barra magnética absoluta o
Regulagédo mecanica dos angulos intermédios °
Inclinagéo externa max. 22°30'
Avanco 6leo-pneumatico dos discos de corte °
Corte util, segundo modelo (m) 4/5
Discos de corte em widia 2
Diametro do disco de corte 550
Poténcia do motor do disco de corte (kW) 2,2
Medidor eletronico da espessura do perfil o
Controlo deslizante frontal nas guias o
SEGURANGAS E PROTEGOES
Protecao local e frontal com acionamento pneumatico °
POSICIONAMENTO E BLOQUEIO DO PERFIL
Par de tornos pneumaticos horizontais com dispositivo de "baixa pressao" °
Par de tornos horizontais de aperto vertical o
Par de tornos horizontais suplementares com dispositivo de retorno o
Suportes intermédios mecanicos do perfil 3
Transportador de rolos em cabega movel °
LUBRIFICAGAO E ASPIRAGAO
Sistema de lubrificagéo por micronebulizagédo de agua com emulsdo de 6leo °
Sistema de lubrificacéo de éleo com difusdo minima o

Predisposigao para inicio automatico do aspirador externo

e incluido
o disponivel
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