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Precision RS Kesim linitesi sanal egim 01

ekseni
@ 600 mm radyal bigakh gift
kafali kesim makinesi

Otomatik hareketli kafa ile donatiimig, aliminyum, PVC ve hafif alagimlar igin, kontrolli 5
eksenli, 22°30'dan (i¢) 45°'e (dis) kadar butln acilarin, her bir derece iginde 280 hassasiyet
konumu ile elektronik olarak kontrol edildigi, ¢ift kafali kesim makinesi. 600 mm’lik widia bigaklar
iki farkl sekilde ilerleyebilmektedir. Standart ilerleme, ylksekligi 450 mm’yi asan profilleri
kesmek agisindan kesim diyagramini dikey yonde optimize etmektedir. Bu makineyi donatan
patentlerden bir tanesinin konusu olan radyal mod, dikey referans dizlemini asan ¢ok genis bir
mesafeyi kullanmakta ve yatay yonde genis bir diyagram olusturmaktadir. Bu ¢6ziim, 240 mm
genislige kadar 45°’lik profillerin kesilmesine imkan vermektedir. Optimum hiz ayarinin ve
bigaklarin ¢ikis deplasmaninin garanti edilmesi amaci ile bigagin ilerleyisi bir CN eksen cifti
tarafindan saglanmaktadir.

Eksen hareketlerinin tamami kizak ve bilyeli rulmanlar tzerinde gergeklesir. Kesim alaninin
tamaminin otomatik olarak korunmasi, kontrol panelinin tasarimi, elektrik ve pnématik panele
onden erisim, makineyi guvelik ve ergonomi agisindan da ileri bir model kilmaktadir. Makine iki
versiyon halinde sunulmaktadir: buylk kesit ve olagan kalinliklara sahip hafif profillerin kesimi
icin PRECISION RS L; yiksek kesme direnci ve yiiksek kalinliga sahip agir profillerin ya da
bigak agzi ile genis temas arkina ihtiyag duyan geometriler icin PRECISION RS H.
PRECISION RS, hareketli kafa yerlesimi, kesim Unitelerinin egimi ve kesim asamasinda
bigaklarin ilerlemesi icin, yiksek hassasiyetli niimerik kontrollli 5 adet eksenle donatiimistir.
Yerlestirmede kullanilan mutlak manyetik bant, konumu hafizada tutarak eksen referansla
islemlerini 6nler. Butln hareketlerin nimerik kontroll oimasi sayesinde, bigak ¢ikis uzunlugu
dahil her trlt islemin, gelismis dokunmatik ekranl kumanda konsolundan yénetilmesi saglanir.
HS (High Speed) versiyonunda, yliksek hizli bir X ekseni ve operatér gézetimi olmadan da
otomatik iglemler igin gerekli tim korumalar 6ngérilmektedir.
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Precision RS
@ 600 mm radyal bigakli gift kafali kesim makinesi

01

Kesim linitesi sanal
egim ekseni

Ice dogru 22°30"a kadar
her bir kafanin egimi, dort
adet celik tekerlek cifti
Gzerine yerlestiriimis
dairesel kizaklar araciligiyla
saglanir. Patent sahibi bu
¢6zim, kesim bélgesindeki
her tirll engeli ortadan
kaldirarak, profilin
yerlestiriimesinde ve
kilitlenmesinde avantaj
saglamanin yani sira,
geleneksel sistemlere gére
daha fazla saglamlik sunar.
Mutlak manyetik bantla
yerlestirme sayesinde
eksen referanslama iglemi
ihtiyaci ve ilgili dongu
sureleri ortadan kalkar.

MAKINENIN OZELLIKLERI
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Radyal kesim

Gerekli ayarlar yapilarak,
bigak cikis uzunlugu 6n
tezgahin otesine ulasarak,
kesim diyagraminin yatay
dogrultudaki boyutu blyik
Olctde artirilabilir. Diger bir
Emmegi patentine sahip
radyal fonksiyon
sayesinde, buylk boyutlu
profiller veya ayni anda
birden cok profil
kesilebilmektedir.

Yeni kesim Unitelerinin
optimize edilen
geometrileri, ylkseklik
yoniinde de 6nemli
mesafeler boyunca bir
kesim diyagraminin elde
edilmesine imkan
tanimaktadir.
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Profil kilitleme

Sanal eksenin sagladigi
genis alan sayesinde,
profilin kesim igin
kilitlenmesi, iki adet yatay
itici aracihgiyla, buyik bir
hassasiyet ve emniyet
icinde gergeklesir. Disey
yonde kilitleme igin,
ozellikle de 6zel kesimler
icin, profilin disey yonde
kilitlenmesini saglayan,
patentli bir yatay iticiler
sistemi mevcuttur.
Precision, hareketli kafa
Uizerinde, standart yiikleme
ve bosaltma igin, veya
sabit kafa lzerinde sol
taraftan ylkleme icin rulo
bant ile donatilabilir.

04

Kontrol

Gelismis ergonomik
kontrol paneli, 10,4”
dokunmatik ekrani ve
tamamen
kisisellestirilmis yazilimi
ile, Microsoft Windows®
ortaminda bu makineye
0zel fonksiyonlar
bakimindan oldukg¢a
zengindir.

Kesim listelerinin
olusturulmasiyla, fireler
azaltilarak ve parca
yukleme-bosaltma
sureleri kisaltilarak
calisma doéngisu
optimize edilir.
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HS - High Speed

HS - High Speed
versiyonunda, tretimi
artirarak emniyet icinde
calismak amaciyla, yan
ve On taraflarinin
tamami korumalarla
kapli, daha hizli bir X
(hareketli kafa
yerlestirme) ekseni
bulunmaktadir.

Bu versiyondaki emniyet
donanimlari, calisma
esnasinda makineye
erisimi engelleyerek,
operatdr gozetimi
olmaksizin otomatik
kesim dongdleri
kullanarak maksimum
Uretim saglarlar.

X ekseni elektronik kontrolii

Standart X ekseni yerlesim hizi (m/dak)

HS versiyonu X ekseni yerlesim hizi (standart) (m/dak)

HS versiyonu X ekseni yerlesim hizi (istege baglh) (m/dak)

Manyetik bantl 6l¢l sistemi ile direkt olarak hareketli kafanin pozisyonun belirlenmesi

Manyetik banth 6l¢l sistemi ile direkt olarak hareketli kafanin egiminin belirlenmesi

Ara acilarin elektronik kontroll

Max. i¢ egim

Max. dis egim

Elektronik eksenli kontrollii bigak hareketi

Etkin kesim boyu, modele bagli (m)

Alliminyum kesimi igin azami temas arki uzunlugu (mm) versiyon L / versiyon H

90°li 2 baslik ile standart asgari kesim (mm)

90°'li 2 baslk ve PRO yazilimi ile asgari kesim (mm)

Dahili 45°'li 2 baslik ve PRO yazilimi ile asgari kesim (mm)

SLICE yazilimi ile asgari itmeli kesim (mm)

Standart kesim ile azami profil eni (mm)

90°’li radyal kesim ile azami profil yliksekligi (mm)

45°li radyal kesim ile azami profil yiiksekligi (harici egim) (mm)

45°|i radyal kesim ile azami profil yiksekligi (dahili egim) (mm)

Radyal kesim ile azami profil eni (mm)

Widia'll bigak
Bigak capi

Bigak fircasiz motoru nominal glicti (kW) versiyon L

Bigak firgasiz motoru pik giicli (kW) versiyon L

Bigak firgasiz motoru nominal gticii (kW) versiyon H

Bicak firgasiz motoru pik gtict (kW) versiyon H

Elektronik profil kalinligi 6lgtim cihazi

EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR
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Elektronik kontrollii komple 6n koruma
PROFILIN YERLESTIRILMESI VE KILITLENMESI

e dahil

Pnomatik kontrolll, “diisiik basing” diizenekli yatay mengene cifti
Dusey kilitli yatay mengene cifti
llave yatay mengeneler

Grafik ara yiiz lizerinde mengene konumlandirma mantiel ayari

DIGICLAMP — mengeneleri konumlandirma kontrolli ve gozetimi igin sayisal sistem

Pnomatik ara profil destegi

Hareketli kafa Gizerinde pnématik profil destekli rulo bant

Sabit kafa tizerinde soldan profil girisi igin profil tasiyici rulo bant
Sabit kafa tizerinde soldan profil girisi igin pndmatik durdurucu

o mevcut

2020/10/01

(*) spesifik profillerin analizinden sonra kontrol edilecek performans
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