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Precision T2 Kesim iinitesi sanal egim 01 HS - High Speed 02

ekseni
cift kafali kesim makinesi

Otomatik hareketli kafa ile donatilmis, aliminyum, PVC ve hafif alasimlar igin, kontrollii 5 eksenli, 500

45°den (ic) 15°'ye (dis) kadar buttin agilarin, her bir derece icinde 280 hassasiyet konumu ile 450

elektronik olarak kontrol edildigi, ¢ift kafali kesim makinesi.

Makinenin sahip oldugu patentlerin birisinin konusu olan, kesim Unitesinin yenilikgi sanal donme 400

ekseni, sisteme mutlak bir saglamlik getirmenin yani sira, profilin blyuk bir dikkatle yerlestiriimesini ve 350

kilittenmesini saglar. Bu 6zellikler, kategorisindeki diger tim makinelere gore ¢ok daha Ustin

hassasiyet saglayip, PRECISON adini en temel 6zelligi olarak tanimlarlar. Eksen hareketlerinin 300
H . .. . . . . [mm]

tamami kizak ve bilyeli rulmanlar tUzerinde gergeklesir. Kesim alaninin tamaminin otomatik olarak 250

korunmasi, kontrol panelinin tasarimi, elektrik ve pnématik panele énden erisim, makineyi guvelik ve

ergonomi agisindan da ileri bir model kilmaktadir. 200

PRECISION T2, hareketli kafa yerlesimi, kesim Unitelerinin edimi ve kesim agsamasinda bigaklarin 150

ilerlemesi igin, yiksek hassasiyetli nimerik kontrollti 5 adet eksenle donatiimistir. Yerlestirmede

kullanilan mutlak manyetik bant, konumu hafizada tutarak eksen referansla islemlerini 6nler. Bitiin 100

hareketlerin nimerik kontrollii olmasi sayesinde, bigak ¢ikis uzunlugu dahil her tirll iglemin, gelismis

50
dokunmatik ekranli kumanda konsolundan yonetiimesi saglanir.

HS High Speed versiyonunda, maksimum uretim saglayabilmek icin, ytksek hizh bir X ekseni ve 50 100 150 200 260 [mm]
operator gozetimi olmadan da yapilan otomatik islemler igin gerekli tim korumalar bulunmaktadir.

Profil kilitleme 03 Kontrol 04 Yiikleme ve bosaltma 05

Fotograflar sadece 6rnek amaglidir




Precision T2

Cift kafali kesim makinesi

01

Kesim unitesi
sanal egim ekseni

Disa dogru 15°'ye
kadar her bir kafanin
egimi, dort adet gelik
tekerlek cifti Uzerine
erlestiriimis dairesel
1zaklar aracihigiyla
saglanir. Patent sahibi
bu coziim, kesim
boélgesindeki her turll
engeli ortadan
kaldirarak, profilin
K,e,rleshrllm,esmde ve
ilitenmesinde avantaj
saglamanin yani sira,
geleneksel sistemlere
gore daha fazla
saglamlik sunar.
Mutlak manyetik bantla
yerlestirme sayesinde
eksen referanslama

02

HS - High Speed

HS - High Speed =~
versiyonunda, tretimi
artirarak emniyet icinde
calismak amaciyla, yan
ve 6On taraflarinin
tamami korumalarla
kapli, daha hizli bir X
(hareketli kafa )
%erle§t|rme) ekseni
ulunmaktadir.
Bu versiyondaki
emniyet donanimlart,
calisma esnasinda
makineye erisimi
engelleyerek, operatdr
gozetimi olmaksizin
otomatik kesim
dongdleri kullanarak
maksimum uretim
saglarlar.

islemi ihtiyaci ve ilgili
Ongu sureleri ortadan
kalkar.

MAKINENIN OZELLIKLERI

03

Profil kilitleme

Sanal eksenin
sagladigi genis alan
sayesinde, profilin
kesim igin kilitlenmesi,
iki adet yatay itici
aracihgpyla, biyuk bir
hassasiyet ve emniyet
Bl_ﬂde ge_rgekle?_lr.
Diisey yonde kilitleme
icin, 6zellikle de dzel
kesimler icin, profilin
d.u?ey yonde
kilittlenmesini saglayan,
patentlj bir yatay iticiler
sistemi mevcuttur.

04

Kontrol

Geligmis ergonomik
kontrol paneli, 10,4”
dokunmatik ekrani ve
tamamen
kisisellestirilmis
azilimi ile, Microsoft
indows® ortaminda
bu makineye 6zel
fonksiyonlar
bakimindan oldukga
zengindir.
Kesim listelerinin
olusturulmasiyla, fireler
azaltilarak ve parca
yukleme-bosgaltma
sureleri kisaltilarak
calisma dénguisu
optimize edilir.

05

Yiikleme ve
bosaltma

Precision, hareketli
kafa Gzerinde, standart
yukleme ve bosaltma
icin, veya sabit kafa
Uzerinde sol taraftan
ylikleme igin rulo bant
ile donatilabilir.
Hareketli kafa _
Uzerinde, bu ylkleme
tardnde profilin_
erlestirimesini =~
olaylastirmak igin bir
adet pnomatik
durdurucu
bulunmaktadir.

Elektronik X ekseni kontroli
Standart X ekseni yerlesim hizi
HS versiyonu X ekseni yerlesim hizi

HS versiyonu X ekseni yerlesim hizi (istege baglh)

Manyetik banth 6l¢l sistemi ile direkt olarak hareketli kafanin pozisyonun belirlenmesi

Manyetik banth 6l¢l sistemi ile direkt olarak hareketli kafanin egiminin belirlenmesi

Ara agilarin elektronik kontroli
Max. i¢ egim

Max. dis egim

Elektronik eksenli veya oleopnématik kontrollii bigak hareketi (modele bagl degisir)

Etkin kesim boyu, modele bagl degisir (m)
Widia'li bigak

Bicak ¢api

Bigak motor gticti (kW)

Elektronik profil kalinhgi 6l¢lim cihazi
EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR

25 m/dak.

35 m/dak.
50 m/dak.

.
.
.

45°

15°
.

5/6

550
2,2

Elektronik kontrollti komple 6n koruma

Koruyucu yan tlineller ve sag ve sol duvar baglanti ¢iti (sadece HS versiyonunda)

Dordiinc kenar citi (sadece HS versiyonunda)
PROFILIN YERLESTIRILMESI VE KILITLENMESI

Pnoématik kontrolll, “dlisiik basing” diizenekli yatay mengene cifti
Disey kilitli yatay mengene gifti

llave yatay mengeneler

Conta tutucu yatay itici gifti (sadece PVC igin)

Pnématik ara profil destegi

Hareketli kafa tizerinde pnomatik profil destekli rulo bant

Sabit kafa lizerinde soldan profil girisi igin profil tasiyici rulo bant
Sabit kafa lizerinde soldan profil girisi igin pnématik durdurucu
Adim-adim veya otomatik kesme igin tasiyici bant
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