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12 CNC milli, aluminyum ve hafif alasim profiller Gizerinde freze, delme ve kesme ¢alismalari yapmak
amaciylagerceklestirilmis bir calisma merkezidir. QUADRA L1 otomatik hazneden ve 7500mm'ye
kadar profili bloke etmek icin masanin tam hareketinin profiller icin basinglo besleme sisteminden
olusmustur. Masanin hareketi sayesinde gli¢c kaynagi ayni zamanda sarj aletine bir sonraki profili
hazirlamasina izin vererek bastaki pozisyonuna déner.

Merkez bolimiinde freze modull ve kesim modilu bulunur. 4 CNC milli freze modiliinde parganin
tuim gevresinde neresine doniik olursa olsun ¢alismasina izin veren en az 4 en fazla 6 elektrik disli
yuklenmistir.

Kesim modiili ig¢ CNC milli inme hareketli @ 600li bir bigaktan olusur.

QUADRA L1 ayrica indirme havzasinda kesim (initesinin otomatik gektirme aletini dahil eder. Unite
4000 mm'ye kadar (7500 mm opsiyonel) uzunlugunda islenmis pargalarin indiriimesi igin ¢capraz
kayishavzadan olugur.

is Uinitesi, operatéri olasi tehlikelerden korumak yani sira baska ortamda gir(iltii oranini hatiri sayilir
Olglide azaltan islem merkezi bolimi ses gegirmez bir siperlikle donatiimistir.
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Cubuk ayari Yiikleme havzasi Freze unitesi Kesim modiilii indirme havzasi
Yiksey diizeyde Genis kapasiteli profillerin QUADRA L1'in kalbi ve Kademeli algalan Bitmis pargalarin istiflendigi

dogruluk ve hizli,
numarali kontrol
gerceklestiren gubukayar
sistemi. Bu sistem iki CN
milli izerinde yatay ve
dikey pozisyonun
otomatik ayarlanmasiyla
profili bloke edici masa
ile donanmistir. Elle
miidahele olmadan her
tar profilin valfini
garantiye almak igin
masanin rotasyon milin
numarali kontrolt
mevcuttur, aksi halde elle

yapilr.

yuklemesi icin kayish depo
60kg'l asmayan cubuklar icin
temel bir versiyonu
mevcuttur, 120kg'a kadar
olan gubuklar igin opsiyonel
destekli versiyonu.
Cubuklarin maks. uzunlugu:
5 m.
Profillerin belli kosullarda
ylklenmesi yerlestirme
sitemine gore gizli zamanda
gerceklesebilir.
Eger gerekliyse hem
yukleme asamasinda hem
de indirme asamasinda
opsiyonel ters gcevirme
sistemi parcayi otomatik
olarak 90° dondurebilir.

degeri doner destekli
calisma kesiminde
duruyorlar, 4 mil Gzerine
konulabilir kontrol edilebilir
4 veya 6 calisma
Unitesinden olusur. X, Y,
Z, A (gubuk mil etrafinda
360° rotasyon).

Calisma Uniteleri havayla
sogutulanyiiksek frekansli
elektrikli disli, ER 32
avadanligi ve 5,6 kW in S1
kadar guicte olabilir. Her
calisma unitesi alanin
¢ozulme sistemiyle
donanmistir, is
kapasitesini arttirmak igin
masurall lineer kizagi
aracisl.

numara kontrollu bigakli
tek kafall kesici 600 mm

bigakla donanmis ve

genis bir kesim
sektorline sahiptir: -

48°

den 245°'ye. Herhangi

bir kesim agisinin
kontrolutamamen
otomatik olup CNC
tarafindanyonetilir.

i T s i G s Grpen 7

ve indirildigi kayish depo
genis kapasitelidir. Iki
versiyon mevcuttur: 4,0
m.ye kadar uzunlukta
parcalar ve alternatif olarak
7,5m.ye kadar uzunlukta
parcalar.

Indirme haznesi tasiyici
bant ve toplama torbasini
kaldiran bantla donatiimig
olabilen micirlari ve kirpinti
pargalarini bosaltma
sistemiyle takip edilir.
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Camplus Shape Job Drill Supervisor

MILLERIN HAREKET AGISI

Y MiLI (geniglik) (mm) 402

Z MILI (dikey) (mm) 395

A MILI (d6ner destekli) 0° + 360°

U MiLI (cubuk yerlestirme) (mm) 9.660

V MiLI (genislik yerlestirme masasi) (mm) 138

W MILI (dikey yerlestirme masasi) 215

C1 MILI (masa rotasyonu) (opsiyonel) 0° + 180°

H MILI (kesim Gnitesinin dikey hareketi) (mm) 627

P MILI (kesim Unitesinin genislik hareketi ) (mm) 880

B MILIi (gektirme aleti) (mm) 790

FREZE UNITESI

Destek lizerinde elektrikli digli rotasyon unitesi 0 + 360°

Hava sogutmali elektrikli digli 4

Calisma Unitesinin maksimum sayisi 6

Masurali lineer kizagi araciligiyla kayan elektrikli diglilerin calisma alanindan ¢ikisi. o

S1'de azami giig (kW) 5,6

Azami hiz (donls/dak.) 24.000

Avadanlik ER 32

KESIM UNITESI

widia @ 600 mm bigak °

Kesme agllari -48° + 245°

Trifaze bigak motoru gticli (kW) 3

Otomatik micir aspiratériini start igin ayarlama °

FONKSIYONELLIK

Buttin profilden direkt olarak parcanin frezesi ve kesimi °

ISLENEBILIR YUZLER

(Ust,yan, alt) ylzler sayisi 1+2+1
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