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18 CNC milli, aliminyum ve hafif alagim profiller Uizerinde freze, delme ve kesme galismalari
yapmak amaciyla gerceklestiriimis bir galisma merkezidir. QUADRA L2 otomatik hazneden ve
7500mm'ye kadar profili bloke etmek icin masanin tam hareketinin profiller i¢in basingli besleme
sisteminden olusmustur. Masanin hareketi sayesinde gl¢ kaynagi ayni zamanda sarj aletine bir
sonraki profili hazirlamasina izin vererek bastaki pozisyonuna doéner.

Merkez bolimunde freze modulu, iki kesim moduli ve istege bagh olarak baslik moduli
bulunur. 4 CNC milli freze moduliinde parganin tim gevresinde neresine donuk olursa olsun
calismasina izin veren en az 4 en fazla 6 elektrik digli yuklenmistir. Ana kesim moduli ¢ CNC
milli inme hareketli @ 600 mm'li bir bigaktan olusur. Tali modul i¢ CNC milinin yatay ekseni
Uzerinde ilerleme hareketi olan @ 350 bir bigaktan olusur. Baslik modili, bir freze grubu
vasitasi ile iki CNC ekseni lizerinde caligir.

QUADRA L2 ayrica indirme havzasinda kesim Unitesinin otomatik ¢ektirme aletini dahil eder.
Unite 4000 mm'ye kadar (7500 mm opsiyonel) uzunlugunda islenmis parcalarin indiriimesi igin
capraz kayis havzadan olusur.

Is (initesi, operatérii olasi tehlikelerden korumak yani sira baska ortamda gir(iltii oranini hatiri
sayilir 6lglide azaltan islem merkezi bolimU ses gecirmez bir siperlikle donatiimistir.
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Quadra L2

Calisma merkezi

01

Cubuk besleme ve
otomatik parga
bosaltma

Yiksek diizeyde dogruluk ve
hizlh, numarali kontrol
gerceklestiren gubuk ayar
sistemi. Bu sistem iki CNC milli
Uzerinde yatay ve dikey
pozisyonun otomatik
ayarlanmasiyla profili bloke edici
masa ile donanmistir. Elle
miidahale olmadan her tir
profilin vanasini garantiye almak
icin masanin rotasyon milin
numarali kontroli mevcuttur,
aksi halde elle yapilir. Kayish
ylikleme ve bosaltma depolari,
7,5 m’ye kadar olan profillerin
yuklenmesine ve 4,0 m'ye
(istege bagh 7,5 m’ye) kadar
olanlarin bosaltiimasina imkan
vermektedir. EGer gerekliyse
hem yikleme agsamasinda hem
de indirme agsamasinda
opsiyonel ters cevirme sistemi
parcay otomatik olarak 90°
dondarebilir.

02

Freze linitesi

QUADRA L2'in kalbi ve
degeri doner destekli
calisma kesiminde
duruyorlar, 4 mil Gzerine
konulabilir kontrol edilebilir
4 veya 6 calisma
Unitesinden olusur: X, Y,
Z, A (gubuk mil etrafinda
360° rotasyon).

Calisma Uniteleri havayla
sogutulan yiksek frekansli
elektrikli disli, ER 32
avadanligi ve 5,6 kW in S1
kadar guicte olabilir. Her
calisma unitesi alanin
¢ozulme sistemiyle
donanmistir, is
kapasitesini arttirmak igin
bilyeli lineer kizagi aracisi.

03

Dikey kesim modiilii

Sayisal kontrollii algalan
bigakl tek kafali kesim
Unitesi 600 mm bicakla
donanmis ve genis bir kesim
sektoriine sahiptir: -48° den
245°'ye. Herhangi bir kesim
acisinin kontrol tamamen
otomatik olup 4 CNC ekseni
Uzerinde hareket tarafindan
yonetilir.

Blylk ebatli bigak, freze
Unitesi tarafindan
gergeklestirilen freze ve
delme islemlerinin ardindan
isi biten parcanin dogrudan
profilden kesilmesine imkan
vermektedir. Kesim alaninin
girisinde ve ¢ikisinda
bulunan CN eksenleri
Uzerinde motorlu iki
mengene grubu, parcalarin
sikistirimasina ve hareket
ettirilmesine imkan
vermektedir.

04

Yatay kesim
modiilii

Sayisal kontrolli
yatay ilerlemeli tek
kafall kesim Unitesi
350 mm bigakla
donanmis ve genis bir
kesim sektorline
sahiptir: -45° den
+45°'ye. Herhangi bir
kesim acisinin kontrol
tamamen otomatik
olup 3 CNC ekseni
lizerinde hareket
tarafindan yonetilir.
Yatay ilerleme biyuk
ebatli profillerin
kesilmesine ve 6zel
kesimlerin
yapilmasina imkan
vermektedir.
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Baslik grubu

8.000 devir/dak’ya kadar
degisken dénme hizi
bulunan frezeler grubu
ile donatilanmis baslik
grubu.

Pnoématik idareli freze
grubunu hizl degistirme
tertibati ile donatiimistir.
Destek kirigini paylastigi
yatay kesim Unitesi ile
etkilesim halindedir.

Ug adet kesim ve bashk
grubu i1skartalarin,
istege bagli olarak gelik
tahliye bandi ile
donatilabilen bir delige
bosaltiimasina imkan
vermektedir.
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EKSEN DEPLASMANI
Y EKSENI (yanal) (mm) 402
Z EKSENI (dikey) (mm) 395
A MILI (déner destekli) 0° + 360°
U MILI (gubuk yerlestirme) (mm) 9.660
H MiLI (dikey kesim tinitesinin dikey hareketi) (mm) 627
P MILI (dikey kesim (initesinin genislik hareketi ) (mm) 880
ZG MILI (yatay kesim (initesinin dikey hareketi) (mm) 190
YL MiLI (yatay kesim Gnitesinin yanal hareketi) (mm) 1300
YF MILI (baglik iinitesinin yanal hareketi) (mm) 1300
B MILi (gektirme aleti) (mm) 790
FREZE UNITESI
“Destek dzerinde elektrikli dish rotasyon dnitesi 0+ 360°
Hava sogutmali elektrikli disli 4
Calisma Unitesinin maksimum sayisi 6
Bilyeli lineer kizadi araciligiyla kayan elektrikli dililerin galisma alanindan gikisi o
S1 Maksimum hizi (kW) 5,6
Maksimum hiz (devir/dak.) 24.000
Alet baglantisi ER 32
KESIM UNITESI
Dikey kesim Unitesi widia bigak ¢ap1 (mm) 600
Dikey kesim unitesi kesim agilari (mm) -48° + 245°
Dikey kesim Unitesi trifaze bicak motor gtici (kW) 3
Yatay kesim Unitesi widia bigak gapi (mm) 350
Yatay kesim unitesi kesim agilari (mm) -45° + +45°
Dikey kesim Uinitesi senkron bigak motor giicti (kW) 0,85
Otomatik micir aspiratériini start icin ayarlama (mm) °
_FREZE UNITESI
Freze grubu azami boyutlari: cap x yiikseklik (mm) 200 x 130
Maksimum dénme hizi (devir/dak.) 8.000
Freze tagsima aksami gapi (mm) 27 -32

Biitiin profilden direkt olarak parganin frezesi, kesimi ve basligi
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