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Satellite XLE Motorlu mengeneler 01

5 eksenli ¢calisma tezgahi

7

SATELLITE XLE

—

Kabin 02

5 CNC milli, seyyar portalli, aliminyum, PVC, hafif alasim ve celik profiller Uzerinde freze,
delme ve kesme calismalari yapmak amaciyla gerceklestirilmis bir calisma merkezidir.
Makinenin hareketli kismi, hassas kremayerli motorlu bir portal tarafindan teskil ediimektedir.
Yuksek giice sahip, HSK-63F takim baglantili elektro mandrel (S1'de 11 kW), zorlu islemeleri
dahi miikemmel hassasiyet ve hiz ile gergeklestiriimelerine imkan vermektedir.

Yeni yerel koruyucu glvenlik ve ergonomi ihtiyaclarinin azami iglevsellik, erisebilirlik ve
aydinlatma ile bagdastirilabilmesi i¢in tasarlanmistir. Operatér, islemlerin yirttilmesini kontrol
etmek igin genis cam ylzeylere, temizlik ve, kabinin iki par¢a halinde tamamen agilma sistemi
sayesinde, bakim asamalarinda kullaniimak (izere de kolay erisime sahiptir. icinde, 18 yuvali bir
takim deposu bulunmaktadir. 450 mm’lik bigak, 6zel bir depoya ayri olarak yerlestiriimektedir.
SATELLITE XLE, salinim modunda ve maskelenen zamanda, mandrelin isleme slreglerine
gobre aksi calisma alaninda bagimsiz sekilde konumlanan yeni motorlu mengeneler ile
donatilmistir. Saglamak ve kiguk ebatli olan mengeneler, geometrik ayarlarda takim
kullanilmadan kolayca yapilandirilabilmektedir.

Yeni durdurucular ¢galisma alaninin tamaminin kapsanmasina imkan vermekte, profil kafalari
Uzerinde ¢alisma durumunda alani serbest birakmaktadir.

CNC eksenlerinin tamami mutlak olup, makine tekrar baslatildiginda sifilanmaya ihtiyag
duymamaktadir.

Alet deposu 03 Bicak deposu 04
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Satellite XLE

5 eksenli calisma tezgahi
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Motorlu mengeneler
(istege bagh)

Mengene grubu, blyik ebatl
profillerin dogru glivenli ve
hizli sekilde sabitlenmesini
garanti edebilmekte, kendi
geometrik ayarlar agisindan
takim kullanimina ihtiyag
duymamaktadir.

Beher grup, makine diizlemi
lizerinde dogrusal kilavuzlar
ile hareket etmektedir.

Her biri kendi motoru bulunan
motorlu mengeneler, bagimsiz
bir sekilde calisma alanina
yerlesebilmektedir. Dinamik
salinim modunda CNC,
cenelerin ve seyyar portalin iki
farkli galisma alanindaki
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Kabin

Yerel koruyucu guvenlik ve
ergonomi ihtiyaglarinin azami
islevsellik, ses yalitimi,
erisebilirlik ve aydinlatma ile
bagdastirilabilmesi igin
tasarlanmistir. Ozel ve
yenilikci tasarim, makineyi
essiz ve tek hale
getirmektedir. Genis camlar
operatore, igslemlerin
yuruttlmesini basit ve glivenli
sekilde takip etme imkani
vermektedir. Kabinin i¢ yapisi,
talas ve firelerin tasiyici
bandin bulundugu kaideye
dogru sevk edilmesini
optimize etmekte, hassas
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Alet deposu

18 yuvall takim tasima
deposu dogrudan makinenin
arabasinin lizerine
kurulmustur; 6zel bir alanda
bulunan arka konumu, islem
talaglarindan azami
korumayi saglamaktadir.
Yuvall yatak, azami
glvenirligi, sessizligi ve
dongu optimizasyonuna
imkan vermektedir.

Takim tagima deposunda,
250 mm capa sahip bir diskli
freze yerlestirilebilir. Bahse
konu takim, bilesik
kesimlerin, diiz kesimlerin,
dograma ve diizeltme
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Bicak deposu

Azami capi 450 mm
olan bicak takimi, 6zel
ve diger takimlardan
ayri bir depoda
bulunmaktadir. HSK-
63F takim baglantisina
sahip olup, parcay!
kesmek icin elektro
kafanin 5 enterpole
eksenini kullanarak
caligabilmektedir.
Istege bagl uygun
yazilim araciligi ile
dogrudan ham gubukta
kesim ve ayirma
islemlerine imkan
vermektedir.
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Kesim ve ayirma
(istege bagh)

Istege bagh kesim ve ayirma
islevselligi, tek bir gubuktan
birden fazla igslenmis ve
ayriimis profilin elde
edilmesine imkan vermekte,
ayri kisimlarin énceden
islenmesinin éniine
gecmektedir.

Bigak grubunun genis kesim
kapasitesi, blylik ebath
profiller Gzerinde ayirma
kesimlerinin yurdtilmesine
imkan vermektedir.

Makine, profillerin muteakip
asamalardaki yonetimini
optimize etmek amaci ile
etiket yazicisi ile

hareketlerini es zamanli olarak aksamin tamaminin bakim ve islemlerinin azami hiz, donatilabilir.

yonetmektedir; bu durum, temizlik agsamalarini glvenlik ve hassasiyet ile

onemli Uretkenlik artisina kolaylagtirmaktadir. yuritilmesine imkan

imkan vermektedir. Istege bagl olarak kabine vermektedir.

Mutlak referansli eksenlerin entegre edilen aspirator,

kullanilmasi, her tekrar isleme dumanlarinin 6zel

calistinldiginda makinenin olarak tahliyesine imkan

kisa sirede baslatiimasina vermektedir.

imkan vermektedir.
EKSEN DEPLASMANI
X EKSENI (yatay) (mm) 176.850000
Y EKSENI (yanal) (mm) 1.090
Z EKSENI (dikey) (mm) 640
EKSEN B (dikey - yatay rotasyon) -15° + +90°
EKSEN C (dikey eksen rotasyonu) -360° =+ +360°
KONUMLANDIRMA HIZI
X EKSENI (m/dak) 75
Y EKSENI (m/dak) 54
Z EKSENI (m/dak) 60
B EKSENI (°/dak) 8.800
C EKSENI (°/dak) 8.100
ELEKTRO MANDREL
S1 Maksimum hizi (kW) 1
Maksimum hiz (devir/dak.) 24.000
Azami tork (Nm) 8,8
Alet baglanti konisi HSK-63F
TASIYICI GOVDESI OTOMATIK ALET DEPOSU
Standart depo takim adedi 18
Standart depoya yiiklenebilen aletlerin azami boyutu (mm) =80 L=190
Standart depoya yiiklenebilen bicagin azami boyutu (mm) @=250 L=95
Bigak deposuna ytiklenebilen bigagin azami boyutu (mm) 2=450 L=73
ISLENEBILIR YUZLER
Dogrudan alet ile (list yiiz, yan yizler, kafalar) 5
Bigak takimlari ile (Ust yiiz, yan ylzler, kafalar) 1+2+2
GALISMA ALANI (Taban x Yiikseklik x Uzunluk)
1 yliz Uzerinde islenebilir azami parca ebadi (6zel techizat ile sabitlenmis olan) &000:335500;(1%'850000
Salinim modunda 5 yiiz lizerinde islenebilir azami parca ebadi ggg i ggg ; iggg
@ 450 mm’lik bigak ile islenebilen kesit (kesim ve ayirma dahil) (taban x yikseklik) 290 x 250
GEKME KAPASITESI (aliiminyum ve gegis deligi lizerinde erkekli)
Rijit M10
PARCA BLOKAJI
Standart pnématik mengene sayisi 180
Maksimum pndmatik mengene sayisi 1:
Beher alan icin azami mengene sayisi ‘7;
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