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Mobil portal 5 CNC eksenli galisma merkezi, aliminyum, PVC, genel hafif metal alagimlari ve
celikten buyuk boyutlarda cubuklar veya parcalar Gzerine freze, delik agma, dis agma ve
kesim islemleri yapmak i¢in gergeklestirilmistir. Makinenin mobil kismi hassasiyet kramayerli
motor donanimli bir portaldan olusur. HSK-63F alet girisli yliksek guigte elektromil (S1'de 15
kW), mukemmel hiz ve hassasiyette sonuglar ile agir isleri de yapmayi saglar. Mobil portal
Uizerinde 16 yuva olan alet deposu bulunur. 500 mm bigak aleti kendine ait bir depoda ayri
olarak tutulur. Makineyi, makine durma surelerini en aza indirgemeyi saglayan calisma
metodu olan sarkag modunda kullanmak mumkuindur, "gizli" sirede parca degisimi
(yukleme/tahliye) yapmayi saglar. Mengenelerin konumlari portaldan tamamen bagimsiz
sekilde yapilabileceginden dolayi, dinamik sarkag versiyonu ile bu fonksiyonu daha da
iyilestirmek mimkundur. Ayrica farkl pargalar ve iki calisma alani arasindaki isleme yapmak
mumkindur. Portal operatori korumasinin yaninda, cevresel ses kirliligini azaltmayi saglayan
bir 6zellik ile donatiimistir.
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Calisma merkezi
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Bigak

Donanimdaki 500 mm
bigak 6zel bir depoda
tutulur. HSK-63F alet girisi
ile donatilmistir ve parcayi
ayirmak icin elektrokafanin
5 ara kutuplu ekseni
kullanilarak caligabilir.
Gerekli opsiyonel software
araciligi ile, dogrudan ham
gubuktan kesim ve ayirma
yapmay! saglar.

Alet tasima deposunda,
180 mm capinda diskli
freze yerlestirilebilir. Bu
alet, azami hiz, emniyet ve
hassasiyet ile karisik, diiz
kesimler, ug ve kirpma
isleri yapiimasini saglar.
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Kesim ve ayirma
(opsiyonel)

Dogrudan gubuktan kesim
ve ayirma opsiyonel
fonksiyona, bir gubuktan bir
dizi islenmis ve tek unsurlara
ayrilmis profiller gikarmayi
sag@layarak, islemeye
dnceden kesilmis buyik
pargalar koyma geregini
onler. Bigcak unitesinin genis
kesim kapasitesi, buyltk
boyutlu profiller Gizerinde
ayirma kesimleri yapmay!
saglayarak, birgcok durumda
kesim makinesinin éniinde
yapilan isleme asamalarinin
timuanu ortadan kaldirir.

Bu durumda makine bir
sonraki asamalarda
profillerin idaresinde gerekli
etiketler icin yazici ile
donatilabilir.

EKSEN STROK MESAFELERI
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Alet deposu

Alet tagsima deposu genis ve
hizladir ve dogrudan makine
arabasi Uzerine kurulmustur;
6zel bir yuvaya birlesik yan
pozisyonu, alet tasima
konilerini gerek capaklar
gerekse garpmalara karsi
azami koruma temin eder.
Standart depo, operatér
istegine gore yapilandirlabilir
16 alet tasiyici icerecek
seviyededir.
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Mengeneler

Mengene Unitesi, blyik boyutlu
aliminyum, PVC, celik ve hafif
alasiml profillerin dogru ve emin
blokajinin garanti edebilecek
seviyededir.

Her Unite makine ylzeyindeki
lineer kilavuzlar ile ilerler. Statik
sarka¢ modellerinde yerlesme, X
aksi ile idare edilir. Dinamik
sarka¢ modelleri merkezi motorlu
bir yerlestirme sistemi ile
donatiimistir, bu sistem
mengeneleri araba
hareketlerinden bagimsiz kilar ve
gizli stirede yerlesmeyi saglar.
Makineyi asir derecede gok
yonlu kilan hizli ve hassas
sekilde karsi profiller monte
etmek mimkinddr.

Kenet Uinitesi paralel iki profil
islemek icin cift presli versiyonda
opsiyonel olarak mevcuttur.
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Profil boyutsal 6lgiim
cihaz (opsiyonel)

Makine opsiyonel olarak pargcanin
uzunluk, geniglik ve yukseklik boyut
hatalarini otomatik olarak
diizeltmeyi saglayan elektronik bir
cihaz ile donatilabilir. Bu sekilde,
makinenin hassasiyet 6zellikleri
islenen parganin teorik ve reel
boyutlari arasindaki farktan
etkilenmezler.

Bu cihaz hassasiyet ile ham
parcanin bir gok pozisyonda
sinamasini yaparak, deforme ve
bikilmus profiller durumunda dahi
tim uzunlugu boyunca isleme
diizeltmeyi saglar.

_ 7.800

X EKSENI (boylamsal) (mm) 10.500
15.500

Y EKSENI (capraz) (mm) 1.100
Z EKSENI (dikey) (mm) 655
B EKSENI (dikey - yatay rotasyon) 0° +90°
C EKSENI (dikey aks rotasyonu) 0° + 360°
YERLESIM HIZI
X EKSENI (m/dak) 75
Y EKSENI (m/dak) 60
Z EKSENI (m/dak) 40
B EKSENI (°/dak) 3.240
C EKSENI (°/dak) 3.600
ELEKTROMIL
S1'de azami gli¢ (kW) 15
Azami hiz (d/dak) 24.000
Azami tork (Nm) 12
Alete giris konisi HSK-63F
ARABA UZERINDE OTOMATIK ALET DEPOSU
Standart depo alet sayisi 16
Standart depoya ylklenebilen maksimum alet boyutu (mm) @ =80 L=300
Standart depoya yiiklenebilen maksimum bigak boyutu (mm) 2 =180 L =150
Standart epoya yliklenebilen maksimum bigak boyutu (mm) @=500 L=73
ISLENEBILIR YUZLER
Direkt alet ile (Ust yliz, yan ylzler, bagliklar) 5
Bigak aleti ile (Ust yiiz, yan ylizler, basliklar) 1+2+2

CALISMA ALANI (Zemin x Yiikseklik x Uzunluk)

Bir yuz (izerinde, alet uzunlugu (A) L=73mm art alet tasiyici (B) L=145mm uzunlugu ile ézel teghizat ile bloke edilen

islenebilecek azami parga boyutu

1.000 x 400 x 7.800

1.000 x 400 x 10.000

1.000 x 400 x 15.500

Sarka¢ modunda alet (A) L=73mm arti alet tasiyici (B) L=145mm uzunlugu ile 5 yiiz Gizerinde islenebilecek azami parga

450 x 400 x 3.215

boyutu 450 x 400 x 4.565
V! 450 x 400 x 7.065

@ 500 mm bigak ile islenebilir kisim (kesim ve ayirma dahil) (zemin x yiikseklik) 292 x 360
DiS GEKME KAPASITESI (erkek ile aliiminyum ve direkt delik iizerinde)
Sert M12
PARGCA KILITLEME

6
Standart pndmatik mengene sayisi 8

12
Maksimum pnématik mengene sayisi 12
Bolge basina maksimum mengene sayisi 6
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