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Centro de corte semi-automatico, com lamina frontal de CNC, com 2 eixos

02

of 90°
controlados, dedicado ao corte de perfis de aluminio, PVC e ligas leves em geral. =
Executa, em automatico, listas de corte previamente definidas e otimizadas.
Previsto para executar cortes com angulos de 45° a 135° ou de 22°30’ a 157°30’, foi 2507
concebido e realizado para a carga e descarga manual sobre o mesmo lado da HAAX
maquina. Pode ser configurado com unidades de furagao horizontais ou verticais 200 45°
personalizaveis para usinagens automaticas especificas.
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Vegamatic

Centro de corte
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Alimentador de
barras

O sistema com controle
numérico CNC de
posicionamento das
barras, extremamente
rapido e preciso, prevé
uma pinga para o
bloqueio do perfil e a
possibilidade de regular
manualmente a sua
posicéo.

A transmisséo do
movimento é feita sobre
cremalheira, por meio
de um redutor com folga
reduzida para manter os
elevados padrées de
precisao garantidos pelo
CNC. O deslizamento
do alimentador é feito
sobre barras
cimentadas e
temperadas, por meio
de luvas de esferas.
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Deslocamento dos
perfis

Vegamatic se caracteriza
por um dispositivo
automatico de deslocamento
dos perfis, que permite o
seu desprendimento das
referéncias durante a
translacdo, de forma a evitar
danificagdes ou riscas dos
mesmos.
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Controlo

A interface do operador
com ecra LCD a cores é
dotada de ligagéo por
rede, portas USB.
Também dispde de
botoneira, teclado e rato.
Possibilidade de instalar a

impressora para etiquetas.

O controlo é gerido pelo
sistema operativo
Windows no qual estao
instalados os softwares
Job e Blade: Job esta
predisposto para o editor
de encomendas e para a
otimizagao das listas de
corte, Blade, que auxilia
Job, supervisiona o
comportamento da
maquina e gerencia as
usinagens.
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Moédulo de corte

O Modulo de corte &
constituido por uma
maquina de corte
monocabega frontal com
atuagao hidropneumatica,
implementada com lamina
de corte de 550 mm., com
amplo setor de corte:

de 45° a 135° (22°30" a
157°30" opcional). A
configuracéo dos angulos
de corte € integralmente
automatica e gerenciada
por CNC.
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Bancada de roletes
de carga e descarga

Vegamatic carrega e
descarrega os perfis sobre
a bancada de roletes direita
com uma grande vantagem
pela comodidade
operacional:

o alimentador recupera a
barra diretamente da
bancada de roletes de
carga/descarga
ultrapassando o médulo de
corte e a translada em cota
sobre a bancada de roletes
a esquerda. A esta altura
comega a executar a
usinagem, transferindo as
pecgas acabadas
diretamente sobre a
bancada de roletes de
carga/descarga.

Os roletes estéo revestidos
de PVC.

VEGAMATIC

CURSOS DOS EIX0S

VEGAMATIC PUSHER

VEGAMATIC PUSHER T

VEGAMATIC PUSHER TC

EIXO U (alimentador) (mm)
EIXO B (angulo da lamina)
CAMPO DE USINAGEM

45° £ 135°

7.500
22°30’ + 157°30°

Comprimento maximo que é possivel carregar

Comprimento minimo teérico de corte (mm)

LAMINA

7.200

Diametro

Avangamento hidropneumatico
PROTEGAO DA AREA DE CORTE

Integral com comando pneumatico

SISTEMA DE LUBRIFICAGAO

Microneblina com emulsdo de 6leo

MORSAS

Morsas verticais pneumaticas

Morsas horizontais pneumaticas com redutor de pressdo implementado com manémetro

Redugao da pressao das morsas com manémetro

MOTOR

Poténcia do motor trifasico da lamina (kW)

PREDISPOSICAO PARA ASPIRADOR

MG2-MG4
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