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Vegamatic

isleme merkezi

01

Cubuklarin ayari

Cubuk yerlestirme
sistemi son derece
cabuk ve sasmazdir.
Profili bloke edecek ve
pozisyonu elle
ayarlayacak bir masa
ile tamamlanmistir.
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Profillerin
uzaklastiriimasi

Vegamatic ayrica profilleri
otomatik olarak
uzaklastiran, tagsima
sirasinda referanslardan
uzaklastirarak zarar
goérmelerini ya da
cizilmelerini 6nleyen bir
otomatik aygitla
donanmistir.
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Kontrol

Renkli LCD ekranli
operator ara yuzl, ag
baglantisi, USB portlari ile
donatiimistir. Bunun yani
sira entegre tus takimi,
klavye ve fare ile
donatiimistir. Etiket
yazicisi kurma imkani
mevcuttur. Kontrol, Job ve
Blade isimli yazihmlarin
yukli oldugu Windows
isletim sistemi tarafindan
yapilir: Job siparig
yazilimi ve kesim
listelerinin mikemmel bir
hale getirilmesi icin uygun
olarak disiinilmus olup,
Job ile beraber olan Blade
programi ise makinenin
gidisatini denetler ve
islemleri idare eder.
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Kesim modiilii

Kesim modili 6n tek
kafall, oleopnématik
calistinlan, 550 mm. ve
genis kesim sektorlu: 1+/-
45° (+/-22°30’ opsiyonlu)
bigaktan olusan kesim
aygitidir.

Kesim kdselerinin
kontrolu tamamen
otomatik olarak CNC
tarafindan yonetilir.
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Yiikleme ve
indirme rulmani

Rulman gerek estruz
profillerin yliklenmesi
gerek bitmis parcalarin
indirilmesinde kullanilir.

VEGAMATIC

MILLERIN HAREKETI

VEGAMATIC PUSHER

VEGAMATIC PUSHER T

VEGAMATIC PUSHER TC

U MILI (besleyici) (mm)
B MILI (bigak agis)

7.500

45° +135° 22°30’ +157°30’

CALISMA ALANI

Yiiklenebilecek azami uzunluk 7.200

Teorik askari kesim uzunlugu (mm) 0

BICAK

Cap 550

Oleo —pnomatik ilerleme .

KESiIM BOLGESINDE KORUMASI

Pnématik kumandali entegral °

YAGLAMA SISTEMI

Yag emdlsiyonlu mikro buhar .

MENGENELER

Pnématik dikey mengene 3

Manometre ile donanmis basing rediiktorlii pndmatik yatay mengeneler. 2

Manometreli mengene basing azaltici .

MOTOR

Bigak motor trifaz glicti (kW) 3

ASPIRATOR YERI

MG2-MG4 opsiyonlu
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