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Vegamatic

isleme merkezi

Cubuklarin ayari 01 Profillerin uzaklastiriimasi 02

CNC 6n bicakh, kontrol edilen 2 milli, PVC ve genelde her tirlu hafif alagimdan
profillerin kesilmesine uygun yari otomatik kesim merkezi.

Vegamatic otomatik olarak 45° sag ve sol ile ara agilarda, 6nceden tespit edilmis ve
mukemmel hale getirilmis kesim listelerini uygular.

Yukleme ve bosaltma elle ve her ikisi de ayni yandan yapilir.

Kesim modiilu 03 Yiikleme ve indirme 04
rulmani
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Vegamatic

isleme merkezi

01

Cubuklarin ayari

Cubuk yerlestirme sistemi son
derece cabuk ve sagsmazdir.
Profili bloke edecek ve
pozisyonu elle ayarlayacak bir
masa ile tamamlanmistir.

02

Profillerin
uzaklastiriimasi

Vegamatic ayrica profilleri otomatik
olarak uzaklastiran, tasima
sirasinda referanslardan
uzaklastirarak zarar gérmelerini ya
da cizilmelerini énleyen bir otomatik
aygitla donanmistir.

03

Kesim modiili

Kesim modiilii 6n tek kafall,
oleopndmatik calistirilan, 550 mm.
ve genis kesim sektorli: 1+/-45° (+/-
22°30’ opsiyonlu) bigaktan olusan
kesim aygitidir.

Kesim koselerinin kontrolu
tamamen otomatik olarak CNC
tarafindan yonetilir.

04

Yiikleme ve indirme
rulmani
Rulman gerek estruz profillerin

yuklenmesi gerek bitmis pargalarin
indirilmesinde kullanilir.

VEGAMATIC

MILLERIN HAREKETI

VEGAMATIC PUSHER
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VEGAMATIC PUSHER VEGAMATIC PUSHER

T

TC

U MILI (besleyici) (mm)
B MiLI (bigak agis)
GALISMA ALANI

7.500
45° +135° 22°30° + 157°30°

Yiklenebilecek azami uzunluk

Teorik askari kesim uzunlugu (mm)

BIGAK

6.850

Cap
Oleo —pnématik ilerleme

KESiM BOLGESINDE KORUMASI

550

Pnématik kumandali entegral

YAGLAMA SISTEMI

Yag emdlsiyonlu mikro buhar

MENGENELER

Pnoématik dikey mengene

Manometre ile donanmis basing rediiktorlii pndmatik yatay mengeneler.

Manometreli mengene basing azaltic

MOTOR

Bigak motor trifaz glicti (kW)
ASPIRATOR YERI

MG2-MG4
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