A

| ’ emmegi e
tr #3 -

Vegamatic Pusher  Subukbestevict o1

Kesim merkezi

Tl DI T
‘enﬂwﬁw\m T g TURRATGED WAy
|

=

Mg

.~ H

i s
i ml

‘E!‘&“ il ““"“WW\\\I\\W\W Lt ““m“&g\}“%m&mwummmunnmn l|\m|mn|n|nl|u|n||u||nl|u|m|||m|}‘|mmn\l ‘\“HHH' m.1!@!“”!!”!!!5!!!!!!‘
R L, gt g A 1
uuuuununnnwm\}{ﬁl{mm :
ot
™ i Wy,

|
m“““”m‘ | WM\MMMMNN\\\l\\l\\\l\mm iy Wy ﬂ|ﬂ|ﬂ|\||U||||H|ﬂ||\l|ﬂl|ﬂ|||\|||ﬂ|||ﬂ|||m||||ﬂ (Il I i
ol — I ﬂm|UﬂlﬂmlﬂmllHlN|U||U||ﬂ||N|||\||||ﬂ|||| ||||H|||||||||| ™
i Wi
] | L

Onden CNC bigakli, kontrol edilen 2 milli, aliminyum, PVC ve genelde her tiirlii hafif
alasimdan profillerin kesilmesine uygun yari otomatik bir kesim merkezidir. Merkez
otomatik olarak dnceden tespit edilmis ve mikemmel hale getirilmis kesim listelerini
uygular. Isbu makine, 45° ile 135° arasl ya da 22°30’ ile 157°30’ arasi agllar ile
kesim yapmak (zere tasarlanmistir. Ozel otomatik iglemleri gergeklestirmek icin
kisisellestirilebilen yatay ve dikey delme uniteleri ile konfigirasyon yapma olanagi
saglar. Isleme hat (izerinde gerceklesmekte, parcalar besleyici tarafindan
yuklenmekte, manuel tahliye ise ters taraftan meydana gelmektedir.
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Vegamatic Pusher

Kesim merkezi

01

Cubuk besleyicisi

Son derece hizli ve hassas
olan gubuk yerlestirme amagli
sayisal kontrollii sistem (CNC),
profilin sabitlenmesi igin bir
pense ile konumun elle
ayarlanmasi imkanini
ongormektedir.

CNC tarafindan garanti edilen
ylksek hassasiyet
standartlarinin muhafaza
edilmesi amaci ile hareket,
dlsuk oynama payli bir
reduiktor araciligi ile bir
kremayer Uzerinden
gerceklesmektedir. Besleyicinin
hareketi, bilyeli mangonlar
aracihg ile hargli ve tavli
cubuklar Gzerinde meydana
gelmektedir.
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Kontrol

Renkli LCD ekranli operator ara
yuzl, ag baglantisi, USB portlari ile
donatilmistir. Bunun yani sira
entegre tus takimi, klavye ve fare
ile donatilmistir. Etiket yazicisi
kurma imkani mevcuttur. Kontrol,
Job ve Blade isimli yazilimlarin
yukli oldugu Windows igletim
sistemi tarafindan yapilir: Job
siparis yazilimi ve kesim listelerinin
mukemmel bir hale getiriimesi igin
uygun olarak disunulmus olup, Job
ile beraber olan Blade programi ise
makinenin gidisatini denetler ve
islemleri idare eder.
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Kesim modiilii

Kesim moduli 6nden tek kafali,
oleo pnématik sistemle ¢alistirilan,
550 mm ve genis sektorli bigaktan
olusan bir kesim aygitidir:

45° ile 135° aras! (opsiyonel olarak
22°30’ ile 157°30’ arasl). Kesim
koéselerinin kontroll ise tamamen
otomatik olarak CNC tarafindan
yonetilir.
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Bosaltma konveyori

Vegamatic Pusher profilleri sol
merdanelere yiiklemekte ve sag
merdanelerden bosaltmaktadir.
Hat islemesi profilin calisma
dizlemi Gzerinde hareketini
kisitlamakta ve déngu surelerini
kisaltmaktadir.

VEGAMATIC

MILLERIN HAREKETI

VEGAMATIC PUSHER

VEGAMATIC PUSHER T

VEGAMATIC PUSHER TC

U MILI (besleyici) (mm)
B MILI (bigak agis)
GALISMA ALANI

7.500
45° +135° 22°30° + 157°30°

Yiklenebilecek azami uzunluk

Teorik askari kesim uzunlugu (mm)

BIGAK

6.850

Cap
Oleo —pnématik ilerleme

KESiM BOLGESINDE KORUMASI

550

Pnématik kumandali entegral

YAGLAMA SISTEMI

Yag emdlsiyonlu mikro buhar

MENGENELER

Pnomatik dikey mengene

Manometre ile donanmis basing rediiktorlii pndmatik yatay mengeneler.

Manometreli mengene basing azaltici

MOTOR

Bigak motor trifaz glicti (kW)
ASPIRATOR YERI

MG2-MG4
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