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Vegamatic Pusher T

Kapcentra

01

Stangmatare

Det numeriska
styrsystemet (CNC) for
positionering av
stanger, extremt
snabbt och exakt, ar
forsett med ett gripdon
for att 1asa profilen och
mojligheten att
manuellt justera
positionen.
Overféringen av
rorelsen sker pa
kuggstangsdrev
genom en vaxel med
reducerat spel for att
uppratthalla de hdga
precisionskraven som
garanteras av CNC.
Mataren glider pa
cementerade och
hardade stéanger med
kulhylsor.

02

Kontroll

Operatorsgranssninttet
med 15" pekskarm ar
forsett med anslutning via
nat, USB-portar och
diskettenhet for en latt
kommunikation med
externa enheter. Den har
ocksa en integrerad
tryckknappspanel, mus och
tangentbord, koppling for
installation av en
etikettskrivare och for
anslutning till en
fjarrkontrollpanel.
Styrningen hanteras av
Windows-operativsystemet
dar Job- och Blade-
programvaran ar
installerad: Job ar forberett
for orderredigeraren och for
optimering av
kapningslistor, Blade, som
arbetar tillsammans med
Job, kontrollerar maskinens
beteende och hanterar
arbetsférloppen.

03

Utmatare

Utdragaren som styrs av
CNC laser detaljen under
arbetsforloppsfasen och
nar den ar fardig forflyttar
utdragaren den fran
kapningsomradet till
avlastningsmagasinet och
haller den synkroniserad
for att underlatta de
efterfoljande
arbetsforloppfaserna.
Overforingen av rorelsen
sker via en tandad rem,
och en saker
fastspanning av stycket
garanteras av
pneumatiska cylindrar.

04

Kapmodul

Kapmodulen bestar av en
framre kapsag med ett
huvud med
oleopneumatisk
mandvrering utrustad
med ett 550 mm blad med
en stor kapningssektor:
fran 45° till 135° (fran
22°30 'till 157°30' tillval).
Instéliningen av
skarvinklarna ar
helautomatisk och CNC-
styrd.

05

Avlastningsmagasi
n

Avlastningsmagasinet ar
utrustat med ett
automatiskt tippnings- och
forflyttningssystem som
gor att du kan arbeta
kontinuerligt, vilket
minskar cykeltiden. Dartill
tillater magasinet
ackumulering av de
fardiga detaljerna, medan
en sensor som signalerar
nar magasinet ar fullt, styr
systemets driftslagen.

VEGAMATIC

AXRORELSER

VEGAMATIC PUSHER

VEGAMATIC PUSHER T

VEGAMATIC PUSHER TC

AXEL U (matarverk) (mm)

AXEL X (mm)

AXEL B (vinkel klinga)

ARBETSOMRADE

7.500
1.000

45° + 135° - 22°30’ + 157°30’

Max. laddningsbar langd

Minimal teoretisk kaplangd (mm)

Max. urladdningsbar langd i automatdrivning (mm)

KLINGA

6.850

2.500

Diameter

Hydropneumatisk matning

SKYDD OVER KAPOMRADET

Fullstandigt med pneumatiskt kommando

SMORJSYSTEM

Dimsmdrjning med oljeemulsion

KLAMPAR

Pneumatiska vertikala klampar

Pneumatiska horisontala klampar med tryckreducerare férsedd med manometer

Tryckreducerare for klampar med manometer

MOTOR

Effekt klingans trefasmotor (kW)

FORBEREDD FOR SPANSUG

MG2-MG4
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