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Vegamatic Gubuk besleyicisi 01
Pusher T

Kesim merkezi

Onden CNC bigakli, kontrol edilen 3 milli, aliiminyum, PVC ve genelde her tiirlii hafif
alasimdan profillerin kesilmesine uygun otomatik bir kesim merkezidir. Merkez
otomatik olarak énceden tespit edilmis ve mukemmel hale getirilmis kesim listelerini
uygular. Profilin her iki tarafinda da kink kesim gerceklestirebilir. 45° ile 135°
arasinda kesimleri gerceklestirmege uygun olup, yikleme elle yapilir ve otomatik
indirme deposu karsit tarafta bulunur. Ozel otomatik iglemleri gergeklestirmek igin
personalize edilebilen yatay ve dikey delme Uniteleri ile konfiglirasyon yapma olanagi
saglar.
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Vegamatic Pusher T

Kesim merkezi
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Cubuk Kontrol
besleyicisi

CNC nlimerik kontrolli
cubuk yerlestirme
sistemi son derece hizli
ve sasmazdir, profili
bloke edecek ve
pozisyonu elle ayarlama
imkanini saglayan bir
masa ile
tamamlanmistir.
Transmisyon hareketi,
toleransi distk ridiktor
kullanilarak saglanan
disli bir cekici Uzerinde
yapllir ve bu sekilde
CNC'nin garanti ettigi
mikemmellik da
standartini korur.
Besleyicinin hareketi isi
islem gorerek
cimentolastiriimis
cubuklar tzerinde ve
bilyali kollektorler
sayesinde olur.

Operatoriin iglem igin
kullandigi display 15”
touchscreen ekran, dis
mekanlar ile baglantiyi
kolaylastirmak icin bilgisayar
agina baglanti, USB ¢ikis ve
floppy disk okuyucusu ile
donatiimistir. Ayni zamanda
Button’lar icin ayrilmis yer,
etiketler icin bir yazici ekleme
olanagi, remot tus tablosu ile
baglanti, mouse ve yazici ile
de donanimlidir. Kontrol, Job
ve Blade isimli software‘lerin
yukli oldugu Windows 2000
operatif sistemi tarafindan
yapilir: Job siparis yazilimi ve
kesim listelerinin mikemmel
bir hale getirilmesi i¢in uygun
olarak duslnulmus olup, Job
ile beraber olan Blade
programi ise makinenin
gidisatini denetler ve islemleri
idare eder.
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Parca cikarici

CNC tarafindan hareket
ettirilen parga ¢ikaricisi
pargayi islem esnasinda
bloke eder ve islemin
sonunda da pargay! kesim
alanindan bosaltma
deposuna tasir. Bu islemi
gerceklestirirken pargayi bsr
sonraki iglemleri
kolaylastirmak amaci igin
de pargayi sabit durumda
tutar.

Hareketin transmisyonu disli
bir kayis tarafindan yapilir
ve parcanin iyi bir sekilde
kavranmasi da pnématik
silindirler tarafindan
saglanir.
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Kesim modiilii Bosaltma deposu

Kesim modluilii 6nden tek
kafall, oleopnématik
sistemle galistirilan, 550
mm ve genis sektorll
bigaktan olusan bir kesim
aygitidir:

45° ile 135° arasi (22°30’
ile 157°30’ arasi
opsiyonlu). Kesim
kdselerinin kontrolu ise
tamamen otomatik olarak
CNC tarafindan yonetilir.

Pargalarin bosaltildigi depo,
slrekli galigmayi saglayan
otomatik bir parga gevirme
ve translasyon sistemi ile
donanmistir olup bu sayede
calisma suresi azaltilir.
Bunun yanisira depo bitmis
pargalarin stoklanmasina
elverisli olup, deponun dolu
oldugunu bildiren bir sensér
sayesinde de islevliligi
denetim altinda tutmak
muimkinddr.

VEGAMATIC

MILLERIN HAREKETI

VEGAMATIC PUSHER

VEGAMATIC PUSHER T

VEGAMATIC PUSHER TC

U MILI (besleyici) (mm)
X MiLI (mm)

B MiLi (bigak agisi)
GALISMA ALANI

7.500
1.000
45° +135° - 22° + 30° - 157° + 30°

Yiklenebilecek azami uzunluk

Teorik askari kesim uzunlugu (mm)

Otomatik olarak indirilebilecek azami uzunluk (mm)
BICAK

6.850

2.500

Cap
Oleo —pnomatik ilerleme
KESiIM BOLGESINDE KORUMASI

550

Pnématik kumandali entegral

YAGLAMA SISTEMI

Yag emdlsiyonlu mikro buhar

MENGENELER

Pnomatik dikey mengene

Manometre ile donanmis basing rediktorlii pndmatik yatay mengeneler.

Manometreli mengene basing azaltic

MOTOR

Bigak motor trifaz glict (kW)
ASPIRATOR YERI

MG2-MG4
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