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Cubuk besleyici Kontrol

Son derece hizl ve
hassas olan gubuk
yerlestirme amagli
sayisal kontrollu sistem
(CNC), profilin
sabitlenmesi igin bir
pense ile konumun elle
ayarlanmasi imkanini
6ngormektedir.

CNC tarafindan garanti
edilen ylksek
hassasiyet
standartlarinin
muhafaza edilmesi
amaci ile hareket,
disiik oynama payl bir
reduktor araciligi ile bir
kremayer Uzerinden
gerceklesmektedir.
Besleyicinin hareketi,
bilyeli mansonlar
aracihgi ile hargli ve
tavli cubuklar tzerinde
meydana gelmektedir.

Operatdriin islem igin
kullandigi 15” dokunmatik
ekran, dis mekanlar ile
baglantiyi kolaylastirmak
icin bilgisayar agina
baglanti, USB ¢ikis ve
floppy disk okuyucusu ile
donatilmistir. Ayni
zamanda entegre tus
takimi, fare ve klavye ile
etiket yazicisi kurulum
imkani ve uzak tus takimi
baglantisi ile de
donatiimistir. Kontrol, Job
ve Blade isimli yazilimlarin
yUkli oldugu Windows
isletim sistemi tarafindan
yapilir: Job siparis yazilimi
ve kesim listelerinin
milkkemmel bir hale
getirilmesi igin uygun olarak
distndlmus olup, Job ile
beraber olan Blade
programi ise makinenin
gidisatini denetler ve
islemleri idare eder.
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Parca cikarici

CNC tarafindan hareket
ettirilen parga ¢ikaricisi
parcay! islem esnasinda
bloke eder ve islemin
sonunda da parcay!
kesim alanindan bosaltma
deposuna tagir. Bu islemi
gergeklestirirken parcayi
bir sonraki islemleri
kolaylastirmak amaci i¢in
de parcayi sabit durumda
tutar.

Hareketin transmisyonu
disli bir kayis tarafindan
yapilir ve parganin iyi bir
sekilde kavranmasi da
pndématik silindirler
tarafindan saglanir.
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Kesim modiilii

Kesim modiilii 6nden tek
kafali, oleo pnématik
sistemle galistirilan, 550
mm ve genis sektorli
bigaktan olugan bir kesim
aygitidir: 45° ile 135°
arasl (opsiyonel olarak
22°30’ ile 157°30’ arasi).
Kesim koselerinin
kontrolii ise tamamen
otomatik olarak CNC
tarafindan yonetilir.
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Tahliye deposu

Parcalarin bosaltildigi
depo, surekli calismayi
saglayan otomatik bir
parga gevirme ve aktarma
sistemi ile donanmistir
olup bu sayede calisma
suresi azaltilir. Bunun yan
1sira depo bitmis
parcalarin stoklanmasina
elverigli olup, deponun
dolu oldugunu bildiren bir
sensor sayesinde de
islevselligi denetim altinda
tutmak mimkinddr.

VEGAMATIC

VEGAMATIC PUSHER

VEGAMATIC PUSHER T VEGAMATIC PUSHER TC

MILLERIN HAREKETI

U MILI (besleyici) (mm) 7.500

X MILI (mm) 1.000

B MILI (bigak agisi) 45° +135° - 22°30’ + 157°30°

CALISMA ALANI

Yiklenebilecek azami uzunluk 6.850

Teorik askari kesim uzunlugu (mm) 0

Otomatik olarak indirilebilecek azami uzunluk (mm) 2.500

BICAK

Cap 550

Oleo —pnomatik ilerleme .

KESiIM BOLGESINDE KORUMASI

Pnématik kumandali entegral .

YAGLAMA SISTEMI

Yag emdlsiyonlu mikro buhar .

MENGENELER

Pnomatik dikey mengene 3

Manometre ile donanmis basing rediktorli pnématik yatay mengeneler. 1

Manometreli mengene basing azaltici .

MOTOR

Bigak motor trifaz glicti (kW) 3

ASPIRATOR YERI

MG2-MG4 opsiyonlu
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