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Automatisk kapenhet CNC — kapcenter med 3 styrda axlar utvecklat for kapningar av
profiler i aluminium, PVC och lattmetaller. Vegamatic kapar automatisk fran
programmerade och optimerade kaplistor. Det kan utféra kapar pa bada sidor av
profilen. Denna maskin ar konstruerad for att utfora kapar vid vinklar fran 45° till
135°. Automatisk avlastningsmagasin med balten eller, valfritt, vid pilgrimens steg;
automatisk utmatningsmagasin pa motsatt sida. Konfigurerbar med horisontella eller
vertikala borrningsenheter som kan anpassas for specifika automatiska processer.
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Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen
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Avlastningsmag Kontroll Utmatare Kapmodul Avlastningsmagasi
asin n
Maskinen kan utrustas 15-tums Extraktorn styrd av CNC Kapmodulen bestar av en Magasinet lutar framat

med ett automatiskt
avlastningsmagasin
och placering av stang,
av pilgrimsstegstyp
eller med balten, som
kan ta emot profiler
med en maximal langd
pa 7,5 meter.
Pilgrimsstegsmagasine
t ar sarskilt lampat for
lastning av profiler vars
sektion gor transporten
svar, samtidigt som en
stabil position
uppratthalls. | narvaro
av stabila profiler ger
avlastningsmagasinet
maximal flexibilitet och
kapacitet.

pekskarmsoperatorsgranss
nitt ar utrustad med en
natverksanslutning, USB-
portar och en floppy-enhet
for enkel kommunikation
med utsidan. Det har ocksa
ett integrerat tangentbord,
mus och tangentbord, samt
tillhandahallandet av
iButton, for installation av
en etikettskrivare och for
anslutning till en
fjarrkontrollpanel.
Kontrollen hanteras av
operativsystemet Windows
2000 dar Job och Blade-
programvaran ar
installerad: Job ar upprattat
for orderredaktéren och for
optimering av
kapningslistorna, Blade,
som arbetar tillsammans
med Job, styr maskinens
beteende och hanterar
arbeten.

blockerar arbetsstycket
under bearbetningsfasen
och, nar den ar fardig,
flyttar den fran
skaromradet till
avlastningsmagasin och
haller den i fas for att
underlatta de efterféljande
bearbetningssfasen.
Forflyttningen dverfors av
ett tandrem, och den
sakra insattningen av
stycket garanteras av
pneumatiska cylindrar.

enkelskarig sagsag med
oljepneumatisk
mandvrering, utrustad
med ett 550 mm blad med
ett brett skaromrade: fran
45° till 135°.

Instéliningen av
kapvinklarna ar helt
automatisk och CNC-
styrd.

nerat for att underlatta
utmatningsbalken att
skjuta ut profilerna pa
utmatningsmagasinet. En
sensor i anden av bordet
talar om nar magasinet ar
fullt.
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AXELRORELSER

AXEL U (matarverk) (mm) 7 500

AXEL X (mm) 1000

AXEL B (vinkel klinga) 45° + 135°

ARBETSOMRADE

Max. laddningsbar langd 7500

Minimal teoretisk kaplangd (mm) 0

Max. urladdningsbar langd i automatdrivning (mm) 2 500

BLAD

Diameter 550

Hydropneumatisk matning .

SKYDD OVER KAPOMRADET

Skydd 6ver integrerat kapomradet med pneumatisk styrning °

SMORJSYSTEM

Minimal oljesmérjning .

KLAMPAR

Pneumatiska vertikala klampar 3

2 st. horisontala pneumatiska klampar med tryckreducerare som ar férsedd med manometer )

Tryckreducerare for klampar med manometer .

MOTOR

Effekt blads trefasmotor (kW) 3

FORBEREDD FOR SPANSUG

MG4-MG8 frivillig
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