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Vegam"l H B Matning av stinger 01

Bearbetningscentrum fran 8 till
12 axlar
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Bearbetningscentrum fran 8 till 12 stycken CNC-styrda axlar, framstalld for att utféra kapnings-
, borr- och frasbearbetningar pa profilstanger i aluminium och lattmetaller. VEGAMILL bestar
av fyra huvudenheter.

Ett automatiskt lastningsmagasin med transportband for profiler med langder upp till 7500 mm.
Ett skjutmatningssystem med gripdon och profiltransport i bearbetningsomradet med hog
precision och hastighet. Justeringen av gripdonets horisontella och vertikala position ar manuell;
Det finns tillval for automatisering med hjalp av ett elektroniskt positioneringssystem pa tva
styrda axlar.

Den centrala bearbetningsenheten med borr- och frasfunktioner med en 4-axlig CN-enhet och
kapning med widia-blad. Kapningsenheten med knivblad pa 250, 400 utfér kapningar vid 90°; i
versionen med 600 mm knivblad kan den utféra lutande snitt upp till 22°30' till héger och vanster
med precision och effektivitet hos en borstlds motor pa CN-rotationsaxeln med absolut
magnetisk rand.

Avlastningsenheten kan besta av ett transportband, idealisk for korta stycken som konsoler och
gangjarn, eller alternativt en avlastningsbank utrustad med en automatisk extraktor och ett
automatiskt tipp- och forflyttningssystem.

Enheterna som utgér VEGAMILL ar skyddade och betackta for att inte krava ytterligare
skyddsstangsel, vilket ger kompakthet och flexibilitet till detta bearbetningscentrum.
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Extraktionssystem for det
kapade arbetsstycket
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Vegamill HB

Bearbetningscentrum fran 8 till 12 axlar

01

Matning av stanger

Numeriskt styrt positioneringssystem
med hdg precision och hastighet.
Systemet ar komplett med gripdon for
blockering av profilstangen och
manuell reglering av positionen, med
tillval om automatisk hantering, av den
horisontala och vertikala positionen pa
de tva CNC-axlama. Ett
lastningsmagasin med transportband
tillater lastning av profiler med langder
upp till 7,5 m.

Overféringen av rorelsen sker pa
kuggstangsdrev genom en véxel med
reducerat spel for att uppratthalla de
hdéga precisionskraven som
garanteras av CNC. Mataren glider pa
cementerade och hardade stanger
med kulhylsor.

Det integrerade skyddet av
profilpositioneringsvagnen garanterar
maximal sakerhet genom att begransa
det omrade som maskinen upptar till
forman for storre tillgang till utrymme i
verkstaden.

AXELNS SLAGLANGDER
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Frasningsenhet

Den 4-axliga CNC-frasenheten
bestar av en 4 kW elektrochuck i
S1 som kan na en hastighet av 20
000 varv/min.

Spindeln kan rotera runt profilen
och kan utféra rotationer fran 0° till
180° vilket tilldter bearbetning fran
3 sidor utan vinkelhuvud eller
vridning av profilen.

Den kan anvandas pa profiler i
aluminium-, polyvinylklorid- och
latta legeringar, den kan ocksa
bearbeta extruderat stal med
tjocklekar upp till 2 mm.

Vegamill har ett automatiskt
verktygsmagasin med 4 platser i
syfte att hantera olika processer
eller oftare for att garantera
automatiskt byte av slitna verktyg
for att stodja de langa
bearbetningscyklerna som ar
typiska for denna maskin.

03

Kapenhet

Kapenheten med framre
knivbladutlopp &r optimerad
for hantering av profiler for
reducerade sektioner, for
massproduktion av sma
komponenter med en/tva
arbetsforlopp som gangjam
och konsoler. Den har darfor
knivblad av minsta tjocklek
for att minska
materialfrbrukningen, fran
en diameter pa 250 mm till
400 mm.

For applikationer pa storre
profiler och produktion av
stycken som ar lampliga for
andra tilldmpningar, finns en
kapenhet med CNC
vinkelrotation tillgénglig,
tippbar pa bada sidor upp till
22°30' med ett knivblad med
diametern 600 mm, som kan
bearbeta profiler i stora
sektioner med vinklade och
speciella snitt.
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Integrerad
skyddshytt

Den integrerade skyddshytten
har utformats for att kombinera
maximal funktionalitet,
tilgaénglighet, ljudisolering och
ljusstyrka med behoven av
sakerhet och ergonomi. Den
forfinade och innovativa
designen gér maskinen unik
och Iatt att kdnna igen. De stora
fonstren tillater att operatdren
kontrollerar arbetets utférande
pa ett enkelt och sakert satt.
Hytten har en mycket stor
atkomst med en dorr
bestaende av tva dorrhalvor
som rymmer lysdioder for
kommunikation med
operatdren
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Extraktionssystem for
det kapade
arbetsstycket

Vegamill kan vara utrustad med tva
extraktionssystem for arbetsstycken.
Den forsta bestar av ett
transportband som extraherar de
bearbetade och kapade styckena
genom att deponera demi en
uppsamlingsbehallare. Bandet ar
gjort for att sakerstalla evakuering av
de sméa komponenter som &r typiska
for driften av denna maskin.

Den andra innehaller en
avlastningsbank med extraktor
utrustad med ett CNC-gripdon som
gor att du kan avlasta storre stycken,
upp till 2500 mm langa.
Avlastningsmagasinet styr
ackumuleringen av de fardiga
detaljema, medan en sensor som
signalerar nar magasinet ar fullt, styr
systemets driftsldgen. Detta system i
kombination med den tippbara
kapenheten gor att du kan bearbeta
stora profiler for applikationer inom
manga olika sektorer.

UO-AXEL (matare) (mm)

X0-AXEL (langsgaende) (mm)

YO-AXEL (tvargaende) (mm)
Z0-AXEL (vertikal) (mm)

AO-AXEL (rotation av elektrochuck)
POSITIONERINGSHASTIGHET

8500
200
1340
388
-90° + +90°

X0-AXEL (m/min)
YO-AXEL (m/min)
Z0-AXEL (m/min)
FRASNINGSENHET

56
22
22

Maximal effekt i S1 (kW)

Maximal hastighet (varv/min)

Verktygskon
Minimal olje-pumpkyIning
Kylning med vatska

Automatisk rotation av verktyg

Magasin for automatiska verktyg med 2 platser

KAPENHET

4,0
20000
HSK - 50F
L]

L]

-90° + +90°

Fast kapenhet (90°) (andra modellen)
Tippbar kapenhet (22°30’ + 157°30’) (andra modellen)

Widia-blad

Diameter / bladtjocklek per kapenhet vid 90° (mm)

Diameter knivblad per tippbar kapenhet (mm)
Effekt knivbladmotor borstlos (kW)

Framatmatning knivblad CN
Minimal olje-pumpkyIning
LASTNINGSENHET

250/1,9
400/3,8

600 /5
215/
L]

Lastmatare med justerbart gripdon

Magasin for lastbank med transportband

Max. lastningsbar langd tillval (mm)

Minimal teoretisk kapningsléangd (mm)

Positionering gripdon vid elektroniska axlar (axel V och W)

Minsta profilsektion som kan lastas utan motformer (mm)

AVLASTNINGSENHET

Transportband (andra modellen)

Avlastningsbank med automatisk extraktor (andra modellen)

Max avlastbar langd i automatiskt lage
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Bilderna syftar endast till att illustrera maskinene
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