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Vegapack Depésito de 01

carga e descarga

Centro de corte semiautomatico
para o corte de feixes de perfis
em aluminio com disco de corte
frontal

VEGAPACK é um centro de corte a 90° realizado exclusivamente para o corte de feixes de perfis em
aluminio. O centro é composto por diversas unidades que, conectadas entre si, permitem que
somente um operador controle completamente o ciclo de trabalho, da fase de carga a descarga dos
feixes cortados sob medida.

As operacdes de carga podem ser efetuadas somente por um operador, com o auxilio de um
elevador de pantdgrafo UPLOADER (fornecido separadamente) que facilita o depdsito de feixes na
unidade de carga.

Uma bancada de rolos motorizada coloca o feixe na unidade de corte, que efetua a primeira
usinagem de topo do feixe e os sucessivos cortes sob medida (ciclo de trabalho configurado por
software). A bancada de rolos pode constituir-se em uma area de carga ou ser equipada por uma
bancada carregadora com funcionamento de acumulo passo a passo (4 ou 5 feixes, no maximo).

A descarga das eliminagbes de corte efetua-se automaticamente através do deslocamento da
bancada de rolos central aplicada a unidade de corte. Os pedagos brutos do feixe séo evacuados da
area de corte através da bancada de rolos de descarga e retirados pelas correias para serem
descarregados manualmente pelo operador.
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Vegapack

Centro de corte semiautomatico com disco de corte frontal

01

Depésito de
carga e descarga

O deposito de carga e
descarga de pegas é
dotado de um sistema
automatico de
translagéo com
correias com
funcionamento de
acumulo passo a
passo regulado por
sensores.

Isto permite trabalhar
de modo continuado e
reduzir o tempo do
ciclo.

O depositode
descarga, disponivel
em duas dimensdes,
permite o acumulo de
pecas terminadas com
um maximo de 5 feixes
€ um sensor o
especifico, que sinaliza
a saturagao ao N
operador para permitir
o descarregamento
manual.

CURSOS DOS EIXOS
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Bancada de rolos
motorizada

Uma bancada de rolos
motorizada controlada
por sensores permite a
movimentagao dos
feixes do depdsito de
carga a unidade de
corte e, por fim, a
descarga das pegas
cortadas.

Na versdo de base da
maquina, sem o
deposito de carga, a
bancada constitui a_
area de carga do feixe
de perfis.
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Tope de
referéncia

O tope de referéncia
estd montado em um
carro com
posicionamento com
controlo numérico
(CNC). O material em
elaboracéo é
aproximado através de
rolos motorizados e
bloqueado com
morsas horizontais e
verticais para efetuar o
corte sob medida.
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Unidade de corte

A unidade de corte é
composta por uma
maquina de corte
monocabeca frontal e
atuagao ¢leo-
pneuméatica dotada de
disco de corte em
widia de 550 mm com
corte a 90°. B
O ciclo de elaboragéo
do processo é
otimizado através da
criacdo de listas de
corte permitindo a
redugao de
eliminagdes e a
diminui¢cdo dos tempos
para as fases de
carga/descarga das
pecas.
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Descarga de
aparas
automatica

As aparas de corte sdo
evacuadas
automaticamente
gracas a bancada de
rolos central situada
entre a area de carga
e a de descarga,
aplicada a unidade de
corte.

No momento da
descarga das pegas, a
bancada de rolos
aproxima-se deixando
cair o material de
eliminagdo em um
contentor especifico
instalado na area
subjacente. Caso a
peca seja muito longa,
sera evacuada
regularmente no
depésito de descarga.

EIXO X curso do carro de referéncia (mm) 3.450
VELOCIDADE DE POSICIONAMENTO

EIXO X (m/min) 30
CAMPO DE TRABALHO

Comprimento maximo carregavel (mm) 6000
Comprimento minimo carregavel (mm) 2000
Comprimento minimo de corte em modo automatico (mm) 250
Comprimento méaximo de corte em modo automatico, de acordo com a versdo (mm) 3400/ 6000
UNIDADE DE CORTE

Disco de corte em widia (mm) @ =550
Diametro da arvore do disco de corte (mm) 32
Poténcia do motor trifasico do disco de corte (kW) 4
Avanco 6leo-pneumatico do disco de corte. °
SEGURANGAS E PROTEGOES

Protecao local pneumatica da area de corte .
Delimitagdo metalica direita e esquerda de conexao na parede .
BLOQUEIO DA PECA

Morsas verticais pneumaticas com redutor de pressao equipadas com manémetro 2
Morsas horizontais pneumaticas com redutor de pressao equipadas com manémetro 2
UNIDADE DE CARGA

Bancada de rolos de carga com rolos motorizados .
Depésito de carga com correias com 5 feixes de material, no maximo (de acordo com a verséo) .
Capacidade maxima do deposito (kg) 300
UNIDADE DE DESCARGA

Depésito de descarga com correias de 5 feixes de material, no maximo .
Capacidade maxima (kg) 100

UNIDADE DE COMANDO E CONTROLO

Armario elétrico

Painel pneumatico

PLC com processador Intel compativel de 100 MHz
Ecra grafico sensivel ao toque a cores LCD-TFT de 6"
Memoéria RAM de 64 Mb

Compact Flash 64 MB

Portas USB

Placa de rede RJ45

e incluido
o disponivel
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