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Vegapack Magasin for 01 Motordriven 02

In- och utmatning rullbana
Halvautomatiskt kapcenter for
profilbuntar i aluminium

VEGAPACK éar ett kapcenter for kapning i 90° som ar utvecklat framst for att kapa profilbuntar i e \\
aluminium. Maskinen bestar av flera enheter som ar sammanlankade med varandra sa att en \Q 550
operatdr kan hantera hela arbetscykeln fran inmatning till utmatning profilbuntarna eller profilerna. 250
Inmatningen av tyngre profilbuntar kan underlattas med UPPLOADER om en operatdr ska utféra \
den. En motordriven rullbana flyttar profilbunten/profilen till kapenheten, som bérjar med renkap och \
sedan utfor kapningarna enl. den férprogrammerade kaplistan. Till maskinen finns ett inmatnings- 200
magasin for 4-5 profilbuntar. De kapade langdermna matas ut med hjalp av utmatningsband dar en [mm] \
sensor talar om nar utmatningsmagasinet ar fullt. 150
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Vegapack

Halvautomatiskt kapcenter

01

Magasin for
In- och utmatning

Magasinet for in- och
utmatning av profiler
eller profilbuntar bestar
av drivna band med
sensorer som kanner
ay profilen vid inmat-
ningen samt nar ut-
matningsmagasinet ar
fullt. Magasinens
kapacitet ar 4-5 profil-
buntar eller profiler
beroende pa bunt- eller
profilbreda.

02

Motordriven
rullbana

En motordriven och
sensorstyrd rullbana
matar fram buntarna
eller profilen fran
inmatningsmagasinet
till anslaget pa
utmatningsmagasinet.
| utférande utan
inmatningsmagasin
laggs buntarna eller
profilerna direkt pa den
drivan rullbanan.
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Liangdanslag

Langdanslaget ar
monterat pa en akvagn
som ar CNC styrd.
Materialet som ska
kapas matas in av den
motordrivna rullbanan
och spanns fast med
horisontella och
vertikala klampar vid
kapning.
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Kapenhet

Kapenheten’s matning
ar hydropneumatisk
och 'sker bakifran och
framat med en klinga
diamter @550 mm med
fast kapvinkel pa 90°.
Kapningen kan sedan
ske fran optimerade
kaplistor som kan
importeras till
maskinens PLC eller
genom att direkt
programmera de

05

Automatisk
skrotlucka

Renkap och restbitar
téms automatiskt
ﬁenom att sagbordet
yttas pneumatisk ifran
bakre anhall och )
restdetaljen faller ner i
en skrotbalja, =
Om restdetaljen &r for
lang kros den ut via
utmatningsmagasinet.

onskade langderna i

C'n.

AXLARNAS LANGDRORELSER
X-axel langdrorelse referensvagn (mm) 3.450
POSITIONERINGSHASTIGHET
X-AXEL (m/min) 30
ARBETSOMRADE
Max profillangd (mm) 6000
Min profillangd (mm) 2000
Minsta kapléngd i automatiskt lage (mm) 250
Max kapléngd i automatiskt lage (beroende pa version) (mm) 3400/ 6000
KAPENHET
HM Sagklinga (mm) @ =550
Haldiameter (mm) 32
Motoreffekt (kW) 4
Hydropneumatisk klingmatning °
SAKERHETSANORDNINGAR OCH SKYDD
Pneumatiskt lokalt skydd 6ver kapomradet .
Skyddstaket pa 3 sidor om maskinen .
FASTSPANNING AV ARBETSSTYCKE
Vertikala pneumatiska klampar med tryckreglage, forsedda med manometer 2
Horisontella pneumatiska klampar med tryckreglage, forsedda med manometer 2
INMATNINGSMAGASIN
Profilframmating med motordrivna rullar .
Inmatningsmagasin med remmar fér max 5 materialbuntar (beroende pa version) .
Maximal barférmaga magasin (kg) 300
AVLASTNINGSENHET
Utmatningsmagasin med remmar fér max 5 materialbuntar .
Max barférmaga kg 100
STYR- OCH KONTROLLANORDNINGAR
Elskap .
Tryckluftspanel .
PLC med Intel processor 100 MHz °
Grafisk fargskarm LCD-TFT pa 6" pekskarm .
RAM-minne pa 64 Mb .
Compact Flash 64 MB .
USB-portar 1
Natkort RJ45 .
e ingar
o tillganglig
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